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หมวดที่ 1 ข้อมูลทั่วไป 
1. รหัสและชื่อหลักสูตร 
1.1 ระบุรหัส  : 2545003 
1.2 ชื่อหลักสูตร  (ภาษาไทย)   : หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต  
     สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 
 (ภาษาอังกฤษ)  : Master of Engineering Program in Metallurgical Engineering  
 
2. ช่ือปริญญาและสาขาวิชา  
2.1 ชื่อเต็ม  (ภาษาไทย)  : วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต (วิศวกรรมโลหการ)       
 (ภาษาอังกฤษ)  : Master of Engineering (Metallurgical Engineering) 
2.2 ชื่อย่อ  (ภาษาไทย)  : วศ.ม. (วิศวกรรมโลหการ) 

                (ภาษาอังกฤษ)  : M.Eng.  (Metallurgical Engineering) 

 
3. วิชาเอก (ถ้ามี) 
 ไม่มี 
 
4. จ านวนหน่วยกิตที่เรียนตลอดหลักสูตร 
 แผน ก 2 Research Track (วิทยานิพนธ์)    จ านวน 40 หน่วยกิต 
 แผน ข Professional Track (โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม) จ านวน 40 หน่วยกิต 
 
5. รูปแบบของหลักสูตร 
5.1 รูปแบบ  
  หลักสูตรระดับปริญญาโท 2 ปี ได้แก่ แผน ก2 และ แผน ข 

5.2 ภาษาที่ใช้   
 หลักสูตรจัดการเรียนการสอนเป็นภาษาไทย  
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5.3 การรับเข้าศึกษา  
 รับนักศึกษาไทยและนักศึกษาต่างชาติที่สามารถใช้ภาษาไทยได้  
5.4 ความร่วมมือกับสถาบันอ่ืน  
 หลักสูตรมีความร่วมมือกับองค์กรอื่น ๆ ของหน่วยงานภาครัฐอย่างต่อเนื่อง เช่น ศูนย์เทคโนโลยีโลหะ
และวัสดุแห่งชาติและสถาบันวิจัยวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยีแห่งประเทศไทย โดยเป็นความร่วมมือทาง
วิชาการในลักษณะของการท าวิจัยร่วมกัน การสนับสนุนเครื่องมือวิเคราะห์ทางโลหะวิทยาขั้นสูง โดยมี
ผลงานวิจัยได้รับการเผยแพร่ในวารสารวิชาการท้ังระดับนานาชาติและระดับชาติจ านวนมาก (แสดงใน
ภาคผนวก ช ) ในส่วนของภาคเอกชนหลักสูตรมีความร่วมมือทางวิชาการกับบริษัท เอ็มไฟว์ เอ็นจิเนียริ่ง 
(ประเทศไทย) ตัวแทนจ าหน่ายโปรแกรมจ าลองการไหลของน้ าโลหะ Magma (Magma Casting Simulation) 
ในกระบวนการหล่อโลหะ ที่ให้การสนับสนุนโปรแกรมส าหรับใช้ในการเรียนการสอนและงานวิจัย พร้อมทั้งองค์
ความรู้และผู้เชี่ยวชาญด้านการจ าลองการไหลของน้ าโลหะ และความร่วมมือทางวิชาการกับบริษัทบูห์เล่อ 
(ไทยแลนด์) ในการสนับสนุนองค์ความรู้และผู้เชี่ยวชาญด้านการหล่อฉีด (Die casting) (แสดงในภาคผนวก ช ) 

นอกจากนั้นหลักสูตรยังมีความสัมพันธ์อันดียิ่งกับสมาคมต่าง ๆ ที่พร้อมจะให้ความร่วมมือในทาง
วิชาการเพ่ือสร้างเครือข่ายทางวิชาการระหว่างหลักสูตรกับหน่วยงานภาคเอกชน บริษัท และผู้ประกอบการ
ด้านต่าง ๆ ที่เก่ียวข้องกับโลหะวิทยาได้โดยตรง เช่น สมาคมอุตสาหกรรมหล่อโลหะไทย (Thai Foundry 
Association; TFA) สมาคมการสึกหรอและการหล่อลื่นไทย (Thai Tribology Association; TTA) และ
สมาคมการกัดกร่อนโลหะและวัสดุไทย (Thai Corrosion of Metals and Materials Association; TCMA) 
เป็นต้น 
5.5 การให้ปริญญาแก่ผู้ส าเร็จการศึกษา  
 ให้ปริญญาเพียงสาขาวิชาเดียว 
6. สถานภาพของหลักสูตรและการพิจารณาอนุมัติ/เห็นชอบหลักสูตร 
หลักสูตรปรับปรุง  ก าหนดเปิดสอนเดือน  สิงหาคม  พ.ศ. 2564  ภาคการศึกษาท่ี  1  ปีการศึกษา 2564 

   เริ่มใช้มาตั้งแต่ปี พ.ศ. ....2545..... (ระบุปี พ.ศ. ของหลักสูตรนี้ที่เปิดสอนครั้งแรก) 
   ได้พิจารณากลั่นกรองโดยสภาวิชาการ  ในการประชุมครั้งที่ ...7.../...2564... 
   เมื่อวันที่......12....... เดือน....กรกฎาคม......... พ.ศ. ...2564.... 
   ได้รับอนุมัติ/เห็นชอบหลักสูตรจากสภามหาวิทยาลัยฯ ในการประชุมครั้งที่ ....264..... 
       เมื่อวันที่....4... เดือน...สิงหาคม.... พ.ศ. ....2564.... 
ปรับปรุงจากหลักสูตรเดิม 
หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2559 
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7. ความพร้อมในการเผยแพร่หลักสูตรที่มีคุณภาพและมาตรฐาน 

หลักสูตรมีความพร้อมเผยแพร่คุณภาพและมาตรฐานตามมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแห่งชาติ พ.ศ. 

2552 ในปีการศึกษา 2564 

8.  อาชีพที่สามารถประกอบได้หลังส าเร็จการศึกษา 
 (1)  นักวิจัย 
 (2) วิศวกรออกแบบวิธีการท างานหรือการผลิต 
 (3)  วิศวกรวางแผนและควบคุมกระบวนการผลิต 
 (4)  วิศวกรควบคุมคุณภาพในโรงงานอุตสาหกรรม 
 (5)  ประกอบอาชีพส่วนตัว 
9. ช่ือ สกุล ต าแหน่ง และคุณวุฒิการศึกษาของอาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตร 

ล าดับที่ ชื่อ-สกุล 
คุณวุฒิการศึกษา (สาขาวิชา), สถาบันที่ส าเร็จการศึกษา,

ประเทศที่ส าเร็จการศึกษา (ปีท่ีส าเร็จการศึกษา)  
(เรียงจากคุณวุฒิสูงสุดจนถึงระดับปริญญาตรี) 

1 รศ. ดร.เชาวลิต  ลิ้มมณีวิจิตร  - Ph.D. (Metallurgical Engineering), University of 
Wisconsin, U.S.A. (2000) 

- วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ), สถาบันเทคโนโลยีพระจอม
เกล้าธนบุรี, ประเทศไทย (2536) 

2 ดร.ไพบูลย์  ช่วงทอง - Dr.-Ing. (Mechanical Engineering), Technical 
University of Munich, Germany (2006) 

- Dipl.-Ing. (Mechanical Engineering), Technical 
University of Hannover, Germany (2001) 

3 ดร.ศุภฤกษ์ บุญเทียร - ปร.ด. (เทคโนโลยีวัสดุ), มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอม
เกล้าธนบุรี, ประเทศไทย (2553) 

- วท.ม. (นิวเคลียร์), จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย, ประเทศไทย 
(2545)   

- วท.บ. (ฟิสิกส์), มหาวิทยาลัยนเรศวร ประเทศไทย (2542) 
 
10. สถานที่จัดการเรียนการสอน  
  ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
11. สถานการณ์ภายนอกหรือการพัฒนาที่จ าเป็นต้องน ามาพิจารณาในการวางแผนหลักสูตร  
11.1 สถานการณ์หรือการพัฒนาทางเศรษฐกิจ  
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 ปัจจุบันโลกอุตสาหกรรมเริ่มเข้าสู่ยุค 4.0 ที่ระบบดิจิทัลและเทคโนโลยีต่าง ๆ เกิดการเปลี่ยนแปลง
อย่างรวดเร็วส่งผลต่อการแข่งขันและพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศ การสร้างนวัตกรรม การลดต้นทุนการผลิต 
และการเพ่ิมประสิทธิภาพของกระบวนการผลิตจะช่วยเพ่ิมศักยภาพในการแข่งขัน  ท าให้เกิดการพัฒนา
เศรษฐกิจให้มีความเจริญก้าวหน้ามากขึ้น การมีระบบการจัดการที่ดี การวิเคราะห์ผลกระทบต่าง ๆ ได้อย่าง
เที่ยงตรงและแม่นย า การแก้ไขปัญหาต่าง ๆ ในอุตสาหกรรมที่สถานการณ์จริงได้อย่างถูกต้องและทันเวลา จึง
มีความจ าเป็นอย่างยิ่ง โดยเฉพาะอุตสาหกรรมการผลิตยานยนต์ ระบบราง อากาศยาน และอ่ืน ๆ ที่เกี่ยวข้อง
กับการผลิตโลหะ ซ่ึงล้วนต้องอาศัยความรู้ความเชี่ยวชาญจากบุคลากรในสาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 
 แนวทางส าคัญแนวทางหนึ่งในการพัฒนาภาคอุตสาหกรรมของประเทศให้ทันต่อการเปลี่ยนแปลงทาง
เศรษฐกิจและอุตสาหกรรมยุค 4.0  คือ การพัฒนาบุคลากร ซึ่งหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชา
วิศวกรรมโลหการ ได้ตระหนักถึงควาส าคัญในประเด็นนี้เป็นอย่างดีและได้ท าการปรับปรุงหลักสูตรที่เอ้ือต่อ
การพัฒนาบุคลากร เอ้ือให้กับผู้เรียนที่มาจากภาคอุตสาหกรรม และภาคส่วนที่เกี่ยวข้อง เพ่ือเป็นช่องทางใน
การเสริมทักษะใหม่ (Upskill) และเพ่ิมทักษะใหม่ที่จ าเป็น (Reskill) เนื้อหาในการเรียนมีความสอดคล้องกับ
เทคโนโลยีและการใช้งานในปัจจุบัน เทคโนโลยีการผลิตใหม่และมีมูลค่างานสูง เนื้อหากระชับเหมาะสมที่จะ
สามารถน าไปใช้งานได้ทันที เน้นการสอนให้ผู้เรียนสามารถค้นคว้าหาข้อมูลได้ด้วยตนเอง สามารถสืบค้นข้อมูล
จากงานวิจัยให้ทันกับสถานการณ์ปัจจุบัน การแก้ปัญหาในลักษณะของการวิจัย เน้นการประยุกต์ใช้องค์ความรู้
ที่มีอยู่เพ่ือต่อยอดใช้งานเชิงนวัตกรรม และหวังว่าการพัฒนาทักษะความสามารถของวิศวกร ทั้งในด้านการ
ค้นคว้าหาข้อมูล การวิเคราะห์และแก้ไขปัญหาในลักษณะงานวิจัย จะช่วยให้ เกิดการพัฒนาเศรษฐกิจ
อุตสาหกรรมของประเทศอย่างต่อเนื่องและยั่งยืนได้ 
11.2 สถานการณ์หรือการพัฒนาทางสังคมและวัฒนธรรม 
 จากพัฒนาการทางสังคมที่เปลี่ยนแปลงอย่างรวดเร็วด้วยสื่อดิจิทัล แหล่งความรู้แบบดั้งเดิมถูก
ปรับเปลี่ยนไป ผู้คนสามารถเข้าถึงปริมาณข้อมูลมหาศาล ข้อมูลความรู้จึงไม่ถูกจ ากัดในสถาบันการศึกษาดังที่
เคยเป็นมา ผนวกกับสถานการณ์ทางการแข่งขันกับผู้ร่วมวิชาชีพอ่ืน ๆ ท าให้ผู้ที่สนใจศึกษาต่อ มีมุมมองกับ
หลักสูตรไม่ใช่แค่ปริญญา แต่ลงลึกเนื้อหาความรู้ที่จะได้จากการเรียนที่ต้องมีความกระชับ ชัดเจน และเห็น
ประโยชน์จากการน าไปใช้ได้เร็วที่สุด รวมไปถึงโอกาสในการท างานผ่านระบบการรับรองความรู้ความสามารถ
หรือทางวิชาชีพ  
 หลักสูตรจึงได้น าพัฒนาการทางสังคมเหล่านี้ มาเป็นประเด็นในการปรับปรุงหลักสูตร โดยยังคงมี
บทบาทการเป็นแหล่งความรู้หลักด้านวิศวกรรมโลหการ แต่เพ่ิมความคล่องตัวในการจัดการความรู้ เน้นพัฒนา
องค์ความรู้ความสามารถตามความต้องการของตลาดแรงงาน ปรับเปลี่ยนรายวิชาให้มีความกระชับ ตรงต่อ
ประเด็นปัญหาที่มีโอกาสพบในภาคอุตสาหกรรมจริง โดยใช้แนวทางการจัดการเรียนการสอนแบบ Micro-
credentials เปิดโอกาสให้ผู้เรียนที่ท างานไปด้วยโดยระบบ Credit bank เน้นความสามารถทางการสื่อสาร
ทางวิชาการ อีกทั้งเพ่ิมรายวิชาที่เพ่ิมทักษะด้านงานวิจัย ให้สอดคล้องกับแนวทางการพัฒนาประเทศด้วยองค์
ความรู้ เพ่ือให้สังคมสามารถก้าวข้ามปัญหากับดักรายได้ปานกลาง รวมไปถึงการมีจิตส านึกท่ีดีต่อจรรยาบรรณ
วิชาชีพ ใช้เทคโนโลยีอย่างฉลาดเพื่อให้เกิดผลกระทบด้านลบน้อยที่สุดต่อสภาพแวดล้อม 
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12. ผลกระทบจาก ข้อ 11 ต่อการพัฒนาหลักสูตรและความเกี่ยวข้องกับพันธกิจของมหาวิทยาลัย 

12.1 การพัฒนาหลักสูตร 
 ผลกระทบจากสถานการณ์ภายนอกในการพัฒนาหลักสูตรจ าเป็นต้องพัฒนาในเชิงรุกภายใต้
อุตสาหกรรมที่มีการเปลี่ยนแปลงไปเพ่ือผลิตบุคลากรด้านวิศวกรโลหการให้สามารถปรับเปลี่ยนได้ตาม
วิวัฒนาการทางเทคโนโลยี สร้างบุคลากรทางวิศวกรรมโลหการ ที่มีความพร้อมที่จะปฏิบัติงานในองค์กรภาครัฐ
และภาคเอกชน มีความสามารถในการปฏิบัติงานหรือวิจัยพัฒนาเทคโนโลยีที่เหมาะสม ท างานเป็นทีม มี
ความสามารถในการปรับตัวเรียนรู้เทคโนโลยีใหม่เพ่ือประยุกต์ใช้กับองค์กร  และมีคุณธรรม จริยธรรมใน
วิชาชีพ  
12.2 ความเกี่ยวข้องกับพันธกิจของสถาบัน 
 การพัฒนาหลักสูตรได้สอดคล้องกับวิสัยทัศน์ของมหาวิทยาลัยที่เน้นการเป็นสถาบันวิจัย เพ่ือการสร้าง
ความเป็นเลิศในการประยุกต์เทคโนโลยีรวมไปถึงพัฒนานวัตกรรมอีกทั้งยังเป็นภาระหนึ่งของพันธกิจด้านการ
ผลิตบัณฑิตของมหาวิทยาลัย 
13. ความสัมพันธ์ (ถ้ามี) กับหลักสูตรอ่ืนที่เปิดสอนในคณะ/ภาควิชาอื่นของสถาบัน  

มีรายวิชาที่นักศึกษาสามารถเรียนร่วมในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการ
เชื่อม และหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและระบบการผลิต ของ
ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ 
13.1 กลุ่มวิชา/รายวิชาในหลักสูตรนี้ที่เปิดสอนโดยคณะ/ภาควิชา/หลักสูตรอ่ืน  

หมวดวิชาภาษาอังกฤษ ได้แก่ LNG 550 วิชาปรับพื้นภาษาอังกฤษส าหรับนักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา
(Remedial English Course for Post Graduate Students) จ านวน 2 หน่ วยกิต  และ LNG 600 วิชา
ภาษาอังกฤษระหว่างการเรียนในหลักสูตรส าหรับนักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา (In-sessional English Course 
for Post Graduate Students) จ านวน 3 หน่วยกิต วิชาปรับพ้ืนภาษาอังกฤษส าหรับนักศึกษาระดับ
บัณฑิตศึกษาจัดการเรียนการสอนโดยอาจารย์จากคณะศิลปศาสตร์ โดยคณะศิลปศาสตร์ ได้เปิดให้นักศึกษา
ของสาขาวิชาฯ ลงทะเบียนตามระดับความรู้ ที่ได้รับการประเมินจากการทดสอบภาษาอังกฤษ 
13.2 กลุ่มวิชา/รายวิชาในหลักสูตรที่เปิดสอนให้ภาควิชา/หลักสูตรอื่นต้องมาเรียน  

รายวิชาเรียนร่วม (Cross listed)  หมายถึงรายวิชาที่มีเนื้อหาเดียวกันแต่แยกรหัสตามหลักสูตร
นักศึกษาสามารถลงทะเบียนเรียนร่วมกับหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการเชื่อม 
และหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและระบบการผลิต โดยนับเป็น
รายวิชาเรียนของหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

- ทุกรายวิชาในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมการเชื่อมที่เปิดสอนใน
ภาคการศึกษานั้น ๆ เพ่ือให้ครบหน่วยกิตตามที่หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชา
วิศวกรรมโลหการก าหนด (24 หน่วยกิต ส าหรับการเรียนในแผน  ก 2 Research Track และ 30 
หน่วยกิต ส าหรับการเรียนในแผน ข Professional Track) โดยเพ่ือให้ส าเร็จการศึกษานักศึกษา
จะต้องลงทะเบียนเรียนในกลุ่มวิชาของหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรม
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โลหการไม่น้อยกว่า 20 หน่วยกิต (ส าหรับนักศึกษาที่เรียน แผน  ก 2 Research Track) และไม่
ต่ ากว่า 25 หน่วยกิต (ส าหรับนักศึกษาที่เรียน แผน ข Professional Track)  

- ทุกรายวิชาในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมอุตสาหการและระบบการ
ผลิตที่เปิดสอนในภาคการศึกษานั้น ๆ เพ่ือให้ครบหน่วยกิตตามที่หลักสูตรวิศวกรรมศาสตร
มหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการก าหนด (24 หน่วยกิต ส าหรับการเรียนในแผน  ก 2 
Research Track และ 30 หน่วยกิต ส าหรับการเรียนในแผน ข Professional Track) โดยเพ่ือให้
ส าเร็จการศึกษานักศึกษาจะต้องลงทะเบียนเรียนในกลุ่มวิชาของหลักสูตร วิศวกรรมศาสตร
มหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการไม่น้อยกว่า 20 หน่วยกิต (ส าหรับนักศึกษาที่เรียน แผน  
ก 2 Research Track) และไ ม่ต่ าก ว่า 25 หน่วยกิต (ส าหรับนักศึกษาที่ เ รี ยน แผน ข 
Professional Track) 

 
13.3 การบริหารจัดการ  
 อาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตรจะท าหน้าที่ประสานงานกับภาควิชา/สายวิชา/กรรมการประจ าหลักสูตร
ที่เกี่ยวข้องในการจัดการศึกษาในส่วนวิชาพ้ืนฐาน และครอบคลุมเนื้อหาสาระด้านการเรียนการสอน การวัด
และประเมินผลการเรียนการสอนภายในภาควิชา รวมทั้งดูแลภาระงานของอาจารย์ผู้สอนให้เหมาะสม 
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หมวดที่ 2 ข้อมูลเฉพาะของหลักสูตร 
 

1. ปรัชญา ความส าคัญ วัตถุประสงค์ของหลักสูตรและผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร 
1.1 ปรัชญาของหลักสูตร 
 หลักสูตรมีปรัชญาในการผลิตมหาบัณฑิตหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรม
โลหการที่มีความรู้ความสามารถอย่างถ่องแท้ในด้านวิศวกรรมโลหการ มีความเป็นมืออาชีพและเป็น
มาตรฐานสากล สามารถบูรณาการศาสตร์ดังกล่าวในการแก้ไขปัญหาด้านการใช้งานโลหะและโลหะวิทยาที่
เกี่ยวข้องในภาคอุตสาหกรรมอย่างเป็นระบบผ่านกระบวนการวิจัย รวมถึงมีความเป็นผู้น า มีความคิด
สร้างสรรค์ มีคุณธรรม และจริยธรรม ในการประกอบวิชาชีพ จุดเด่นของหลักสูตร คือ มีการจัดกระบวนวิชา
เรียนของศาสตร์ทางด้านโลหะวิทยา มีการบูรณาการผ่านการท าวิทยานิพนธ์และโครงงานวิจัยอุตสาหกรรม  
เน้นความเข้าใจการแปรผลการวิเคราะห์ ทดสอบที่เป็นไปตามมาตรฐานสากล เช่น ASTM AISI JIS หรือ ISO 
เป็นต้น หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี  เป็นหลักสูตรวิศวกรรมโลหการที่ผลิตมหาบัณฑิตที่มีความแข็งแกร่งด้าน
วิศวกรรมโลหการได้อย่างสมบูรณ์แบบ   
1.2 ความส าคัญของหลักสูตร 
 ปัจจุบันอุตสาหกรรมของไทยและของโลกได้ก้าวเข้าสู่ยุคอุตสาหกรรม 4.0 ที่เทคโนโลยี ต่าง ๆ ได้
พัฒนาไปสู่ความเป็นอัตโนมัติ มีการผลิต และเลือกใช้งานวัสดุรวมถึงงานโลหะที่มีความหลากหลายและ
ซับซ้อนมากขึ้น ต้องการบุคลากรที่มีองค์ความรู้ด้านโลหะวิทยามากขึ้น การเพ่ิมศักยภาพในการแข่งขันของ
อุตสาหกรรมทั้งภาคการผลิตและบริการ ต้องอาศัยบุคลากรที่มีทักษะ ความรู้ ความสามารถ และการใช้
ประโยชน์จากข้อมูลด้านโลหะวิทยาในการแก้ปัญหาอย่างเป็นระบบและมีประสิทธิภาพ  หลักสูตรวิศวกรรม
ศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ  ได้ถูกจัดท าขึ้นมาเพ่ือตอบสนองความต้องการดังกล่าวข้างต้น   
มหาบัณฑิตที่ส าเร็จการศึกษาจะเป็นผู้ที่เข้าใจกระบวนการผลิตและภาพรวมของการจัดการในด้านต่าง ๆ 
อย่างลึกซึ้ง มีความเป็นมืออาชีพ เป็นมหาบัณฑิตที่รอบรู้เรื่องมาตรฐานการวิเคราะห์ทดสอบในระดับสากล 
สามารถแก้ปัญหาการใช้งานวัสดุและการเลือกใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ  น าไปสู่การพัฒนาและแข่งขันที่
ยั่งยืนขององค์กร 
1.3 วัตถุประสงค์ของหลักสูตร  
1.3.1 เพ่ือผลิตมหาบัณฑิตที่มีความรู้ความสามารถอย่างถ่องแท้ในด้านวิศวกรรมโลหการ โดยเน้นการเพ่ิมขีด
ความสามารถทางด้านการท างานวิจัย การวิเคราะห์ปัญหา สามารถบูรณาการวิธีการวิเคราะห์ทดสอบชิ้นงาน
โลหะได้อย่างมืออาชีพและเป็นมาตรฐานสากล อีกท้ังสามารถบูรณาการศาสตร์ในด้านวิศวกรรมโลหการในการ
แก้ไขปัญหาด้านการใช้งานโลหะและโลหะวิทยาที่เกี่ยวข้องในภาคอุตสาหกรรมอย่างเป็นระบบผ่าน
กระบวนการวิจัย 
1.3.2 เพ่ือผลิตมหาบัณฑิตที่มีความคิดสร้างสรรค์ สามารถแสวงหาความรู้เพ่ิมเติมได้ด้วยตนเองในการสร้าง
งานวิจัยหรือการทดลอง เพ่ือหาข้อสรุปในการแก้ปัญหาทางวิศวกรรมโลหการได ้
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1.3.3 เพ่ือผลิตมหาบัณฑิตที่มีความเป็นผู้น า สามารถท างานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยคุณธรรมจริยธรรมรวมทั้งปฏิบัติ 
ตามหลักจรรยาบรรณวิชาชีพ  
1.3.4 เพ่ือพัฒนาขีดความสามารถและโอกาสของอาจารย์ในมหาวิทยาลัยโดยให้มีโอกาสท างานร่วมกับ
นักศึกษา หน่วยงานวิจัยภายนอก และองค์กรเอกชน ภาคอุตสาหกรรม และเพ่ือแลกเปลี่ยนความรู้ผ่านการให้
ค าปรึกษาแก่อุตสาหกรรมในประเทศ 
1.3.5   เพ่ือท าการวิจัย พัฒนา และถ่ายทอดเทคโนโลยีด้านโลหะวิทยา เพ่ือการผลิตให้กับอุตสาหกรรมและ
หน่วยงานวิจัยต่าง ๆ 
1.4 ผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหลักสูตร (Program Learning Outcome: PLO)  
 
PLO-1: เข้าใจโลหะวิทยาและกระบวนการผลิต 

PLO-1A อธิบายสมบัติและการน าไปใช้งานเชิงวิศวกรรมของวัสดุตามมาตรฐานสากล เช่น AISI 
ASTM JIS หรือ ISO เป็นต้น 

PLO-1B อธิบายพฤติกรรมของโลหะภายใต้สภาวะการใช้งานปกติ และทีอุ่ณหภูมิยิ่งยวด 
(Extreme Temperature) รวมทั้งความเชื่อมโยงระหว่างโครงสร้างจุลภาคกับกลไก
ความเสียหายภายหลังการใช้งาน 

PLO-1C อธิบายกระบวนการผลิตที่ส่งผลต่อการเปลี่ยนแปลงของโลหะวิทยาของโลหะแต่ละ
ประเภท 

PLO-2: ประยุกต์ใช้องค์ความรู้ด้านโลหะวิทยาและกระบวนการผลิตได้ 

PLO-2A เลือกใช้กระบวนการปรับปรุงสมบัติของโลหะให้เหมาะสมกับสภาวะการใช้งาน 
PLO-2B เลือกใช้เครื่องมือและวิธีการวิเคราะห์ทางด้านโลหะวิทยาได้อย่างเหมาะสม เช่น SEM, 

XRD, XRF เป็นต้น  

PLO-2C เลือกใช้ข้อมูลจากงานวิจัยและพัฒนา เพ่ือต่อยอดงานทางด้านโลหะวิทยาอย่างมี
จรรยาบรรณในวิชาชีพ 

PLO-3: วิเคราะห์ปัญหาอุตสาหกรรมโดยใช้ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เก่ียวข้องได้ 

PLO-3A จ าแนกปัญหาที่เกิดขึ้นด้วยองค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง 

PLO-3B ก าหนดแนวทางในการแก้ปัญหาโดยใช้องค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่
เกี่ยวข้อง 

PLO-3C เปรียบเทียบแนวทางในการแก้ปัญหาภายใต้ข้อจ ากัดของอุตสาหกรรมและกฎระเบียบ 
ข้อก าหนดทางกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

PLO-4: มีทักษะด้านการวิจัย สามารถออกแบบ (กระบวนการ หรือ วิธีการ) วิจัย และนวัตกรรมเพ่ือพัฒนา

ต่อยอดองค์ความรู้โดยเฉพาะที่เก่ียวกับโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง 
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PLO-4A สามารถออกแบบกระบวนการวิจัย, ด าเนินการวิจัย, เก็บข้อมูล และสรุปผลการวิจัย 

PLO-4B อธิบายหลักการส าคัญของความรู้ใหม่ หรือนวัตกรรมทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่
เกี่ยวข้องได้ 

PLO-5: สามารถสื่อสารและท างานเป็นทีมได้อย่างมืออาชีพ 

PLO-5A สามารถพูดและเขียนเพ่ือน าเสนอผลงานทางวิศวกรรมด้วยคุณธรรม จริยธรรมในการ
ประกอบวิชาชีพ 

PLO-5B สามารถสื่อสารอย่างเป็นผู้น าและกระตุ้นให้ทีมเกิดความร่วมมือในการท างานร่วมกัน 

 
1.5 ผลลัพธ์การเรียนรู้ตามล าดับขั้นของการพัฒนาผู้เรียน (Stage Learning Outcome)  

Stage-LO 1: นักศึกษาสามารถอธิบายหลักการองค์ความรู้ทางโลหะวิทยาที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการ

ผลิตการน าไปใช้งาน รวมถึงการประยุกต์ใช้องค์ความรู้ ด้านโลหะวิทยาและ

กระบวนการผลิตได้ และสามารถสื่อสารเพื่อน าเสนอผลงานได้ 

 ส าหรับนักศึกษาปกติ ทั้งแผน ก และ แผน ข เมื่อผ่านการเรียนครบรายวิชาผู้เรียนจะต้อง

ได้รับคะแนนเฉลี่ยจากทุกรายวิชาไม่ต่ ากว่า 3.00 และต้องสอบผ่านวิชาภาษาอังกฤษซึ่ง

เป็นวิชาบังคับพ้ืนฐานตามเกณฑ์ของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 

ส าหรับนักศึกษาที่ต้องปรับพ้ืนทั้งแผน ก และ แผน ข นักศึกษาต้องผ่านการเรียนใน

รายวิชาปรับพ้ืนฐานหรือรายวิชาที่หลักสูตรก าหนดในด้านที่จ าเป็นและจะต้องได้รับการ

ประเมินผ่าน (S) และเมื่อผ่านการเรียนครบรายวิชาผู้เรียนจะต้องได้รับคะแนนเฉลี่ยจาก

ทุกรายวิชาไม่ต่ ากว่า 3.00 และต้องสอบผ่านวิชาภาษาอังกฤษซึ่งเป็นวิชาบังคับพ้ืนฐาน

ตามเกณฑ์ของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 

หมายเหตุ: จะท าการนับหน่วยกิตสะสมเพ่ือให้ครบตามที่หลักสูตรก าหนดตามระเบียบมหาวิทยาลัย

เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรีว่าด้วย การศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2562 โดยถ้าได้ผลการศึกษาต่ า

กว่าที่ระบุไว้ต้องลงทะเบียนเรียนซ้ า ซึ่งในกรณีดังกล่าวอาจารย์ที่ปรึกษาและอาจรวมถึงอาจารย์ผู้สอนใน

รายวิชานั้น ๆ จะได้นัดพบเพ่ือพูดคุยกับนักศึกษาเพ่ือทราบปัญหาและหาแนวทางในการแก้ไขปัญหาต่อไป 

ส าหรับผลลัพธ์การเรียนรู้ตามล าดับขั้นของการพัฒนาผู้เรียนขั้นที่ 1 นี้ผู้เรียนจะต้องมีองค์ความรู้

สอดคล้องกับผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหลักสูตรประกอบด้วย 

PLO -1A: อธิบายสมบัติและการน าไปใช้งานเชิงวิศวกรรมของวัสดุตามมาตรฐานสากล เช่น AISI 

ASTM หรือ ISO เป็นต้น 
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PLO -1B: อธิบายพฤติกรรมของโลหะภายใต้สภาวะการใช้งานปกติ  และที่อุณหภูมิยิ่งยวด 

(Extreme Temperature) รวมทั้งความเชื่อมโยงระหว่างโครงสร้างจุลภาคกับกลไกความเสียหาย

ภายหลังการใช้งาน 

PLO -1C: อธิบายกระบวนการผลิตที่ส่งผลต่อการเปลี่ยนแปลงของโลหะวิทยาของโลหะแต่ละ

ประเภท 

PLO-2A: เลือกใช้กระบวนการปรับปรุงสมบัติของโลหะให้เหมาะสมกับสภาวะการใช้งาน 

PLO-2B: เลือกใช้เครื่องมือและวิธีการวิเคราะห์ทางด้านโลหะวิทยาได้อย่างเหมาะสม เช่น SEM, 

XRD, XRF เป็นต้น 

PLO-2C: เลือกใช้ข้อมูลจากงานวิจัยและพัฒนา เพ่ือต่อยอดงานทางด้านโลหะวิทยาอย่างมี

จรรยาบรรณในวิชาชีพ 

PLO-5A: สามารถพูดและเขียนเพ่ือน าเสนอผลงานทางวิศวกรรมด้วยคุณธรรม จริยธรรมในการ

ประกอบวิชาชีพ 

Stage-LO 2: นักศึกษาสามารถวิเคราะห์ปัญหา จ าแนกปัญหา เรียนรู้ได้ด้วยตนเอง ค้นหาความรู้และ

นวัตกรรมใหม่ บูรณาการความรู้ในทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง เพื่อ

แก้ไขปัญหาภายใต้ข้อจ ากัดของอุตสาหกรรม สามารถสื่อสารและท างานเป็นทีมได้

อย่างมืออาชีพ 

ส าหรับนักศึกษาแผน ก นักศึกษาต้องผ่านการสอบโครงร่างวิทยานิพนธ์ และผ่านการ

ประเมินรายงานความก้าวหน้าวิทยานิพนธ์จากคณะกรรมการวิทยานิพนธ์ทุกภาค

การศึกษาจนได้ผลการศึกษา S ครบตามจ านวนหน่วยกิตวิทยานิพนธ์ 

ส าหรับนักศึกษาแผน ข นักศึกษาต้องสอบผ่านการเสนอการศึกษาโครงงานวิจัย

อุตสาหกรรม และผ่านการประเมินรายงานความก้าวหน้ าการศึกษาโครงงานวิจัย

อุตสาหกรรมจากคณะกรรมการการศึกษาโครงงานวิจัยอุตสาหกรรมทุกภาคการศึกษาจน

ได้ผลการศึกษา S ครบตามจ านวนหน่วยกิตการศึกษาโครงงานวิจัยอุตสาหกรรม 

หมายเหตุ : คณะกรรมการประเมินผลวิทยานิพนธ์และคณะกรรมการโครงงานวิจัยอุตสาหกรรมจะท าการ

ประเมินผลการท างานตามจ านวนหน่วยกิตที่นักศึกษาลงทะเบียนเรียนในแต่ละภาคการศึกษา โดยจะ

ให้ผลการศึกษา S เฉพาะหน่วยกิตที่การวิจัยหรือโครงงานวิจัยอุตสาหกรรมมีความก้าวหน้าเป็นที่น่าพอใจ 

และให้ผลการศึกษา U ในกรณีที่นักศึกษาไม่ได้ท าตามแผนงาน ซึ่งในกรณีดังกล่าวอาจารย์ที่ปรึกษา
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วิทยานิพนธ์หรืออาจารย์ที่ปรึกษาโครงงานวิจัยอุตสาหกรรมและกรรมการประเมินผลงานจะต้องประชุม

ระดมความเห็นร่วมกับนักศึกษาเพ่ือรับทราบปัญหาและหาแนวทางปรับแผนงานให้สอดคล้องกับ

ระยะเวลาการศึกษาของนักศึกษาเป็นกรณี ๆ ไป เพ่ือให้นักศึกษาสามารถท างานได้อย่างสอดคล้องกับ

ระยะเวลาการศึกษา 

ส าหรับผลลัพธ์การเรียนรู้ตามล าดับขั้นของการพัฒนาผู้เรียนขั้นที่ 2 นี้ผู้เรียนจะต้องมีองค์ความรู้

สอดคล้องกับผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหลักสูตรประกอบด้วย 

PLO-3A: จ าแนกปัญหาที่เกิดขึ้นด้วยองค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง 

PLO-3B: ก าหนดแนวทางในการแก้ปัญหาโดยใช้องค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่

เกี่ยวข้อง 

PLO-3C: เปรียบเทียบแนวทางในการแก้ปัญหาภายใต้ข้อจ ากัดของอุตสาหกรรมและกฎระเบียบ 

ข้อก าหนดทางกฎหมายที่เก่ียวข้อง 

PLO-4B: อธิบายหลักการส าคัญของความรู้ใหม่ หรือนวัตกรรมทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่

เกี่ยวข้องได ้

PLO-5A: สามารถพูดและเขียนเพ่ือน าเสนอผลงานทางวิศวกรรมด้วยคุณธรรม จริยธรรมในการ

ประกอบวิชาชีพ 

PLO-5B: สามารถสื่อสารอย่างเป็นผู้น าและกระตุ้นให้ทีมเกิดความร่วมมือในการท างานร่วมกัน 

Stage-LO 3: นักศึกษาสามารถวิเคราะห์ปัญหาและบูรณาการความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์

ที่เกี่ยวข้อง ในการก าหนดแนวทางที่เหมาะสมส าหรับการแก้ปัญหา  มีทักษะด้านการ

วิจัย สามารถออกแบบ (กระบวนการ หรือ วิธีการ) วิจัย อธิบายหลักการส าคัญของ

ความรู้ใหม ่หรือนวัตกรรมทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เกี่ยวข้องได้ สามารถสื่อสาร

และท างานเป็นทีมได้อย่างมืออาชีพ รวมถึงสามารถเรียนรู้และติดตามความรู้ใหม่ด้วย

ตนเองได้อย่างต่อเนื่อง 

ส าหรับนักศึกษาแผน ก นักศึกษาต้องเสนอวิทยานิพนธ์ และผ่านการสอบปากเปล่าขั้น

สุดท้ายให้เสร็จสิ้นภายในระยะเวลาไม่เกิน 5 ปี การศึกษา และผลงานวิทยานิพนธ์หรือ

ส่วนหนึ่งของวิทยานิพนธ์ต้องได้รับการตีพิมพ์ในวารสารระดับชาติหรือระดับนานาชาติ 

หรือน าเสนอต่อที่ประชุมวิชาการระดับชาติหรือระดับนานาชาติโดยบทความที่น าเสนอ
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จะต้องมีการตีพิมพ์บทความฉบับสมบูรณ์ (Full Paper) ในรายงานสืบเนื่องประชุมวิชาการ 

(Proceeding) ที่มีผู้ทรงคุณวุฒิพิจารณาผลงาน  

ส าหรับนักศึกษาแผน ข นักศึกษาต้องเสนอการศึกษาโครงงานวิจัยอุตสาหกรรม และผ่าน

การสอบปากเปล่าขั้นสุดท้ายให้เสร็จสิ้นภายในระยะเวลาไม่เกิน 5 ปี การศึกษา และต้อง

ผ่านการสอบประมวลความรู้ (Comprehensive Examination) ให้เสร็จสิ้นภายใน 60 วัน 

นับตั้งแต่วันอนุมัติผลประจ าภาคการศึกษาสุดท้ายที่ลงทะเบียน ผู้ที่สอบไม่ผ่าน/ไม่เป็นที่

พอใจมีสิทธิ์ขอสอบแก้ตัวได้อีก 1 ครั้ง ภายในเวลา 1 ปี แต่ไม่เร็วกว่า 30 วัน นับจาการ

สอบครั้งแรก มิฉะนั้นจะพ้นสภาพการเป็นนักศึกษา 

หมายเหตุ : ในกรณีที่นักศึกษาสอบไม่ผ่าน หรือยังไม่ได้รับการตีพิมพ์บทความ (นักศึกษาแผน ก) อาจารย์
ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์หรืออาจารย์ที่ปรึกษาโครงงานวิจัยอุตสาหกรรมและกรรมการจะต้องประชุมระดม
ความเห็นร่วมกับนักศึกษาเพ่ือรับทราบปัญหาและหาแนวทางปรับแผนงานให้สอดคล้องกับระยะเวลา
การศึกษาของนักศึกษาเป็นกรณี ๆ ไป เพ่ือให้นักศึกษาสามารถท างานได้อย่างสอดคล้องกับระยะเวลา
การศึกษา 

ส าหรับผลลัพธ์การเรียนรู้ตามล าดับขั้นของการพัฒนาผู้เรียนขั้นที่ 3 นี้ผู้เรียนจะต้องมีองค์ความรู้
สอดคล้องกับผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหลักสูตรประกอบด้วย 

PLO-3A: จ าแนกปัญหาที่เกิดขึ้นด้วยองค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง 

PLO-3B: ก าหนดแนวทางในการแก้ปัญหาโดยใช้องค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่

เกี่ยวข้อง 

PLO-3C: เปรียบเทียบแนวทางในการแก้ปัญหาภายใต้ข้อจ ากัดของอุตสาหกรรมและกฎระเบียบ 

ข้อก าหนดทางกฎหมายที่เก่ียวข้อง 

PLO-4A: สามารถออกแบบกระบวนการวิจัย, ด าเนินการวิจัย, เก็บข้อมูล และสรุปผลการวิจัย 

PLO-4B: อธิบายหลักการส าคัญของความรู้ใหม่ หรือนวัตกรรมทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่

เกี่ยวข้องได ้

PLO-5A: สามารถพูดและเขียนเพ่ือน าเสนอผลงานทางวิศวกรรมด้วยคุณธรรม จริยธรรมในการ
ประกอบวิชาชีพ 
PLO-5B: สามารถสื่อสารอย่างเป็นผู้น าและกระตุ้นให้ทีมเกิดความร่วมมือในการท างานร่วมกัน 
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2. แผนพัฒนาปรับปรุงหลักสูตร 
การพัฒนาปรับปรุงหลักสูตรครั้งต่อไปมีแผนดังนี้ 

แผนการพัฒนา/
เปลี่ยนแปลง 

กลยุทธ์ หลักฐาน/ตัวบ่งชี้ 

ปรับปรุงหลักสูตรวิศวกรรม
ศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชา
วิศวกรรมโลหการ ให้มี
มาตรฐานตามเกณฑ ์สป.อว.  

-  พัฒนาหลักสูตรตามมาตรฐานของ 
สป.อว.  

-  เชิญผู้ทรงคุณวุฒิจากภาครัฐและ
เอกชนมาวิพากษ์หลักสูตรที่มีการ
ปรับปรุงทุก 5 ปี 

-  รายงานการตรวจรับรองหลักสูตรจาก 
สป.อว.  

- รายงานการประเมินหลักสูตรจาก
ผู้ทรงคุณวุฒิ 

  
การปรับปรุง PLO ของ
หลักสูตร 

ปรับ PLO ให้สอดคล้องกับความ
ต้องการของผู้มีส่วนได้ส่วนเสีย และ
ทิศทางการเปลี่ยนแปลงของ
อุตสาหกรรมในปัจจุบันและอนาคต 

แบบสอบถามความต้องการของผู้มีส่วนได้
ส่วนเสียและผลการวิเคราะห์ความ
ต้องการจากแบบสอบถาม 

การปรับปรุงรายวิชาเรียน ปรับปรุงเนื้อหาหรือวิชาเรียนให้
สอดคล้องกับ PLO ที่เปลี่ยนแปลง 

- แบบสอบถามความต้องการของผู้มี
ส่วนได้ส่วนเสียและผลการวิเคราะห์
ความต้องการจากแบบสอบถาม 

- แบบสอบถาม/ข้อมูลผลสะท้อนกลับ
จากผู้ใช้บัณฑิตและศิษย์เก่า  

การเพ่ิมรายวิชาเรียน เพ่ิมรายวิชาเรียนภาคบังคับให้
สอดคล้องกับ PLO และความต้องการ
ของผู้มีส่วนได้ส่วนเสีย* 

- แบบสอบถามความต้องการของผู้มี
ส่วนได้ส่วนเสียและผลการวิเคราะห์
ความต้องการจากแบบสอบถาม 

- แบบสอบถาม/ข้อมูลผลสะท้อนกลับ
จากผู้ใช้บัณฑิตและศิษย์เก่า   

หมายเหตุ * ผู้มีส่วนได้ส่วนเสีย ประกอบด้วย 1.คณะผู้ท างานภาควิชาฯ (Staff), 2.นักศึกษา (Students), 3.

ผู้ใช้บัณฑิต (Labor Market), 4.ศิษย์เก่า (Alumni), 5. คณะผู้บริหารมหาวิทยาลัย (Management) และ 6.

หน่วยงานภาครัฐที่เกี่ยวข้อง (สป.อว.) 
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หมวดที่ 3 ระบบการจัดการศึกษา การด าเนินการ และโครงสร้างของหลักสูตร 

 
1. ระบบการจัดการศึกษา 
1.1 ระบบ  
        ระบบการจัดการศึกษา ใช้ระบบทวิภาค โดย 1 ปีการศึกษาแบ่งออกเป็น 2 ภาคการศึกษาปกติ โดย 1 
ภาคการศึกษาปกติมีระยะเวลาศึกษาไม่น้อยกว่า 15 สัปดาห์ 
1.2 การจัดการศึกษาภาคพิเศษ  

มี ขึ้นอยู่กับความต้องการของนักศึกษา ทั้งนี้ให้เป็นไปตามระเบียบมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอม
เกล้าธนบุรี ว่าด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา  พ.ศ. 2562 

1.3 การเทียบเคียงหน่วยกิตในระบบทวิภาค  
ไม่มี 

2. การด าเนินการหลักสูตร 
2.1 วัน – เวลาในการด าเนินการเรียนการสอน 
  นอกวัน – เวลาราชการ (วันเสาร์-อาทิตย์ เวลา 9.00 น. – 19.30 น.) 
  ทั้งนี้ วันเวลาในการด าเนินการเรียนการสอนอาจมีการเปลี่ยนแปลงได้ตามความเหมาะสม 

ปฏิทินการศึกษา 
ภาคการศึกษาท่ี 1 เริ่มเปิดสอนในเดือนสิงหาคม  – เดือนธันวาคม 
ภาคการศึกษาท่ี 2 เริ่มเปิดสอนในเดือนมกราคม  – เดือนพฤษภาคม  
การจัดการศึกษาภาคพิเศษ เริ่มเปิดสอนในเดือนมถิุนายน  – เดือนสิงหาคม (ถ้ามี) 

2.2 คุณสมบัติของผู้เข้าศึกษา  
- ตามเกณฑ์มาตรฐาน คือ เป็นผู้ส าเร็จการศึกษาปริญญาตรีหรือเทียบเท่า สาขาวิชาวิศวกรรมศาสตร์ 

และ/หรือวิทยาศาสตร์ ส าหรับปริญญาตรีสาขาอ่ืน ๆ โดยเป็นสถาบันอุดมศึกษาที่ส านักงาน
คณะกรรมการข้าราชการพลเรือน (ก.พ.) รับรองหลักสูตร อาจจะต้องเรียนวิชาปรับพ้ืนฐาน หรือ
วิชาอ่ืนเพิ่มเติม ตามท่ีคณะกรรมการหลักสูตรเห็นสมควร 

- มีเกณฑ์คุณสมบัติเพ่ิมเติม (ระบุ) มีองค์ความรู้ ทักษะ ประสบการณ์เฉพาะด้านที่เกี่ยวข้องทางด้านโลหะ
วิทยาหรือศาสตร์ที่เก่ียวข้อง  ที่ผ่านการพิจารณาจากกรรมการประจ าหลักสูตร 

- นักศึกษาหลักสูตรระดับปริญญาโทจะต้องมีผลคะแนนการทดสอบภาษาอังกฤษเป็นไปตามประกาศ
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี เรื่อง การจัดการเรียนการสอนวิชาภาษาอังกฤษ ส าหรับ

นักศึกษาระดับปริญญาโท พ.ศ. 2562 ทั้งนี้ อาจมีการเปลี่ยนแปลงขึ้นอยู่กับประกาศของมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
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2.3 ปัญหาของนักศึกษาแรกเข้า  
(1)  ทักษะทางวิศวกรรม ด้านคณิตศาสตร์/วิทยาศาสตร์ 
(2)  ภาษาต่างประเทศ เช่น ภาษาอังกฤษ 
 

2.4 กลยุทธ์ในการด าเนินการเพือ่แก้ไขปัญหา / ข้อจ ากัดของนักศึกษาในข้อ 2.3 
- ก าหนดเกณฑ์ระดับความรู้ทักษะทางวิศวกรรม ด้านภาษาต่างประเทศและด้านคณิตศาสตร์/

วิทยาศาสตร์ในการรับนักศึกษาเข้าเรียน 

- จัดการเรียนการสอนในรายวิชาปรับพื้นฐานส าหรับนักศึกษาในด้านที่จ าเป็น 
- จัดให้มีการสอบประเมินวัดระดับความรู้ทักษะทางวิศวกรรม ด้านคณิตศาสตร์/วิทยาศาสตร์ 

ตามท่ีคณะกรรมการหลักสูตรเห็นสมควร 
- จัดให้มีการลงทะเบียนเรียนเพ่ิมเติมในหลักสูตรวิศวกรรมอุตสาหการ ระดับปริญญาตรี ทั้งใน

รายวิชาทฤษฎีและปฏิบัติที่เกี่ยวข้องกับโลหะวิทยาและกระบวนการผลิต เพ่ือเพ่ิมทักษะในเชิง
วิศวกรรม ตามที่คณะกรรมการหลักสูตรเห็นสมควร 

2.5 แผนการรับนักศึกษาและผู้ส าเร็จการศึกษาในระยะ 5 ปี  
รายละเอียด หน่วยนับ 2564 2565 2566 2567 2568 

แผน ก 2 Research Track (วิทยานิพนธ์) 
ชั้นปทีี่ 1 คน 6 6 6 6 6 
ชั้นปทีี่ 2 คน 4 6 6 6 6 

รวม คน 10 12 12 12 12 

แผน ข Professional Track (โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม) 
ชั้นปทีี่ 1 คน 14 14 14 14 14 
ชั้นปทีี่ 2 คน 4 14 14 14 14 

รวม คน 18 28 28 28 28 
รวมทุกแผนการศึกษา คน 28 40 40 40 40 

คาดว่าจะส าเร็จ
การศึกษา  

คน 8 20 20 20 20 
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2.6 งบประมาณตามแผน 
2.6.1 งบประมาณรายรับ (หน่วย: บาท) 

อัตราค่าเล่าเรียน (หน่วย : บาท) ภาคการศึกษา ปีการศึกษา 
1. ค่าบ ารุงการศึกษา 15,000 30,000 
2. ค่าลงทะเบียน (3,000 บาท/หน่วยกิต) 
  แผน ก 2 ตลอดหลักสูตร 28 หน่วยกิต   21,000 42,000 
  แผน ข ตลอดหลักสตูร 34 หน่วยกิต   25,500 51,000 
3. ค่าลงทะเบียนวิทยานิพนธ์/โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม (3,000 บาท/หน่วยกิต) 
  แผน ก 2 ตลอดหลักสูตร 12 หน่วยกิต   9,000 18,000 
  แผน ข ตลอดหลักสตูร 6 หน่วยกติ   4,500 9,000 

ค่าใช้จ่ายตลอดหลักสูตรของนักศึกษาโดยประมาณ 
แผน ก แบบ ก 2 180,000 

แผน ข 180,000 

 
ประมาณการรายรับ หน่วยนับ 2564 2565 2566 2567 2568 

แผน ก 2 
ค่าบ ารุงการศึกษา บาท/ป ี 300,000 360,000 360,000 360,000 360,000 
ค่าลงทะเบียน บาท/ป ี 222,000 258,000 258,000 258,000 258,000 
งานวิจัยและบริการ
วิชาการ 

บาท/ป ี      

เงินอุดหนุนจากรัฐ บาท/ป ี 500,000 588,000 576,240 564,715 553,421 
รวม บาท/ป ี 1,022,000 1,206,000 1,194,240 1,182,715 1,171,421 

แผน ข 
ค่าบ ารุงการศึกษา บาท/ป ี 540,000 840,000 840,000 840,000 840,000 
ค่าลงทะเบียน บาท/ป ี 213,000 303,000 303,000 303,000 303,000 
งานวิจัยและบริการ
วิชาการ 

บาท/ป ี
          

เงินอุดหนุนจากรัฐ บาท/ป ี 900,000 1,372,000 1,344,560 1,317,669 1,291,315 
รวม บาท/ป ี 1,653,000 2,515,000 2,487,560 2,460,669 2,434,315 

  

รวมทุกแผนการศึกษา 
ค่าบ ารุงการศึกษา บาท/ป ี 840,000 1,200,000 1,200,000 1,200,000 1,200,000 
ค่าลงทะเบียน บาท/ป ี 435,000 561,000 561,000 561,000 561,000 
งานวิจัยและบริการ
วิชาการ 

บาท/ป ี
          

เงินอุดหนุนจากรัฐ บาท/ป ี 1,400,000 1,960,000 1,920,800 1,882,384 1,844,736 
รวม บาท/ป ี 2,675,000 3,721,000 3,681,800 3,643,384 3,605,736 
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2.6.2 งบประมาณรายจ่าย (หน่วย: บาท) 

รายการ  
ปีงบประมาณ 

2564 2565 2566 2567 2568 
 1. ค่าใช้จ่ายบุคลากร 3,024,000 3,114,720 3,208,162 3,304,406 3,403,539 
    1.1 เงินเดือน 2,700,000 2,781,000 2,864,430 2,950,363 3,038,874 
    1.2 สวัสดิการ 12% 324,000 333,720 343,732 354,044 364,665 
 2. ค่าใช้จ่ายด าเนินงาน 318,169 419,426 416,682 413,993 411,358 
    2.1 ค่าตอบแทน 65,500 65,500 65,500 65,500 65,500 
    2.2 ค่าใช้สอย 70,000 100,000 100,000 100,000 100,000 
    2.3 ค่าวัสดุ 28,000 40,000 40,000 40,000 40,000 
    2.4 ค่าสาธารณูปโภค 84,000 120,000 120,000 120,000 120,000 
    2.5 ทุนการศึกษา  - - - - 
    2.6 รายจ่ายอื่น ๆ 

(ส านักงานคณะ) 
70,669 93,926 91,182 88,493 85,858 

 3. รายจ่ายให้มหาวิทยาลัย 1,665,440 2,379,200 2,379,200 2,379,200 2,379,200 
    3.1 รายจ่ายค่าเล่าเรียน 685,440 979,200 979,200 979,200 979,200 
    3.2 รายจ่ายทางอ้อม 980,000 1,400,000 1,400,000 1,400,000 1,400,000 
 4. งบลงทุน      
   ครุภัณฑ์       
รวมทั้งสิ้น 5,007,609 5,913,346 6,004,044 6,097,599 6,194,096 
ค่าใช้จ่ายต่อหัวนักศึกษา 178,843 147,834 150,101 152,440 154,852 
ค่าใช้จ่ายต่อหัวนักศึกษาเฉลี่ย 156,814 

หมายเหตุ ทั้งนี้อัตราค่าเล่าเรียนให้ขึ้นอยู่กับประกาศของมหาวิทยาลัยในแต่ละปีการศึกษา 
 
2.7 ระบบการศึกษา  
 ระบบการศึกษาเป็นแบบชั้นเรียน และ/ หรือ การใช้สื่ออิเล็กทรอนิกส์ 
2.8 การเทียบโอนหน่วยกิต รายวิชาและการลงทะเบียนเรียนข้ามมหาวิทยาลัย (ถ้ามี) 

 เป็นไปตามระเบียบมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี ว่าด้วยการศึกษาระดับ
บัณฑิตศึกษา พ.ศ. 2562 ข้อ 17.2 การลงทะเบียนข้ามสถาบัน และข้อ 28 การเทียบโอนรายวิชา  ทั้งนี ้
อาจมีการเปลี่ยนแปลงขึ้นอยู่กับประกาศของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
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3.  หลักสูตรและอาจารย์ผู้สอน 

3.1  หลักสูตร     

  3.1.1  จ านวนหน่วยกิตรวมตลอดหลักสูตร                          40 หน่วยกิต 

  3.1.2  โครงสร้างหลักสูตร 

แผน ก 2 Research Track (วิทยานิพนธ์)       
ก. หมวดวิชาบังคับ      2 หน่วยกิต 
ข. หมวดวิชาเลือก      24 หน่วยกิต 
ค. หมวดวิชาสัมมนา        2    หน่วยกิต 
ง. วิทยานิพนธ์       12 หน่วยกิต   

แผน ข Professional Track (โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม)      
ก. หมวดวิชาบังคับ      2 หน่วยกิต 
ข. หมวดวิชาเลือก      30 หน่วยกิต  
ค. หมวดวิชาสัมมนา          2    หน่วยกิต 
ง. โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม        6 หน่วยกติ 

3.1.3  รายวิชา 

รหัสวิชาประกอบด้วยตัวอักษรและตัวเลขห้าหลัก ในรูปแบบ AAA WXYZZ 
 รหัสตัวอักษร  มีความหมายดังต่อไปนี้ 
  PRE        หมายถึง วิชาในภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 
                  LNG       หมายถึง วิชาในคณะศิลปศาสตร์  
รหัสตัวเลข 5 ตัวมีความหมายดังต่อไปนี้ 
รหัสตัวเลขหลักหม่ืน หมายถึง ระดับของวิชา 
 1-4 หมายถึง วิชาระดับปริญญาตรี 

 5 หมายถึง วิชาระดับบัณฑิตศึกษา แต่นักศึกษาระดับปริญญาตรี 
สามารถเลือกเรียนได้ 

 6-9 หมายถึง วิชาระดับบัณฑิตศึกษา 
รหัสตัวเลขหลักพัน หมายถึง เลขระบุหมวดวิชาส าหรับกลุ่มวิชา ซึ่งส าหรับเลขระบุหมวดวิชา 
ของกลุ่มวิชา PRE มีความหมายดังนี้ 

 เลข  1    หมายถึง  กลุ่มวิชาโลหะวิทยางานเชื่อม 
 เลข  2    หมายถึง  กลุ่มวิชากระบวนการเชื่อมและการควบคุม 
 เลข  3    หมายถึง  กลุ่มวิชาการตรวจสอบแบบไม่ท าลาย 
 เลข  4    หมายถึง  กลุ่มวิชาการออกแบบและประยุกต์ใช้งาน 
 เลข  5    หมายถึง  กลุ่มวิชาโลหการทางกายภาพ และการวิเคราะห์วัสดุ 
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 เลข  6    หมายถึง กลุ่มวิชาโลหการทางกล ทางเคม ีการเสื่อมสภาพ และความ 
   เสียหาย 
 เลข  7    หมายถึง กลุ่มวิชาการเลือกและออกแบบวัสดุ การควบคุมคุณภาพและ 
   ความเชื่อถือได้ 
 เลข  8    หมายถึง กลุ่มวิชากระบวนการทางความร้อน และกระบวนการผลิต 

 เลข  9    หมายถึง กลุ่มวิชาเพ่ืองานวิจัย สัมมนา วิทยานิพนธ์และโครงงานวิจัย
อุตสาหกรรม 

 เลข  0    หมายถงึ กลุ่มวิชาปรากฏการณ์การถ่ายเทในโลหะวิทยาการผลิต 
รหัสตัวเลขหลักร้อย  หมายถึง ล าดับที่ของกลุ่มวิชาต่าง 
 เลข  1    หมายถึง  กลุ่มวิชาโลหการทางกายภาพ 
 เลข  2    หมายถึง กลุ่มวิชาโลหการทางกล 
 เลข  3    หมายถึง กลุ่มวิชาโลหการทางเคมี 
 เลข  4    หมายถึง กลุ่มวิชาการวิเคราะห์วัสดุ 
 เลข  5    หมายถึง กลุ่มวิชาการเลือกและออกแบบวัสดุในการใช้งาน 
 เลข  6    หมายถึง กลุ่มวิชาการเกิดการกัดกร่อน การเสื่อมสภาพ และความเสียหาย 
 เลข  7    หมายถึง กลุ่มวิชากระบวนการทางความร้อน 
 เลข  8    หมายถึง กลุ่มวิชากระบวนการผลิต 
 เลข  9    หมายถึง กลุ่มวิชาการควบคุมคุณภาพและความเชื่อถือได้ 
 เลข  0    หมายถงึ กลุ่มวิชาสัมมนาและหัวข้อศึกษาพิเศษ 
รหัสตัวเลขหลักสิบและหลักหน่วย    หมายถึง ล าดับที่ของวิชาในชุดวิชาต่าง ๆ ไล่เรียงล าดับ
ตั้งแต่ 01-99 
รายวิชา    

วิชาปรับพื้น  (ส าหรับนักศึกษาที่ไม่เคยผ่านการเรียนวิชาวัสดุวิศวกรรม     ไม่นับหน่วยกิต (S/U) 
  หรือวิชาอ่ืนที่เทียบเท่า) 
PRE 55001  หลักการทางโลหะวิทยากายภาพ   3 (3-0-9) 

         (Physical Metallurgy Principles) 
หมวดวิชาภาษาอังกฤษ              ไม่นับหน่วยกิต (S/U) 
LNG 550 วิชาปรับพื้นภาษาอังกฤษส าหรับนักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา  2 (1-2-6) 

  (Remedial English Course For Post Graduate Students) 
LNG 600 วิชาภาษาอังกฤษระหว่างการเรียนในหลักสูตรส าหรับ   3 (2-2-9) 
 นักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา  

 (In-sessional English Course for Post Graduate Students) 
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หมายเหตุ  นักศึกษาต้องเรียนวิชา LNG 550 และ/หรือ LNG และ LNG 600 และ/หรือได้รับการยกเว้น ทั้งนี้ 
ขึน้อยู่กับระดับคะแนนการทดสอบและเงื่อนไขตามที่คณะศิลปศาสตร์ก าหนด 
 

ก. หมวดวิชาบังคับ 
PRE 69101  ระเบียบวิธีการวิจัย (Research Methodology)  2 หน่วยกิต 2 (2-0-6) 
 
ข. หมวดวิชาเลือก        
แผน ก 2  24  หน่วยกิต 
แผน ข  30  หน่วยกิต 
 
เพื่อใหน้ักศึกษามีองค์ความรู้หลากหลายทางด้านโลหะวิทยา ในหมวดวิชาเลือกนักศึกษาต้องเลือกเรียน
รายวิชาเลือกที่ต่างกันจากอย่างน้อย 3 กลุ่มวิชา จากทั้งหมด 11 กลุ่มวิชา ที่มีในหลักสูตร จนได้หน่วย
กิต ครบตามแผนการศึกษาที่ระบุไว้ในหลักสูตร (ไม่จ าเป็นต้องเรียนครบทุกวิชาในกลุ่มวิชาหรือชุดวิชา
นั้น ๆ) 
 
1. กลุ่มวิชาด้านปรากฏการณ์การถ่ายเท 

ชุดวิชา 602  ปรากฏการณ์การถ่ายเทในโลหะวิทยาการผลิต 
(Transport Phenomena in Process Metallurgy) 

PRE 60201 การไหลของของไหล         1 (1-0-3) 
(Fluid Flow )    

PRE 60202 การถ่ายโอนมวล          1 (1-0-3) 
(Mass Transfer)  

PRE 60203 การถ่ายโอนความร้อน         1 (1-0-3) 
(Heat Transfer)   

2. กลุ่มวิชาทางด้านโลหการทางกายภาพ 
ชุดวิชา 651 แผนภูมิสมดุลของเฟสแบบหลายองค์ประกอบ 
 (Multicomponent Phase Equilibria) 
PRE 65101 หลักการของแผนภูมิสมดุล      1 (1-0-3)  

(Principles of Phase Equilibrium)   
PRE 65102  การน าไปประยุกต์ใช้งานของแผนภูมิสมดุล     1 (1-0-3)  

(Applications of Phase Equilibrium)   
ชุดวิชา 652   การเปลี่ยนแปลงของของแข็ง       

(Transformation of Solids) 
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PRE 65201  การเปลี่ยนแปลงเฟส        1 (1-0-3) 
(Phase Transformation)     

3. กลุ่มวิชาทางด้านโลหการทางกล 
ชุดวิชา 661  กลศาสตร์การแตกหัก  

(Fracture Mechanics)  
PRE 66101  กลศาสตร์การแตกหักขั้นพ้ืนฐาน      1 (1-0-3) 

(Fundamental of Fracture Mechanics) 
PRE 66102  การแตกหักและการล้าของโลหะ      1 (1-0-3) 

(Fracture and Fatigue of Metals)   
PRE 66103  การวิเคราะห์ผิวหน้าแตกหักของโลหะ     1 (1-0-3) 

(Fractography of Metal) 
PRE 66104  กลศาสตร์การแตกหักแบบยืดหยุ่นเชิงเส้นและยืดหยุ่น-ถาวร   1 (1-0-3) 

(Linear Elastic and Elastic Plastic Fracture Mechanics) 
ชุดวิชา 662  กลไกการเปลี่ยนแปลงรูปร่างในของแข็งสัณฐาน     

(Deformation Mechanisms in Crystalline Solids) 
PRE 66201  กลไกการเปลี่ยนรูปแบบถาวรในของแข็งที่มีสัณฐาน    1 (1-0-3) 

(Plastic Deformation Mechanisms in Crystalline Solids) 
PRE 66202  กระบวนการการเปลี่ยนรูป      1 (1-0-3) 

(Deformation Processing) 
ชุดวิชา 663  พฤติกรรมทางกลของโลหะ       

(Mechanical Behavior of Metals) 
PRE 66301  กลไกการเพ่ิมความแข็งแรงในโลหะ     1 (1-0-3) 

(Strengthening Mechanisms in Metals) 
PRE 66302  พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิสูง      1 (1-0-3) 

(Material Behavior at High Temperature) 
PRE 66303  พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิต่ า      1 (1-0-3) 

(Material Behavior at Low Temperature) 
4. กลุ่มวิชาทางด้านโลหการทางเคมี  

ชุดวิชา 665 โลหะวิทยาทางเคมีประยุกต์ 
(Applied Chemical Metallurgy) 

PRE 66501 กระบวนการเตรียมแร่และการถลุงโดยใช้ความร้อน    1 (1-0-3) 
(Ore Dressing and Pyrometallurgical Extraction Process) 
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PRE 66502 การถลุงโลหะโดยใช้ไฟฟ้า      1 (1-0-3) 
(Electrometallurgical Extraction Process)  

ชุดวิชา 666  โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะกลุ่มเหล็ก 
  (Ferrous Metallurgy and Its Processing) 
PRE 66601  โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กกล้า     1 (1-0-3) 

(Steel Metallurgy and Its Properties) 
PRE 66602  กระบวนการผลิตและการใช้งานของเหล็กกล้า   1 (1-0-3) 

(Steel Processing and Its Application) 
PRE 66603  โลหะวิทยาและสมบัติต่าง ๆ ของเหล็กกล้าหล่อ   1 (1-0-3) 

(Steel Casting Metallurgy and Its Properties) 
PRE 66604  โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กหล่อ     1 (1-0-3) 

(Cast Iron Metallurgy and Its Properties) 
PRE 66605  กระบวนการผลิตและการใช้งานของเหล็กหล่อ    1 (1-0-3) 

(Cast Iron Processing and Its Application) 
PRE 66606  กระบวนการผลิตและการใช้งานเหล็กหล่อผสม    1 (1-0-3) 
 และเหล็กกล้าหล่อผสม 

(Cast Alloy Steel and Alloy Cast Iron Processing and Its Application) 
PRE 66607  เหล็กกล้าความแข็งแรงสูงขั้นสูง      1 (1-0-3) 

(Advance High Strength Steel) 
ชุดวิชา 667  โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะนอกกลุ่มเหล็ก 

(Nonferrous Metallurgy and Its Processing) 
PRE 66701  โลหะวิทยาของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ    1 (1-0-3) 

(Aluminum Alloys Metallurgy) 
PRE 66702  การเลือกใช้งานอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ    1 (1-0-3) 

(Aluminum Alloys Selection) 
PRE 66703  กระบวนการผลิตอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ   1 (1-0-3) 

(Aluminum Production) 
PRE 66704  โลหะวิทยาของทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ    1 (1-0-3) 

(Copper Alloys Metallurgy) 
PRE 66705  การเลือกใช้งานทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ    1 (1-0-3) 

(Copper Base Alloy Selection) 
PRE 66706  กระบวนการผลิตทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ    1 (1-0-3) 

(Copper Base Alloys Production) 
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PRE 66707  โลหะกลุ่มแมกนีเซียมผสมและสังกะสีผสม     1 (1-0-3) 
(Magnesium and Zinc Alloys) 

PRE 66708  โลหะแบบบิตและโลหะมีคุณค่า      1 (1-0-3) 
(Babbit and Precious metal) 

5. กลุ่มวิชาทางด้านการวิเคราะห์วัสดุ  
ชุดวิชา 658  การทดสอบและวิเคราะห์ลักษณะของโลหะ  
  (Metals Testing and Characterization) 
PRE 65801  การวิเคราะห์โครงสร้างโลหะ      1 (1-0-3) 

(Metallographic Analysis) 
PRE 65802  เทคนิคการวิเคราะห์สมบัติของโลหะ     1 (1-0-3) 

(Metals Characterization Techniques) 
PRE 65803 การประยุกต์ใช้งานจุลทรรศน์ศาสตร์เชิงคุณภาพและปริมาณ   1 (1-0-3) 

(Applications of Qualitative and Quantitative Microscopy) 
PRE 65804  การทดสอบทางกล       1 (1-0-3) 

(Mechanical Testing)    
6. กลุ่มวิชาทางด้านการเลือกและออกแบบวัสดุ  

ชุดวิชา 672  การออกแบบงานหล่อ  
(Casting Design) 

PRE 67201  พลศาสตร์การไหลของน้ าโลหะส าหรับระบบจ่ายน้ าโลหะ   1 (1-0-3) 
(Fluid Dynamics for Gating Systems) 

PRE 67202  การออกแบบกระสวนและไส้แบบ      1 (1-0-3) 
(Pattern and Core Design) 

PRE 67203  การออกแบบและค านวณระบบป้อนเติมน้ าโลหะ    1 (1-0-3) 
(Feeding Design and Calculation) 

PRE 67204  การออกแบบงานหล่อส าหรับงานหล่อแบบฉีด     1 (1-0-3) 
(Die Casting Design) 

ชุดวิชา 673 วัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูงและอุณหภูมิต่ า  
(Materials for Elevated Temperature and Cryogenic Service) 

PRE 67301  หลักการของวัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูง    1 (1-0-3) 
(Principles of Materials for Elevated Temperature) 

PRE 67302  กรณีศึกษาของโลหะส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูง    1 (1-0-3) 
(Case Studies in Metal for Elevated Temperature) 
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PRE 67303  กระบวนการผลิตด้วยการแข็งตัวแบบมีทิศทาง   1 (1-0-3) 
(Directional Solidification Processing) 

PRE 67304  วัสดุทนความร้อน       1 (1-0-3) 
(Heat Resisting  Material) 

PRE 67305  วัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิไครโอจีนิคส์    1 (1-0-3) 
(Materials for Cryogenic Service) 

ชุดวิชา 674  ชีววัสดุและความเข้ากันได้  
(Biomaterials and Biocompatibility) 

PRE 67401  ชีววัสดุและการน าไปใช้งาน       1 (1-0-3) 
(Biomedical Materials and Applications) 

7. กลุ่มวิชาทางด้านการเกิดการกัดกร่อน การเสื่อมสภาพ และความเสียหาย  
ชุดวิชา 668  การกัดกร่อนและการป้องกัน  

(Corrosion and Its Preventions) 
PRE 66801  อุณหพลศาสตร์และจลศาสตร์การกัดกร่อนของโลหะ   1 (1-0-3)

 (Thermodynamics and Kinetics of Metallic Corrosion)   
PRE 66802  การแตกหักจากการเหนี่ยวน าด้วยสิ่งแวดล้อม   1 (1-0-3) 

และความเสียหายที่เกิดจากไฮโดรเจน    
(Environmentally Iinduced Cracking and Hydrogen Damages) 

PRE 66803  การกัดกร่อนแบบขุมและการกัดกร่อนตามขอบเกรน   1 (1-0-3) 
(Pitting and Intergranular Corrosion) 

ชุดวิชา 669  การวิเคราะห์ความเสียหายทางโลหะวิทยา  
(Metallurgical Failure Analysis) 

PRE 66901  พ้ืนฐานการวิเคราะห์ความความเสียหาย     1 (1-0-3) 
(Fundamental  of Failure Analysis) 

PRE 66902  กลไกการเสียหายและปัจจัยสิ่งแวดล้อมที่เกี่ยวข้อง    1 (1-0-3) 
(Failure Mechanism and Related Environment Factors) 

8. กลุ่มวิชาทางด้านการออกแบบและควบคุมกระบวนการทางความร้อน  
ชุดวิชา 681 กรรมวิธีทางความร้อนของโลหะ  

(Heat Treatment of Metals)  
PRE68101 กระบวนการทางความร้อนของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ  1 (1-0-3) 

(Heat Treatment of Aluminum Alloys)  
PRE68102 กระบวนการทางความร้อนของทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ   1 (1-0-3) 

(Heat Treatment of Copper Alloys)  
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PRE68103 กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าผสมต่ า   1 (1-0-3) 
และเหล็กกล้าผสมสูง     
(Heat Treatment of Low Alloyed Steels and  
High Alloyed Steels) 

PRE68104 กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าและ   1 (1-0-3) 
เหล็กหล่อผสมต่ าและผสมสูง 

 (Heat Treatment of Low Alloyed Cast Steels and Cast  
Irons and High Alloyed of Cast Steels and Cast Irons) 

PRE68105 กระบวนการทางความร้อนของโลหะกลุ่มเหล็กในงาน  1 (1-0-3) 
อุตสาหกรรมผลิตยานยนต์   
(Ferrous Heat Treatment in Automotive Application)  

9. กลุ่มวิชาทางด้านการออกแบบและควบคุมกระบวนการผลิต  
ชุดวิชา 682 วิทยาศาสตร์และวิศวกรรมพื้นผิว  

(Surface Science and Engineering)  
PRE 68201  ตัวอย่างการใช้งานวิศวกรรมพ้ืนผิว      1 (1-0-3) 

(Applications of Surface Engineering) 
PRE 68202   เทคโนโลยีการเคลือบผิว        1 (1-0-3) 

(Coating Technology) 
PRE 68203  เทคนิคการวิเคราะห์ผิวเคลือบ     1 (1-0-3) 

(Coating Characterization) 
ชุดวิชา 683 การวิเคราะห์กระบวนการขึ้นรูป  

(Forming Process Analysis) 
PRE 68301  กลศาสตร์ของการขึ้นรูปโลหะแผ่น      1 (1-0-3) 

(Mechanics of Sheet Metal Forming) 
PRE 68302  การวิเคราะห์การข้ึนรูปโลหะ      1 (1-0-3) 

(Metal Forming Analysis) 
PRE 68303  การวิเคราะห์กระบวนการข้ึนรูป       1 (1-0-3) 

(Forming Process Analysis) 
PRE 68304  การประยุกตใ์ช้ไฟไนต์เอลิเมนต์ในการขึ้นรูปโลหะ     1 (1-0-3) 

(Application of Finite Element Method in Metal Forming) 
ชุดวิชา 685  วิศวกรรมการหล่อโลหะข้ันสูง  

(Advanced Foundry Engineering) 
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PRE 68501 จุดบกพร่องที่เกี่ยวข้องกับแก๊สและวิธีการแก้ไข   1 (1-0-3) 
(Gas Related Defects and Their Remedies) 

PRE 68502 จุดบกพร่องที่เกี่ยวข้องกับการแข็งตัวและวิธีการแก้ไข  1 (1-0-3) 
(Solidification Related Defects and Their Remedies)  

PRE 68503 การจ าลองกระบวนการหล่อโลหะ      1 (1-0-3) 
(Metal Casting Simulation) 

ชุดวิชา 686 โลหะวิทยาของโลหะผง 
(Powder Metallurgy) 

PRE 68601  โลหะวิทยาของโลหะผง       1 (1-0-3) 
(Powder Metallurgy) 

PRE 68602  เทคโนโลยีโลหะผง       1 (1-0-3) 
(Powder Metallurgy Technologies) 

ชุดวิชา 687 ทฤษฎีและแนวปฏิบัติของการผลิตเหล็กกล้า  
(Theory and Practice of Steel Making) 

PRE 68701  การผลิตเหล็กและเหล็กกล้า      1 (1-0-3) 
(Iron and Steel Making) 

PRE 68702  การรีดเหล็ก        1 (1-0-3) 
(Steel Rolling) 

PRE 68703  ทฤษฎีและวิธีการผลิตเหล็กกล้า      1 (1-0-3) 
(Theory and Practice of Steel Making) 

10. กลุ่มวิชาทางด้านการควบคุมคุณภาพและความเชื่อถือได้ 
ชุดวิชา 676 สมรรถนะและความเชื่อถือได้ของวัสดุ  

(Materials Performance and Reliability)   
PRE 67601  หลักพ้ืนฐานการตรวจสอบฐานความเสี่ยง     1 (1-0-3) 

และความเหมาะสมต่อการใช้งาน  
(Fundamental of Risk Based Inspection  
and Fitness for service) 

PRE 67602  ความเหมาะสมในการใช้งานประยุกต์ในความเสียหาย  1 (1-0-3) 
จากการกัดกร่อน  
(Fitness for Service  Application in Corrosion  Failure) 

PRE 67603  ความเหมาะสมในการใช้งานส าหรับรอยบกพร่องแบบรอยแตก 1 (1-0-3) 
(Fitness for Service Application in  Crack-Like Flaws) 
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PRE 67604  ความเหมาะสมในการใช้งานส าหรับส่วนประกอบอุณหภูมิสูง   1 (1-0-3) 
(Fitness for Service of High Temperature Components) 

11. วิชาหัวข้อศึกษาพิเศษ  
PRE 69001 หัวข้อศึกษาพิเศษ 1      1 (1-0-3) 

  (Special Topics I)  
PRE 69002 หัวข้อศึกษาพิเศษ 2       1 (1-0-3) 

  (Special Topics II) 
ค. สัมมนา      

 PRE 69501 สัมมนา 1       1 (1-0-3) 
  (Seminar I) 

 PRE 69502 สัมมนา 2       1 (1-0-3) 
  (Seminar II) 

  
ง. วิทยานิพนธ์/โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม     

PRE 69701 วิทยานิพนธ์            12   หนว่ยกิต 
  (Thesis) 

PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม              6   หน่วยกิต 
  (Industrial Research Project) 
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3.1.4 แผนการศึกษา 
 แผนการศึกษา ก  (วิทยานิพนธ์) 
 ชั้นปีที่ 1    ภาคการศึกษาที่ 1   จ านวนหน่วยกิต   

PRE xxxxx  วิชาเลือก 1  1 (1-0-3) 
   (Elective 1) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 2  1 (1-0-3) 
   (Elective 2) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 3  1 (1-0-3) 
   (Elective 3) 
… 
 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 12  1 (1-0-3) 
   (Elective 12) 

   รวม   12(12-0-36) 
  ชั่วโมง /สัปดาห์  = 48 
ชั้นปีที่ 1     ภาคการศึกษาที่ 2 จ านวนหน่วยกิต  
PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย 2 (2-0-6) 
   (Research Methodology) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 13  1 (1-0-3) 
   (Elective 13) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 14  1 (1-0-3) 
   (Elective 14) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 15  1 (1-0-3) 
   (Elective 15) 
… 
 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 19  1 (1-0-3) 
   (Elective 19) 
PRE 69701 วิทยานิพนธ์  3 (0-6-12) 

   (Thesis) 
   รวม            12 (9-6-39) 

   ชั่วโมง /สัปดาห์   = 54 
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ภาคการศึกษาฤดูร้อน 
PRE xxxxx  วิชาเลือก X  1 (1-0-3) 
   (Elective X) 

ชั้นปีที่ 2     ภาคการศึกษาที่ 1 จ านวนหน่วยกิต  
PRE 69501 สัมมนา 1 1 (1-0-3) 
   (Seminar I) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 20  1 (1-0-3) 
   (Elective 20) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 21  1 (1-0-3) 
   (Elective 21) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 22  1 (1-0-3) 
   (Elective 22) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 23  1 (1-0-3) 
   (Elective 23) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 24  1 (1-0-3) 
   (Elective 24) 
PRE 69701 วิทยานิพนธ์  3 (0-6-12) 
   (Thesis) 

รวม             9 (6-6-30) 
ชั่วโมง/สัปดาห์  = 42 

ชั้นปีท่ี 2   ภาคการศึกษาที่ 2 
PRE 69502 สัมมนา 2 1 (1-0-3) 
   (Seminar II) 
PRE 69701 วิทยานิพนธ์  6 (0-12-24) 
   (Thesis) 
  รวม             7 (1-12-27) 

ชั่วโมง/สัปดาห์       = 40 
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แผนการศึกษา ข  (โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม)  
ชั้นปีที่ 1   ภาคการศึกษาที่ 1 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 1  1 (1-0-3) 
   (Elective 1) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 2  1 (1-0-3) 
   (Elective 2) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 3  1 (1-0-3) 
   (Elective 3) 
… 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 12  1 (1-0-3) 
   (Elective 12) 

   รวม   12(12-0-36) 
  ชั่วโมง /สัปดาห์  = 48 
ชั้นปีท่ี  1   ภาคการศึกษาที่ 2 
PRE 69101  ระเบียบวิธีการวิจัย  2 (2-0-6) 
   (Research Methodology) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 13  1 (1-0-3) 
   (Elective 13) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 14  1 (1-0-3) 
   (Elective 14) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 15  1 (1-0-3) 
   (Elective 15) 
… 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 22  1 (1-0-3) 
   (Elective 22) 

   รวม   12(12-0-36) 
  ชั่วโมง /สัปดาห์  = 48 
ภาคการศึกษาฤดูร้อน 
PRE xxxxx  วิชาเลือก X  1 (1-0-3) 

   (Elective X) 
 
 
 



 

อนุมัติจากสภา มจธ.ครั้งท่ี 264 (4 ส.ค. 64) 

31            มคอ.2 KMUTT 

ชั้นปีที่ 2   ภาคการศึกษาที่ 1 
PRE 69501 สัมมนา 1 1 (1-0-3) 
   (Seminar I) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 23  1 (1-0-3) 
   (Elective 23) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 24  1 (1-0-3) 
   (Elective 24) 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 25  1 (1-0-3) 
   (Elective 25) 
… 
PRE xxxxx  วิชาเลือก 30  1 (1-0-3) 
   (Elective 30) 

PRE 69801  โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม  3 (0-6-12) 
    (Industrial Research Study) 

   รวม            12 (9-6-27) 
   ชั่วโมง/สัปดาห์   = 42 

ชั้นปีที่ 2   ภาคการศึกษาที่ 2 
PRE 69502 สัมมนา 2 1 (1-0-3) 

    (Seminar II) 
 PRE 69801  โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม  3 (0-6-12) 
     (Industrial Research Study) 
   รวม            4 (1-6-25) 
   ชั่วโมง/สัปดาห์   = 32 
 

หมายเหตุ แผนการศึกษา ข  (โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม) นักศึกษาต้องผ่านการสอบวัดประมวลความรู้ (Comprehensive 
Examination) โดย 

1. นักศึกษามีสิทธ์ิขอสอบประมวลความรู้ได้เมื่อสอบผ่านรายวิชาครบถ้วนตามที่ก าหนดไว้ในหลักสูตร โดยมีคะแนน
เฉลี่ยสะสมไม่ต่ ากว่า 3.00  

2. นักศึกษาท่ีเรียนครบตามหลักสูตรสามารถด าเนินการสอบประมวลความรู้ให้เสร็จสิ้นภายใน 60 วัน นับตั้งแต่วัน
อนุมัติผลประจ าภาคการศึกษาสุดท้ายท่ีลงทะเบียน โดยไมต่้องลงทะเบียนรักษาสภาพ นักศึกษาท่ีสอบไมผ่่าน
จะต้องลงทะเบยีนรักษาสภาพภายใน 1 สัปดาห์นับตั้งแต่วันประกาศผลสอบ โดยไม่ถือเป็นการ ลงทะเบียนล่าช้า 
มิฉะนั้นจะพ้นสภาพการเป็นนักศกึษา 

3. ผู้ที่สอบไม่ผ่าน/ไม่เป็นท่ีพอใจมีสทิธ์ิขอสอบแก้ตัวได้อีก 1 ครั้ง ภายในเวลา 1 ปี แต่ไม่เร็วกว่า 30 วัน นับจาการสอบ
ครั้งแรก มิฉะนั้นจะพ้นสภาพการเป็นนักศึกษา 
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3.2 ชื่อ สกุล ต าแหน่ง คุณวุฒิของอาจารย์ และภาระงานสอนของอาจารย์ 
3.2.1 อาจารย์ประจ าหลักสูตร  

ล าดับที ่ ชื่อ-สกลุ 
คุณวุฒิการศึกษา (สาขาวิชา), สถาบันที่

ส าเร็จการศึกษา,ประเทศท่ีส าเร็จการศึกษา 
(ปีที่ส าเร็จการศึกษา) 

ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้ 
(จ านวนชั่วโมง/สัปดาห์/ปี

การศึกษา) 
ปัจจุบนั เมื่อเปิด

หลักสูตรนี ้
1.  รศ. ดร.เชาวลิต  ลิม้มณีวิจิตร - Ph.D. (Metallurgical Engineering), 

University of Wisconsin, U.S.A. (2000) 
- วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ),  

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, 
ประเทศไทย (2536) 

4 8 

2.  อ. ดร.ศุภฤกษ์  บุญเทียร - ปร.ด. (เทคโนโลยีวสัดุ), มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, ประเทศ
ไทย (2553) 

- วท.ม. (นิวเคลียร์),  
จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย,  
ประเทศไทย (2545) 

- วท.บ. (ฟิสิกส์), มหาวิทยาลัยนเรศวร, 

ประเทศไทย (2542) 

12 6 

3. อ. ดร.ไพบูลย์  ช่วงทอง - Dr.-Ing. (Mechanical Engineering), 
Technical University of Munich, 
Germany (2006) 

- Dipl.-Ing. (Mechanical Engineering), 
Technical University of Hannover, 
Germany (2001) 

12 12 

4.  อ. ดร.เชษฐพงษ์ จรรยาอนุรักษ ์ - Dr.-Ing (Informatics), Karlsruhe 
Institute of technology (KIT), 
Germany (2016) 

Dipl.-Ing (Mechanical Engineer: 
Mechatronics and Microsystem  
technology) Karlsruhe Institute of 
technology (KIT), Germany (2008) 

8 1 

5.  รศ. ดร.บวรโชค  ผู้พัฒน ์ - Ph.D. (Welding Engineering),  
The Ohio State University,  
U.S.A. (1999) 

    6 1 
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ล าดับที ่ ชื่อ-สกลุ 
คุณวุฒิการศึกษา (สาขาวิชา), สถาบันที่

ส าเร็จการศึกษา,ประเทศท่ีส าเร็จการศึกษา 
(ปีที่ส าเร็จการศึกษา) 

ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้ 
(จ านวนชั่วโมง/สัปดาห์/ปี

การศึกษา) 
ปัจจุบนั เมื่อเปิด

หลักสูตรนี ้
- M.Sc. (Welding Engineering),  

The Ohio State University,  
U.S.A. (1995) 

- วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ),  
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, 
ประเทศไทย (2534) 

6.  ผศ. ดร.อิศรทัต พ่ึงอ้น - Ph.D. (Welding Engineering), The 
Ohio State University, U.S.A. (2007) 

- M.Sc. (Welding Engineering), The 
Ohio State University, U.S.A. (2003) 

- วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ), 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกล้า
ธนบุรี, ประเทศไทย (2542) 

3 1 

7.  อ. ดร.ฐิตินันท์ มีทอง - Ph.D. (Engineering), Osaka 
University, Osaka, Japan (2018) 

- วศ.ม. (วิศวกรรมการเช่ือม), มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, ประเทศ
ไทย (2554) 

- วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ), 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกล้า
ธนบุรี, ประเทศไทย (2551) 

3 1 

8.  ผศ. ดร.ไชยา  ด าค า - Ph.D. (Materials Engineering and 
Materials Design), University of 
Nottingham, U.K. (1998) 

- วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ),  
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, 
ประเทศไทย (2533) 

3 1 

9.  ผศ. ดร.สมบญุ  เจรญิวิไลศิริ  - Ph.D. (Metallurgical Engineering), 
University of Alabama, U.S.A. (2000) 

- M.S. (Metallurgical Engineering), 
Colorado School of Mines, U.S.A. 
(1994) 

14 13 
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ล าดับที ่ ชื่อ-สกลุ 
คุณวุฒิการศึกษา (สาขาวิชา), สถาบันที่

ส าเร็จการศึกษา,ประเทศท่ีส าเร็จการศึกษา 
(ปีที่ส าเร็จการศึกษา) 

ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้ 
(จ านวนชั่วโมง/สัปดาห์/ปี

การศึกษา) 
ปัจจุบนั เมื่อเปิด

หลักสูตรนี ้
- วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ), สถาบัน

เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, ประเทศ
ไทย (2531) 

10.  รศ. ดร.วิบญุ  ตั้งวโรดมนุกูล - Ph.D. (Mechanical and Manufacturing 
Engineering), The University of New 
South Wales, Australia (2011) 

- M.Eng. (Design and Manufacturing 
Engineering), Asian Institute of 
Technology, Thailand. (2008) 

- วศ.บ. (เกียรตินยิมอันดับ 1) (วิศวกรรมอุต
สาหการ), มหาวิทยาลยัเทคโนโลยพีระจอม
เกล้าธนบุรี, ประเทศไทย (2549) 

3 1 

11.  อ. ดร.ก้องเกียรติ ปุภรตันพงษ์ - ปร.ด. (วิศวกรรมการผลติและระบบ)      
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกล้า
ธนบุรี, ประเทศไทย (2560) 

- วศ.ม. (เทคโนโลยีวัสดุ),  มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, ประเทศ
ไทย (2547) 

- ประกาศนียบตัรบณัฑติ สายวิชาเทคโนโลยี
วัสดุ, มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้า
ธนบุรี, ประเทศไทย (2543) 

- วศ.บ. (วิศวกรรมโลหการ), มหาวทิยาลัย
เทคโนโลยีสรุนารี, ประเทศไทย (2542) 

3 8 

12.  อ. ดร.พร้อมพงษ์  ปานด ี - ปร.ด. (วิศวกรรมการผลติและระบบ) 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกล้า
ธนบุรี, ประเทศไทย (2557) 

- วศ.บ. (เกียรตินยิมอันดับ 2) (วิศวกรรมอุต
สาหการ) มหาวิทยาลยัเทคโนโลยพีระจอม
เกล้าธนบุรี, ประเทศไทย (2551) 

3 8 

13.  ผศ. ดร.ใหม่ น้อยพิทักษ ์ - ปร.ด. (วิศวกรรมการผลติและระบบ), 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอม
เกล้าธนบุรี, ประเทศไทย (2555) 

3 3 
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ล าดับที ่ ชื่อ-สกลุ 
คุณวุฒิการศึกษา (สาขาวิชา), สถาบันที่

ส าเร็จการศึกษา,ประเทศท่ีส าเร็จการศึกษา 
(ปีที่ส าเร็จการศึกษา) 

ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้ 
(จ านวนชั่วโมง/สัปดาห์/ปี

การศึกษา) 
ปัจจุบนั เมื่อเปิด

หลักสูตรนี ้

- วศ.ม. (วิศวกรรมการเช่ือม),
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอม
เกล้าธนบุรี, ประเทศไทย (2550) 

- วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ), 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอม
เกล้าธนบุรี, ประเทศไทย (2548) 

14.  อ. ดร.พงษ์ศักดิ์   ถึงสุข Ph.D. (Metallurgical and Materials 
Engineering), Colorado School of 
Mines, U.S.A. (2001) 

- M.Sc. (Metallurgical and Materials 
Engineering), Colorado School of 
Mines, U.S.A. (1997) 
- - วศ.บ. (วิศวกรรมโลหการ), 

จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย, ประเทศ
ไทย (2534) 

12 19 

 

3.2.2  อาจารย์ประจ า 

ล าดับที ่
ชื่อ-สกลุ 

 

คุณวุฒิระดับอุดมศึกษา (สาขาวิชา), 

สถาบันทีส่ าเร็จการศึกษา,  

ประเทศท่ีส าเร็จการศึกษา  

(ปีที่ส าเร็จการศึกษา) 

ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้ 

(จ านวนชั่วโมง/สัปดาห์/ 

ปีการศึกษา) 

ปัจจุบนั 
เมื่อเปิด 

หลักสูตรนี ้
1.  อ.สุจินต์ ธงถาวรสุวรรณ - วศ.ม. (วิศวกรรมเครื่องกล), สถาบัน

เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี,ประเทศ
ไทย (2540) 

- วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ), สถาบัน
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, 
ประเทศไทย (2526) 

3 1 

2.  รศ. ดร.เตือนใจ สมบูรณ์วิวัฒน์    - Ph.D. (Industrial Engineering), 
Oregon State University,  
U.S.A. (2001) 

3 1 



 

อนุมัติจากสภา มจธ.ครั้งท่ี 264 (4 ส.ค. 64) 

36            มคอ.2 KMUTT 

ล าดับที ่
ชื่อ-สกลุ 

 

คุณวุฒิระดับอุดมศึกษา (สาขาวิชา), 

สถาบันทีส่ าเร็จการศึกษา,  

ประเทศท่ีส าเร็จการศึกษา  

(ปีที่ส าเร็จการศึกษา) 

ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้ 

(จ านวนชั่วโมง/สัปดาห์/ 

ปีการศึกษา) 

ปัจจุบนั 
เมื่อเปิด 

หลักสูตรนี ้
- วศ.ม. (วิศวกรรมอตุสาหการ) 

จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย,  
ประเทศไทย (2532) 

- วศ.บ. (วิศวกรรมการเกษตร),  
มหาวิทยาลยัเกษตรศาสตร์,  
ประเทศไทย (2528) 

3.  รศ. ดร.เจรญิชัย โขมพัตราภรณ ์ - Ph.D. (Industrial Engineering), 
University of Washington,  
U.S.A. (2004) 

- M.S. (Industrial Engineering), 
University of Washington,  
U.S.A. (2002) 

- M.S. (Mechanical Engineering), 
Georgia Institute of Technology, 
U.S.A. (1999) 

- B.S. (Mechanical Engineering), 
Rensselaer Polytechnic Institute, 
U.S.A. (1996) 

3 1 

4.  ผศ. ดร.ช่อแก้ว จตุรานนท์ - Ph.D. (Industrial Engineering), 
Sirindhorn International Institute of 
Technology, มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์, 
ประเทศไทย (2548) 

- M.Eng. (Industrial Engineering), 
University of Texas at Arlington, 
U.S.A. (1996) 

- วท.บ. (คณิตศาสตรป์ระยุกต์),  
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าคณุทหาร
ลาดกระบัง, ประเทศไทย, (2536) 

3 1 

5.  ผศ. นิธิ  บุรณจันทร ์ - วศ.ม. (วิศวกรรมเครื่องกล),  
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, 
ประเทศไทย (2531) 

3 1 
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ล าดับที ่
ชื่อ-สกลุ 

 

คุณวุฒิระดับอุดมศึกษา (สาขาวิชา), 

สถาบันทีส่ าเร็จการศึกษา,  

ประเทศท่ีส าเร็จการศึกษา  

(ปีที่ส าเร็จการศึกษา) 

ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้ 

(จ านวนชั่วโมง/สัปดาห์/ 

ปีการศึกษา) 

ปัจจุบนั 
เมื่อเปิด 

หลักสูตรนี ้
- วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ),  

สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, 
ประเทศไทย (2526) 

6.  ผศ. มงคล สีนะวัฒน์ - วศ.ม. (วิศวกรรมการเช่ือม), มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, ประเทศ
ไทย (2546) 

- วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ),  
สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, 
ประเทศไทย (2539) 

3 1 

7.  อ.เจษฎา จันทวงษ์โส - M.Sc. (Manufacturing Engineering), 
University of Massachusetts at 
Amherst, U.S.A. (1994) 

- วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ),สถาบัน
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, ประเทศ
ไทย (2532) 

3 1 

8.  อ.ชนากานต์ แคล้วอ้อม - M.S. (Electrical and Computer 
Engineering) Carnegie Mellon 
University, U.S.A. (1995) 

- B.S. (Electrical and Computer 
Engineering)  Carnegie Mellon 
University, U.S.A. (1994) 

3 1 

9.  อ.สมพร เพียรสุขมณ ี
 

- วศ.ม.(วิศวกรรมการเช่ือม), มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, ประเทศ
ไทย (2547) 

- วศ.บ.(วิศวกรรมอุตสาหการ), 
มหาวิทยาลยัเทคโนโลยีพระจอมเกล้า
ธนบุรี, ประเทศไทย (2545) 

3 1 

 
3.2.3 อาจารย์พิเศษ 

ไม่ม ี   
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4. องค์ประกอบเกี่ยวกับประสบการณ์ภาคสนาม (การฝึกงาน หรือสหกิจศึกษา) (ถ้ามี) 
 ไม่มี 
5. ข้อก าหนดเกี่ยวกับการท าโครงงานหรืองานวิจัย (ถ้ามี) 

 ตามข้อก าหนดของคณะกรรมการบริหารหลักสูตร 

5.1 ค าอธิบายโดยย่อ  
รายวิชาโครงงานเป็นการน าเอาองค์ความรู้ทั้งหมดที่ศึกษามาใช้ในการวิเคราะห์และแก้โจทย์ทั้งด้านทฤษฎี
และปฏิบัติโดยอาจมีความร่วมมือกับภาคอุตสาหกรรม และมีการน าเสนอโครงงานแก่คณะกรรมการคุม
สอบเพ่ือพิจารณาผลงาน      

5.2 ผลลัพธ์การเรียนรูของการท าโครงงานหรืองานวิจัย  
ผลลัพธ์การเรียนรู้ของการท าวิจัย ประกอบด้วยผลลัพธ์การเรียนรู้ของรายวิชาบังคับที่เน้นพัฒนาทักษะ
การวิจัย และหมวดวิชาวิทยานิพนธ์/โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม ได้แก่ 
ผลลัพธ์การเรียนรู้รายวิชา 
PRE 69701 วิทยานิพนธ์ 

(1) นักศึกษาสามารถบูรณาการความรู้ในสาขาวิชาที่ศึกษากับความรู้ในศาสตร์อื่น ๆ ที่เกี่ยวข้อง 
(2) นักศึกษาสามารถค้นคว้า รวบรวม ศึกษา วิเคราะห์ และสรุปประเด็นปัญหาและความต้องการ
ต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้องกับงานวิจัย 

(3)  นักศึกษาสามารถตั้งโจทย์วิจัย วางแผน และควบคุมการด าเนินงานวิจัยให้ส าเร็จภายในกรอบ
เวลาที่ก าหนดได้ 

(4) นักศึกษาสามารถคิด วิเคราะห์ และแก้ไขปัญหาด้านวิศวกรรมเชิงลึกได้อย่างมีระบบ สามารถ
เลือกใช้เครื่องมือวิเคราะห์ได้อย่างเหมาะสม รวมถึงการใช้ข้อมูลประกอบการตัดสินใจในการท างาน
ได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

(5) นักศึกษาสามารถน าเสนอผลงาน และสื่อสารได้อย่างชัดเจนรัดกุมและถูกต้อง 
 

PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม 
(1) นักศึกษาสามารถบูรณาการความรู้ในสาขาวิชาที่ศึกษากับความรู้ในศาสตร์อื่น ๆ ที่เกี่ยวข้อง 
(2) นักศึกษาสามารถค้นคว้า รวบรวม ศึกษา วิเคราะห์ และสรุปประเด็นปัญหาและความต้องการ
ต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้องกับงานวิจัย 

(3)  นักศึกษาสามารถตั้งโจทย์วิจัย วางแผน และควบคุมการด าเนินงานวิจัยให้ส าเร็จภายในกรอบ
เวลาที่ก าหนดได้ 

(4) นักศึกษาสามารถคิด วิเคราะห์ และแก้ไขปัญหาด้านวิศวกรรมได้อย่างมีระบบ สามารถเลือกใช้
เครื่องมือวิเคราะห์ได้อย่างเหมาะสม รวมถึงการใช้ข้อมูลประกอบการตัดสินใจในการท างานได้อย่าง
มีประสิทธิภาพ 

(5) นักศึกษาสามารถน าเสนอผลงาน และสื่อสารได้อย่างชัดเจนรัดกุมและถูกต้อง 
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ผลลัพธ์การเรียนรู้รายวิชาดังกล่าว ตอบสนองโดยตรงกับผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตรดังนี้ 
PLO-2: ประยุกต์ใช้องค์ความรู้ด้านโลหะวิทยาและกระบวนการผลิตได้ 
PLO-3: วิเคราะห์ปัญหาอุตสาหกรรมโดยใช้ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เก่ียวข้องได้ 
PLO-4: มีทักษะด้านการวิจัย สามารถออกแบบ (กระบวนการ หรือ  วิธีการ) วิจัย และนวัตกรรมเพ่ือ
พัฒนาต่อยอดองค์ความรู้โดยเฉพาะที่เก่ียวกับโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เก่ียวข้อง 
PLO-5: สามารถสื่อสารและท างานเป็นทีมได้อย่างมืออาชีพ 

5.3 ช่วงเวลา  
ภาคการศึกษาที่ 2 ของปีการศึกษาที่ 1 วิชาวิทยานิพนธ์ ลงทะเบียนวิชาบังคับ เรียนรู้ระเบียบวิธีการวิจัย
ในวิชาระเบียบวิธีการวิจัย (Research Methodology)  
ภาคการศึกษาที ่1 ของปีการศึกษาที่ 2 วิชาวิทยานิพนธ์/โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม เรียนรู้แนวทางการท า
วิจัยในวิชาสัมมนา 1 
ภาคการศึกษาที ่2 ของปีการศึกษาที่ 2 วิชาวิทยานิพนธ์/โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม น าเสนอในวิชา
สัมมนา 2 

5.4 จ านวนหน่วยกิต   
วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต  
โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม 6 หน่วยกิต 

5.5  การเตรียมการ  
มีการก าหนดชั่วโมงการให้ค าปรึกษาโดยอาจารย์ที่ปรึกษา 

5.6 กระบวนการประเมินผล  
ประเมินผลจากความก้าวหน้าในการท าโครงงาน การน าเสนอโครงงานและความสามารถในการท างาน
ของระบบที่พัฒนาขึ้นในโครงงาน ความสมบูรณ์ของวิทยานิพนธ์  
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หมวดที่ 4 ผลการเรียนรู้  กลยุทธ์การสอนและการประเมินผล 
 

1. การพัฒนาคุณลักษณะพิเศษของนักศึกษา  
คุณลักษณะพิเศษ กลยุทธ์หรือกิจกรรมของนักศึกษา 

1) มีคุณธรรม จริยธรรม มีสัมมาคารวะ รู้จักกาลเทศะและ
ท าหน้าที่เป็นพลเมืองดีรับผิดชอบต่อตนเองวิชาชีพและ
ต่อสังคมและปฏิบัติตนภายใต้จรรยาบรรณวิชาชีพด้วย
ความซื่อสัตย์สุจริต และเสียสละ 

- การสอดแทรกในวิชาเรียนที่เกี่ยวข้องกับจริยธรรม 
จรรยาบรรณวิชาชีพ 

2) มีความรู้ความสามารถอย่างถ่องแท้ในด้านวิศวกรรม
โลหการ โดยเน้นการเพ่ิมขีดความสามารถทางด้านการ
ท างานวิจัย การวิเคราะห์ปัญหา สามารถบูรณาการวิธีการ
วิเคราะห์ทดสอบชิ้นงานโลหะได้อย่าง มืออาชีพและเป็น
มาตรฐานสากล อีกทั้งสามารถบูรณาการศาสตร์ในด้าน
วิศวกรรมโลหการในการแก้ไขปัญหาด้านการใช้งานโลหะ
และโลหะวิทยาที่เกี่ยวข้องในภาคอุตสาหกรรมอย่างเป็น
ระบบผ่านกระบวนการวิจัย 

- การเรียนการสอนในภาคทฤษฎีการศึกษาค้นคว้า
งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง ตามที่ได้รับมอบหมายจาก
อาจารย์ผู้สอน 

- เรียนรู้จากปัญหาจริง และท าความเข้าใจกับแนว
ทางการแก้ไขปัญหาที่เกิดขึ้นดังกล่าว เน้นความ
เข้าใจการแปรผลการวิเคราะห์ ทดสอบท่ีเป็นไปตาม
มาตรฐานสากล เช่น ASTM หรือ ISO เป็นต้น 

- ท าการวิจัยจากปัญหาจริงในภาคอุตสาหกรรม โดย
น าโจทย์วิจัยของหน่วยงาน/ผู้ประกอบการมาเป็น
วิทยานิพนธ์ 

3) มีความใฝ่รู้ในองค์ความรู้และเทคโนโลยีที่มีการ
เปลี่ยนแปลงพัฒนาอย่างต่อเนื่อง สามารถพัฒนาองค์
ความรู้ที่ตนมีอยู่ให้สูงขึ้นไป เพ่ือพัฒนาตนเอง พัฒนางาน 
พัฒนาสังคมและประเทศชาติ 

- การมอบหมายงานที่มีลักษณะให้มีการค้นคว้าเพ่ือ
จะสามารถสร้างองค์ความรู้ด้วยตนเอง 

4) คิดเป็น ท าเป็น มีความเป็นผู้น า มีความคิดริเริ่ม
สร้างสรรค์ และสามารถเลือกวิธีแก้ไขปัญหาได้อย่าง
เหมาะสม 

- การมอบหมายงานที่เป็นโครงงาน เป็นระบบครบ
วงจรการท ากิจกรรมที่ต้องมีการจัดสรรงาน คน และ
เวลา 

- เรียนรู้จากปัญหาจริงในโรงงานหรือผู้ประกอบการ 
และท าความเข้าใจกับแนวทางการแก้ไขปัญหาที่
เกิดข้ึนดังกล่าว โดยสมมติว่าตนเองเป็น
ผู้ประกอบการ 

- ท าการวิจัยจากปัญหาจริงในภาคอุตสาหกรรม โดย
น าโจทย์วิจัยของหน่วยงาน/ผู้ประกอบการมาเป็น
วิทยานิพนธ์ 
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คุณลักษณะพิเศษ กลยุทธ์หรือกิจกรรมของนักศึกษา 
- การมอบหมายงานที่มีลักษณะให้มีการคิด ค้นคว้าหา

เทคโนโลยีหรือนวัตกรรมที่เหมาะสมส าหรับการ
ประยุกต์ใช้แก้ไขปัญหา 

5) มีมนุษย์สัมพันธ์และมีความสามารถในการท างาน
ร่วมกับผู้อ่ืน มีทักษะในด้านการท างานเป็นหมู่คณะ
สามารถบริหารจัดการการท างานได้อย่างเหมาะสมและ
เป็นผู้มีทัศนคติที่ดีในการท างาน 

- การมอบหมายงานที่เป็นโครงงาน เป็นระบบครบ
วงจรการท ากิจกรรมที่ต้องมีการจัดสรรงาน คน และ
เวลา 

6) มีความสามารถในการติดต่อสื่อสารและใช้ภาษาไทย 
ภาษาต่างประเทศ และศัพท์ทางเทคนิค ในการ
ติดต่อสื่อสารรวมถึงการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศได้เป็น
อย่างดี 

- การมอบหมายงานที่ต้องมีการน าเสนอในลักษณะ
ปากเปล่าประกอบสื่อในชั้นเรียน 

 
2.  การพัฒนาผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหลักสูตรในแต่ละข้อ  

ผลลัพธ์การเรียนรู้ 
(PLO/SubPLO) 

กลยุทธ์การสอนที่ใช้
พัฒนาการเรียนรู้ 

กลยุทธ์การประเมินผล
การเรียนรู ้

PLO-1: เข้าใจโลหะวิทยาและกระบวนการผลิต 
PLO-1A: อธิบายสมบัติและการน าไปใช้งานเชิง

วิศวกรรมของวัสดุตามมาตรฐานสากล เช่น AISI 
ASTM JIS หรือ ISO เป็นต้น 

PLO-1B: อธิบายพฤติกรรมของโลหะภายใต้
สภาวะการใช้งานปกติ และที่อุณหภูมิยิ่งยวด 
(Extreme Temperature) รวมทั้งความเชื่อมโยง
ระหว่างโครงสร้างจุลภาคกับกลไกความเสียหาย
ภายหลังการใช้งาน 

PLO-1C: อธิบายกระบวนการผลิตที่ส่งผลต่อการ
เปลี่ยนแปลงของโลหะวิทยาของโลหะแต่ละประเภท 

- การบรรยาย 
- การบรรยายเชิงอภิปราย 
- การฝึกปฏิบัติในแนวทาง

ของการปฏิบัติจริง 
- การเรียนรู้จากกรณีศึกษา 
- การเรียนรู้แบบปัญหาเป็น

ฐาน 
- การเรียนรู้แบบโครงงาน

เป็นฐาน 

- การเขียนตอบ
แบบทดสอบมาตรฐาน 

- ข้อสอบย่อย 
- การบ้าน/งานที่ได้รับ

มอบหมาย 
- การเขียนรายงาน 
- การน าเสนอรายงาน

หน้าชั้นเรียน  
- การสอบปากเปล่า  
   

PLO-2: ประยุกต์ใช้องค์ความรู้ด้านโลหะวิทยาและ
กระบวนการผลิตได้ 

PLO-2A: เลือกใช้กระบวนการปรับปรุงสมบัติ
ของโลหะให้เหมาะสมกับสภาวะการใช้งาน 

- การบรรยาย 
- การบรรยายเชิงอภิปราย 
- การฝึกปฏิบัติการในชั้น

เรียน 
- การเรียนรู้จากกรณีศึกษา 

- การเขียนตอบ
แบบทดสอบมาตรฐาน 

- ข้อสอบย่อย 
- การบ้าน/งานที่ได้รับ

มอบหมาย 
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ 
(PLO/SubPLO) 

กลยุทธ์การสอนที่ใช้
พัฒนาการเรียนรู้ 

กลยุทธ์การประเมินผล
การเรียนรู ้

PLO-2B: เลือกใช้เครื่องมือและวิธีการวิเคราะห์
ทางด้านโลหะวิทยาได้อย่างเหมาะสม เช่น SEM, 
XRD, XRF เป็นต้น 
 PLO-2C: เลือกใช้ข้อมูลจากงานวิจัยและพัฒนา 
เพ่ือต่อยอดงานทางด้านโลหะวิทยาอย่างมี
จรรยาบรรณในวิชาชีพ 

- การเรียนรู้แบบปัญหาเป็น
ฐาน 

- การเรียนรู้แบบโครงงาน
เป็นฐาน 
 

- การเขียนรายงาน 
- การน าเสนอรายงาน

หน้าชั้นเรียน  
- การสอบปากเปล่า  

PLO-3: วิเคราะห์ปัญหาอุตสาหกรรมโดยใช้ความรู้
ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เกี่ยวข้องได้ 
 PLO-3A: จ าแนกปัญหาที่เกิดขึ้นด้วยองค์ความรู้
ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง 
 PLO-3B: ก าหนดแนวทางในการแก้ปัญหาโดยใช้
องค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เก่ียวข้อง 
 PLO-3C: เปรียบเทียบแนวทางในการแก้ปัญหา
ภายใต้ข้อจ ากัดของอุตสาหกรรมและกฎระเบียบ 
ข้อก าหนดทางกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

- การบรรยาย 
- การบรรยายเชิงอภิปราย 
- การฝึกปฏิบัติ 
- การเรียนรู้จากกรณีศึกษา 
- การเรียนรู้แบบปัญหาเป็น

ฐาน 
- การเรียนรู้แบบโครงงาน

เป็นฐาน 

- การเขียนตอบ
แบบทดสอบมาตรฐาน 

- ข้อสอบย่อย 
- การบ้าน/งานที่ได้รับ

มอบหมาย 
- การเขียนรายงาน 
- การน าเสนอรายงาน

หน้าชั้นเรียน  
- การสอบปากเปล่า  

PLO-4: มีทักษะด้านการวิจัย สามารถออกแบบ 
(กระบวนการ หรือ วิธีการ) วิจัย และนวัตกรรมเพ่ือ
พัฒนาต่อยอดองค์ความรู้โดยเฉพาะที่เกี่ยวกับโลหะ
วิทยาและศาสตร์ที่เก่ียวข้อง 

PLO-4A: สามารถออกแบบกระบวนการวิจัย, 

ด าเนินการวิจัย, เก็บข้อมูล และสรุปผลการวิจัย 
PLO-4B: อธิบายหลักการส าคัญของความรู้ใหม ่

หรือนวัตกรรมทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่
เกี่ยวข้องได้ 

- การบรรยายเชิงอภิปราย 
- การฝึกปฏิบัติ 
- การเรียนรู้แบบปัญหาเป็น

ฐาน 
- การเรียนรู้แบบโครงงาน

เป็นฐาน 
 

- การบ้าน/งานที่ได้รับ
มอบหมาย 

- การเขียนรายงาน 
- การน าเสนอรายงาน

หน้าชั้นเรียน  

PLO-5: สามารถสื่อสารและท างานเป็นทีมได้อย่างมือ
อาชีพ 

PLO-5A: สามารถพูดและเขียนเพื่อน าเสนอ
ผลงานทางวิศวกรรมด้วยคุณธรรม จริยธรรมในการ
ประกอบวิชาชีพ 

PLO-5B: สามารถสื่อสารอย่างเป็นผู้น าและ
กระตุ้นให้ทีมเกิดความร่วมมือในการท างานร่วมกัน 

- การบรรยายเชิงอภิปราย 
- การฝึกปฏิบัติ 
- การเรียนรู้แบบปัญหาเป็น

ฐาน 
- การเรียนรู้แบบโครงงาน

เป็นฐาน 

- การเขียนรายงาน 
- การน าเสนอรายงาน

หน้าชั้นเรียน 
- การสอบปากเปล่า  
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3.  แผนที่แสดงการกระจายความสัมพันธ์ผลลัพธ์การเรียนรู้จากหลักสูตรสู่รายวิชา (Curriculum Mapping)  
3.1 แผนที่แสดงการกระจายความรับผิดชอบมาตรฐานผลการเรียนรู้จากหลักสูตรสู่รายวิชา (Curriculum Mapping) รายวิชาภาษาอังกฤษ LNG 550,600 

                                                                             ความรับผิดชอบหลัก       ความรับผิดชอบรอง 

 
 
 

 

 

รายวิชา 
 

1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู้ 3. ทักษะทางปัญญา 4. ทักษะความสัมพันธ์
ระหว่างบุคคลและความ

รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะห์เชิงตัวเลข 
การสื่อสาร และ

เทคโนโลยีสารสนเทศ 

1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 1 2 3 4 5 1 2 3 
LNG 550 : Remedial English Course for Post 
Graduate Students      2 (1-2-6) 
วิชาปรับพื้นภาษาอังกฤษส าหรับนกัศึกษาระดับ
บัณฑิตศึกษา 

                    

LNG 600 : In-sessional English Course for 
Post Graduate Students     3 (2-2-9) 
วิชาภาษาอังกฤษระหว่างการเรียนในหลักสูตร
ส าหรับนักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา 

                    
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ผลการเรียนรู้ในตารางมีความหมาย ดังนี้   
1. คุณธรรม จริยธรรม 

(1)  มีคุณธรรมจริยธรรม ซื่อสัตยส์ุจรติ มีจิตอาสา 
ไม่ละเลยต่อปัญหาขององค์กรหรอืสังคม 

(2)  มีวินัย ตรงต่อเวลา เคารพกฎระเบียบ 
มารยาท และข้อบังคับขององค์กรและสังคม 

(3)  ตระหนักในคณุค่าของระบบคุณธรรม 
จริยธรรม เข้าใจและซาบซึ้งในวัฒนธรรมไทย
และวัฒนธรรมสากล   

(4)  มีจรรยาบรรณทางวิชาชีพ ตระหนกัถึงหน้าท่ี
ความรับผิดชอบท่ีมีต่อตนเองและสังคม  

2. ความรู้ 
(1)  มีความรู้และความเข้าใจดา้นหลักการใช้ภาษาและ

การสื่อสาร  
(2)  สามารถบูรณาการความรู้ในสาขาวิชาที่ศึกษากับ

ความรู้ในศาสตร์อื่น ๆ ท่ีเกีย่วข้อง 
(3)  สามารถใช้ความรู้และทักษะในด้านภาษาอังกฤษมา

ประยุกต์ใช้ในการแกไ้ขปัญหาในการเรยีนและการ
ท างานจริงได ้

(4)  สามารถน าความรู้ด้านภาษามาใช้ในการพัฒนาและ
ต่อยอดการเรียนรู้ของตนเองอย่างต่อเนื่อง สามารถ
สืบค้นข้อมูลและแสวงหาความรู้เพิ่มเติมไดด้้วย
ตนเองเพื่อการเรียนรูต้ลอดชีวิต 

 

3. ทักษะทางปัญญา 
(1)  มีความคิดอยา่งมีวิจารณญาณที่ดี สามารถวิเคราะห์ 

อภิปรายและประยุกต์ใช้ความรู้ด้านภาษา และการสื่อสาร 
ในการเรียนรู้และการท างานอย่างเหมาะสม  

(2)  สามารถรวบรวม ศึกษา วิเคราะห ์และสรุปประเด็นปญัหา
ได้  

(3)  สามารถคิด วิเคราะห์ ใช้ตรรกะในการสื่อสารและน าเสนอ
ข้อมูลอย่างมีล าดับขั้นตอน และสามารถแก้ไขปญัหาได้
อย่างมีระบบ สามารถใช้ข้อมูลประกอบการตดัสินใจในการ
ท างานได้อย่างมีประสิทธิภาพ 

(4)  มีจินตนาการและความยดืหยุ่นในการปรับใช้องค์ความรู้ที่
เกี่ยวข้องอย่างเหมาะสม รูเ้ท่าทันต่อการเปลี่ยนแปลงทาง
องค์ความรู้และเทคโนโลยีใหม ่

4. ทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบคุคลและความรับผิดชอบ 
(1)  สามารถสื่อสารกับกลุ่มคนที่หลากหลาย และ ท างานร่วมกันได้อย่างมี

ประสิทธิภาพ  
(2)  รู้จักบทบาท หน้าที่ และมคีวามรบัผิดชอบในการท างานตามทีม่อบหมายทั้ง

งานบุคคลและงานกลุ่ม  
(3)  สามารถปรับตัวและท างานร่วมกบัผู้อื่นท้ังในฐานะผู้น าและผูต้ามได้อย่างมี

ประสิทธิภาพ สามารถ วางตัวได้อย่างเหมาะสมกับความรับผิดชอบ  
 (4)  สามารถวางแผนและรับผิดชอบในการพัฒนาการเรียนรู้ของตนเอง  
 (5)  มีจิตส านึกความรบัผิดชอบดา้นวิชาชีพของตนเอง  

5. ทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ 
(1)  มีทักษะในการวิเคราะห์ข้อมลูสารสนเทศทางคณติศาสตร์ หรือการแสดงสถิติ

ประยุกตต์่อการแก้ปญัหาที่เกี่ยวขอ้งได้อย่างสร้างสรรค์ 
(2)  มีทักษะในการสื่อสารข้อมลูทั้งทางการพูด การเขียน และการสื่อความหมายได้อย่างดี 

ตรงประเด็น และเหมาะสมกับบรบิท   
(3)  สามารถประยุกต์ใช้เทคโนโลยสีารสนเทศและการสื่อสารที่ทันสมยัได้อย่างเหมาะสม

และมีประสิทธิภาพ 
 

 

3.2 ตารางแสดงความสัมพันธ์ระหว่างผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหลักสูตรกับผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับรายวิชา (PLO Curriculum Mapping)  
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แผนการศึกษา ก 2 และ ข 

รายวิชา 
PLO 1 PLO 2 PLO 3 PLO 4 PLO 5 

1A 1B 1C 2A 2B 2C 3A 3B 3C 4A 4B 5A 5B 

รายวิชาภาษาอังกฤษ (แผนการศึกษา ก 2 และ ข)              

LNG 550 : Remedial English Course for Post Graduate Students              

LNG 600 : In-sessional English Course for Post Graduate Students              

รายวิชาบังคับ (แผนการศึกษา ก 2)              

PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย              

PRE 69501 สัมมนา 1            

PRE 69502 สัมมนา 2           

PRE 69701 วิทยานิพนธ์         

รายวิชาบังคับ (แผนการศึกษา ข)             

PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย          

PRE 69501 สัมมนา 1            

PRE 69502 สัมมนา 2           

PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม         

รายวิชาเลือก (แผนการศึกษา ก 2 และ ข)              

ชุดวิชา 602  ปรากฏการณ์การถ่ายเทในโลหะวิทยาการผลิต              

 PRE 60201 การไหลของของไหล              

PRE 60202 การถ่ายโอนมวล                       
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รายวิชา 
PLO 1 PLO 2 PLO 3 PLO 4 PLO 5 

1A 1B 1C 2A 2B 2C 3A 3B 3C 4A 4B 5A 5B 

PRE 60203 การถ่ายโอนความร้อน                       

ชุดวิชา 651 แผนภูมิสมดุลของเฟสแบบหลายองค์ประกอบ              

PRE 65101 หลักการของแผนภูมิสมดุล              

PRE 65102 การน าไปประยุกต์ใช้งานของแผนภูมิสมดุล              

ชุดวิชา 652  การเปลี่ยนแปลงของของแข็ง              

PRE 65201 การเปลี่ยนแปลงเฟส              

ชุดวิชา 661  กลศาสตร์การแตกหัก              

PRE 66101 กลศาสตร์การแตกหักขั้นพ้ืนฐาน              

PRE 66102 การแตกหักและการล้าของโลหะ              

PRE 66103  การวิเคราะห์ผิวหน้าแตกหักของโลหะ              

PRE 66104 กลศาสตร์การแตกหักแบบยืดหยุ่นเชิงเส้นและยืดหยุ่น-ถาวร               

ชุดวิชา 662  กลไกการเปลี่ยนแปลงรูปร่างในของแข็งสัณฐาน              

 PRE 66201 กลไกการเปลี่ยนรูปแบบถาวรในของแข็งท่ีมีสัณฐาน              

 PRE 66202 กระบวนการการเปลี่ยนรูป              

ชุดวิชา 663  พฤติกรรมทางกลของโลหะ              

PRE 66301 กลไกการเพ่ิมความแข็งแรงในโลหะ              

PRE 66302 พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิสูง              

PRE 66303 พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิต่ า              
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รายวิชา 
PLO 1 PLO 2 PLO 3 PLO 4 PLO 5 

1A 1B 1C 2A 2B 2C 3A 3B 3C 4A 4B 5A 5B 

ชุดวิชา 665 โลหะวิทยาทางเคมีประยุกต์              

PRE 66501 กระบวนการเตรียมแร่และการถลุงโดยใช้ความร้อน              

PRE 66502 การถลุงโลหะโดยใช้ไฟฟ้า              

ชุดวิชา 666  โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะกลุ่มเหล็ก              

PRE 66601 โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กกล้า              

PRE 66602 กระบวนการผลิตและการใช้งานของเหล็กกล้า              

PRE 66603 โลหะวิทยาและสมบัติต่าง ๆ ของเหล็กกล้าหล่อ              

 PRE 66604 โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กหล่อ              

PRE 66605 กระบวนการผลิตและการใช้งานของเหล็กหล่อ              

PRE 66606 กระบวนการผลิตและการใช้งานเหล็กหล่อผสมและเหล็กกล้าหล่อผสม              

PRE 66607 เหล็กกล้าความแข็งแรงสูงขั้นสูง              

ชุดวิชา 667  โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะนอกกลุ่มเหล็ก              

PRE 66701 โลหะวิทยาของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ              

PRE 66702 การเลือกใช้งานอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ              

PRE 66703 กระบวนการผลิตอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ              

PRE 66704 โลหะวิทยาของทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ              

PRE 66705 การเลือกใช้งานทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ              

PRE 66706 กระบวนการผลิตทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ              

PRE 66707 โลหะกลุ่มแมกนีเซียมผสมและสังกะสีผสม              
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รายวิชา 
PLO 1 PLO 2 PLO 3 PLO 4 PLO 5 

1A 1B 1C 2A 2B 2C 3A 3B 3C 4A 4B 5A 5B 

PRE 66708 โลหะแบบบิตและโลหะมีคุณค่า              

ชุดวิชา 658  การทดสอบและวิเคราะห์ลักษณะของโลหะ              

PRE 65801 การวิเคราะห์โครงสร้างโลหะ              

PRE 65802 เทคนิคการวิเคราะห์สมบัติของโลหะ              

PRE 65803 การประยุกต์ใช้งานจุลทรรศน์ศาสตร์เชิงคุณภาพและปริมาณ              

PRE 65804 การทดสอบทางกล              

ชุดวิชา 672  การออกแบบงานหล่อ              

PRE 67201 พลศาสตร์การไหลของน้ าโลหะส าหรับระบบจ่ายน้ าโลหะ              

PRE 67202 การออกแบบกระสวนและไส้แบบ              

PRE 67203 การออกแบบและค านวณระบบป้อนเติมน้ าโลหะ              

PRE 67204 การออกแบบงานหล่อส าหรับงานหล่อแบบฉีด                

ชุดวิชา 673 วัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูงและอุณหภูมิต่ า              

PRE 67301 หลักการของวัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูง              

PRE 67302 กรณีศึกษาของโลหะส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูง              

PRE 67303 กระบวนการผลิตด้วยการแข็งตัวแบบมีทิศทาง              

PRE 67304 วัสดุทนความร้อน              

PRE 67305 วัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิไครโอจีนิคส์              

ชุดวิชา 674  ชีววัสดุและความเข้ากันได้              

PRE 67401 ชีววัสดุและการน าไปใช้งาน                
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รายวิชา 
PLO 1 PLO 2 PLO 3 PLO 4 PLO 5 

1A 1B 1C 2A 2B 2C 3A 3B 3C 4A 4B 5A 5B 

ชุดวิชา 668  การกัดกร่อนและการป้องกัน              

PRE 66801 อุณหพลศาสตร์และจลศาสตร์การกัดกร่อนของโลหะ              

PRE 66802 การแตกหักจากการเหนี่ยวน าด้วยสิ่งแวดล้อมและความเสียหายที่เกิดจากไฮโดรเจน              

PRE 66803 การกัดกร่อนแบบขุมและการกัดกร่อนตามขอบเกรน              

ชุดวิชา 669  การวิเคราะห์ความเสียหายทางโลหะวิทยา              

PRE 66901 พ้ืนฐานการวิเคราะห์ความความเสียหาย              

PRE 66902 กลไกการเสียหายและปัจจัยสิ่งแวดล้อมที่เก่ียวข้อง              

ชุดวิชา 681 กรรมวิธีทางความร้อนของโลหะ             

PRE 68101 กระบวนการทางความร้อนของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ              

PRE 68102 กระบวนการทางความร้อนของทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ              

PRE 68103 กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าผสมต่ าและเหล็กกล้าผสมสูง              

PRE 68104  กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าและเหล็กหล่อผสมต่ าและผสมสูง               

PRE 68105 กระบวนการทางความร้อนของโลหะกลุ่มเหล็กในงานอุตสาหกรรมผลิตยานยนต์              

ชุดวิชา 682 วิทยาศาสตร์และวิศวกรรมพื้นผิว               

PRE 68201  ตัวอย่างการใช้งานวิศวกรรมพ้ืนผิว              

PRE 68202  เทคโนโลยีการเคลือบผิว              

PRE 68203  เทคนิคการวิเคราะห์ผิวเคลือบ              

ชุดวิชา 683 การวิเคราะห์กระบวนการขึ้นรูป              

PRE 68301 กลศาสตร์ของการขึ้นรูปโลหะแผ่น              
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รายวิชา 
PLO 1 PLO 2 PLO 3 PLO 4 PLO 5 

1A 1B 1C 2A 2B 2C 3A 3B 3C 4A 4B 5A 5B 

PRE 68302 การวิเคราะห์การขึ้นรูปโลหะ              

PRE 68303 การวิเคราะห์กระบวนการขึ้นรูป              

PRE 68304 การประยุกต์ใช้ไฟไนต์เอลิเมนต์ในการขึ้นรูปโลหะ              

ชุดวิชา 685  วิศวกรรมการหล่อโลหะข้ันสูง               

PRE 68501 จุดบกพร่องที่เกี่ยวข้องกับแก๊สและวิธีการแก้ไข              

PRE 68502 จุดบกพร่องที่เกี่ยวข้องกับการแข็งตัวและวิธีการแก้ไข              

PRE 68503 การจ าลองกระบวนการหล่อโลหะ              

ชุดวิชา 686 โลหะวิทยาของโลหะผง              

PRE 68601 โลหะวิทยาของโลหะผง              

PRE 68602 เทคโนโลยีโลหะผง              

ชุดวิชา 687 ทฤษฎีและแนวปฏิบัติของการผลิตเหล็กกล้า              

PRE 68701 การผลิตเหล็กและเหล็กกล้า              

PRE 68702 การรีดเหล็ก              

PRE 68703 ทฤษฎีและวิธีการผลิตเหล็กกล้า              

ชุดวิชา 676 สมรรถนะและความเชื่อถือได้ของวัสดุ              

PRE 67601 หลักพ้ืนฐานการตรวจสอบฐานความเสี่ยงและความเหมาะสมต่อการใช้งาน              

PRE 67602 ความเหมาะสมในการใช้งานประยุกต์ในความเสียหายจากการกัดกร่อน              

PRE 67603 ความเหมาะสมในการใช้งานส าหรับรอยบกพร่องแบบรอยแตก              

PRE 67604 ความเหมาะสมในการใช้งานส าหรับส่วนประกอบอุณหภูมิสูง              
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รายวิชา 
PLO 1 PLO 2 PLO 3 PLO 4 PLO 5 

1A 1B 1C 2A 2B 2C 3A 3B 3C 4A 4B 5A 5B 
หัวข้อศึกษาพิเศษ              

PRE 69001 หัวข้อศึกษาพิเศษ 1              

PRE 69002 หัวข้อศึกษาพิเศษ 2              

รายละเอียด PLO ของหลักสูตรดังแสดงตามที่กล่าวมาในหน้าที่ 8  
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3.3 ตารางแสดงความสัมพันธ์ระหว่างผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร (PLO) กับ KMUTT Student QF และผลการเรียนรู้ 5 ด้านของ TQF 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร 

KMUTT Student QF ผลลัพธ์การเรียนรู้ TQF  
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1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู ้ 3. ทักษะทางปัญญา 
4. ทักษะความ สมัพันธ์
ระหว่างบุคคลและความ

รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะห์เชงิ
ตัวเลข การ
สื่อสาร และ
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 
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PLO 1: 
PLO-1: เข้าใจโลหะวิทยาและ
กระบวนการผลิต 

                                

Sub PLO 
1A 

อธิบายสมบัติและการน าไปใช้งานเชิง
วิศวกรรมของวัสดุตามมาตรฐานสากล 
เช่น AISI ASTM JIS หรือ ISO เป็นต้น 

                                

Sub PLO 
1B 

อธิบายพฤตกิรรมของโลหะภายใต้
สภาวะการใช้งานปกติ และทีอุ่ณหภูมิ
ยิ่งยวด (Extreme Temperature) 
รวมทั้งความเชื่อมโยงระหว่าง
โครงสร้างจุลภาคกับกลไกความ
เสียหายภายหลังการใช้งาน 

                                

 
 
 



  

 
 

53            มคอ.2 KMUTT 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร 

KMUTT Student QF ผลลัพธ์การเรียนรู้ TQF  
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1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู ้ 3. ทักษะทางปัญญา 
4. ทักษะความ สมัพันธ์
ระหว่างบุคคลและความ

รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะห์เชงิ
ตัวเลข การ
สื่อสาร และ
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 
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1 2 3 4 5 1 2 3 4 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 

Sub PLO 
1C 

อธิบายกระบวนการผลิตที่ส่งผลต่อ
การเปลี่ยนแปลงของโลหะวิทยาของ
โลหะแต่ละประเภท 

                                

PLO 2: 
ประยุกต์ใช้องค์ความรู้ด้านโลหะวิทยา
และกระบวนการผลิตได้ 

                                

Sub PLO 
2A 

เลือกใชก้ระบวนการปรับปรุงสมบัติ
ของโลหะให้เหมาะสมกับสภาวะการ
ใช้งาน 

                                

Sub PLO 
2B 

เลือกใชเ้ครื่องมือและวิธีการวิเคราะห์
ทางด้านโลหะวิทยาได้อย่างเหมาะสม 
เช่น SEM, XRD, XRF เป็นต้น 

                             

Sub PLO 
2C 

เลือกใชข้้อมูลจากงานวิจยัและพัฒนา 
เพื่อต่อยอดงานทางด้านโลหะวิทยา
อย่างมีจรรยาบรรณในวิชาชีพ 

                            
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร 

KMUTT Student QF ผลลัพธ์การเรียนรู้ TQF  
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1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู ้ 3. ทักษะทางปัญญา 
4. ทักษะความ สมัพันธ์
ระหว่างบุคคลและความ

รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะห์เชงิ
ตัวเลข การ
สื่อสาร และ
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

Re
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1 2 3 4 5 1 2 3 4 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 

PLO 3: 
วิเคราะห์ปัญหาอุตสาหกรรมโดยใช้
ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์
ที่เกี่ยวขอ้งได้ 

                                

Sub PLO 
3A 

จ าแนกปัญหาที่เกิดขึ้นด้วยองค์ความรู้
ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่
เกี่ยวขอ้ง 

                                

Sub PLO 
3B 

ก าหนดแนวทางในการแก้ปัญหาโดย
ใชอ้งค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและ
ศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง 

                                

Sub PLO 
3C 

เปรียบเทียบแนวทางในการแก้ปัญหา
ภายใต้ขอ้จ ากัดของอุตสาหกรรมและ
กฎระเบียบ ข้อก าหนดทางกฎหมายที่
เกี่ยวขอ้ง 

                               

 



  

 
 

55            มคอ.2 KMUTT 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร 

KMUTT Student QF ผลลัพธ์การเรียนรู้ TQF  
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1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู ้ 3. ทักษะทางปัญญา 
4. ทักษะความ สมัพันธ์
ระหว่างบุคคลและความ

รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะห์เชงิ
ตัวเลข การ
สื่อสาร และ
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 

Re
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1 2 3 4 5 1 2 3 4 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 

PLO 4: 

มีทักษะด้านการวจิัย สามารถ
ออกแบบ (กระบวนการ หรือ วิธีการ) 
วิจัย และนวัตกรรมเพื่อพัฒนาตอ่ยอด
องค์ความรู้โดยเฉพาะที่เกี่ยวกับโลหะ
วิทยาและศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง 

                                

Sub PLO 
4A 

สามารถออกแบบกระบวนการวิจัย, 
ด าเนินการวิจยั, เก็บข้อมูล และสรุป
ผลการวิจยั 

                                

Sub PLO 
4B 

อธิบายหลักการส าคัญของความรู้ใหม่ 
หรือนวัตกรรมทางด้านโลหะวิทยา
และศาสตร์ที่เกี่ยวขอ้งได ้

                                

PLO 5: 
สามารถสื่อสารและท างานเป็นทีมได้
อย่างมืออาชีพ 

                                

Sub PLO 
5A 

สามารถพูดและเขยีนเพื่อน าเสนอ
ผลงานทางวิศวกรรมด้วยคุณธรรม 
จริยธรรมในการประกอบวิชาชีพ 

                             
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร 

KMUTT Student QF ผลลัพธ์การเรียนรู้ TQF  
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1. คุณธรรม จริยธรรม 2. ความรู ้ 3. ทักษะทางปัญญา 
4. ทักษะความ สมัพันธ์
ระหว่างบุคคลและความ

รับผิดชอบ 

5. ทักษะการ
วิเคราะห์เชงิ
ตัวเลข การ
สื่อสาร และ
เทคโนโลยี
สารสนเทศ 
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1 2 3 4 5 1 2 3 4 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 

Sub PLO 
5B 

สามารถสื่อสารอย่างเป็นผู้น าและ
กระตุ้นให้ทีมเกิดความร่วมมอืในการ
ท างานร่วมกัน 

                           
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คุณธรรม จริยธรรม 

1.1 สามารถจัดการปัญหาคุณธรรมจริยธรรมท่ีซับซ้อนในบริบททางวิชาการหรือวิชาชีพ แม้ว่าจะไม่
มีข้อมูลเพียงพอ ก็สามารถวินิจฉัยอย่างผู้รู้ ค านึงถึงความรู้สึกของผู้อื่น  ด้วยความยุติธรรม 
หลักฐาน หลักการท่ีมีเหตุผลและค่านิยมอันดีงาม 

1.2 สามารถจัดการปัญหาคุณธรรมจริยธรรม วินิจฉัยอย่างผู้รู้ โดยให้ข้อสรุปของปัญหาด้วยความไว
ต่อความรู้สึกของผู้ท่ีได้รับผลกระทบ 

1.3 คิดริเริ่มในการยกปัญหาทางจรรยาบรรณท่ีมีอยู่เพื่อการทบทวนและแก้ไข 
1.4 สนับสนุนอย่างจริงจังให้ผู้อื่นใช้การวินิจฉัยทางด้านคุณธรรมจริยธรรมในการจัดการกับข้อ

โต้แย้งและปัญหาท่ีมีผลกระทบต่อตนเองและผู้อื่น 
1.5 สามารถแสดงออกซ่ึงภาวะผู้น าในการส่งเสริมให้มีการประพฤติปฏิบตัิตามหลักคุณธรรม 

จริยธรรมในสภาพแวดล้อมของการท างานและในชุมชนท่ีกว้างขวางขึ้น 

ความรู้ 

2.1 มีความรู้และความเข้าใจอย่างถ่องแท้ในเน้ือหาสาระหลักของสาขาวิชา ตลอดจนหลักการและ
ทฤษฎีท่ีส าคัญและน ามาประยุกต์ในการศึกษาค้นคว้าทางวิชาการหรือการปฏิบัติในวิชาชีพ 

2.2 มีความเข้าใจทฤษฎีการวิจัยและการปฏิบัติทางวิชาชีพน้ันอย่างลึกซึ้งในวิชาหรือกลุ่มวิชา
เฉพาะในระดับแนวหน้า 

2.3 มีความเข้าใจในวิธีพัฒนาความรู้ใหม่ๆและการประยุกต์ ตลอดถึงผลกระทบของงานวิจัยใน
ปัจจุบันท่ีมีต่อองค์ความรู้ในสาขาวิชาและต่อการปฏิบัติวิชาชีพ 

2.4 ตระหนักในระเบียบข้อบังคับท่ีใช้อยู่ในสภาพแวดล้อมของระดับชาติและนานาชาติท่ีอาจมี
ผลกระทบต่อสาขาวิชาชีพรวมท้ังเหตุผลและการเปลี่ยนแปลงที่อาจจะเกิดขึ้นในอนาคต 

ทักษะทางปัญญา 

3.1 ใช้ความรู้ทางภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติในการจัดการบริบทใหม่ท่ีไม่คาดคิดทางวิชาการและ
วิชาชีพ และพัฒนาแนวคิดริเริ่มและสร้างสรรค์เพื่อตอบสนองประเด็นหรือปัญหา 

3.2 สามารถใช้ดุลยพินิจในการตัดสินใจในสถานการณ์ท่ีมีข้อมูลไม่เพียงพอ 

3.3 สามารถสังเคราะห์และใช้ผลงานวิจัยสิ่งตีพิมพ์ทางวิชาการหรือรายงานทางวิชาชีพและพัฒนา
ความคิดใหม่ๆโดยบูรณาการให้เข้ากับองค์ความรู้เดิมหรือเสนอเป็นความรู้ใหม่ท่ีท้าทาย 

3.4 สามารถใช้เทคนิคท่ัวไปหรือเฉพาะทางในการวิเคราะห์ประเด็นหรือปัญหาท่ีซับซ้อนได้อย่าง
สร้างสรรค์ รวมท้ังพัฒนาข้อสรุปและข้อเสนอแนะท่ีเกี่ยวข้องในสาขาวิชาการหรือวิชาชีพ 

3.5 สามารถวางแผนและด าเนินการโครงการส าคัญหรือโครงการวิจัยค้นคว้าทางวิชาการได้ด้วย
ตนเองโดยการใช้ความรู้ท้ังภาคทฤษฎีและภาคปฏิบัติ เทคนิคการวิจัยและให้ข้อสรุปท่ีสมบูรณ์
ซ่ึงขยายองค์ความรู้หรือแนวทางการปฏิบัติในวิชาชีพท่ีมีอยู่เดิมได้อย่างมีนัยส าคัญ 

ทักษะความสัมพันธ์ระหว่างบุคคล และความรับผิดชอบ 

4.1 สามารถแก้ไขปัญหาท่ีมีความซับซ้อนหรือความยุ่งยากระดับสูงทางวิชาชีพได้ด้วยตนเอง 
4.2 สามารถตัดสินใจในการด าเนินด้วยตนเองและสามารถประเมินตนเอง 
4.3 สามารถวางแผนในการปรับปรุงตนเองให้มีประสิทธิภาพในการปฏิบัติงานระดับสูงได้ 
4.4 รับผิดชอบในการด าเนินงานของตนเองและร่วมมือกับผู้อื่นอย่างเต็มท่ีในการจัดการข้อโต้แย้ง

และปัญหาต่าง ๆ 
4.5 แสดงออกทักษะการเป็นผู้น าได้อย่างเหมาะสมตามโอกาสและสถานการณ์เพื่อเพิ่มพูน

ประสิทธิภาพในการท างานของกลุ่ม 

ทักษะการวิเคราะห์เชิงตัวเลข การสื่อสาร และการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศ 

5.1 สามารถคัดกรองข้อมูลทางคณิตศาสตร์และสถิติเพ่ือน ามาใช้ในการศึกษาค้นคว้าปัญหา สรุป
ปัญหาและเสนอแนะแก้ไขปัญหาในด้านต่าง ๆ 

5.2 สามารถสื่อสารอย่างมีประสิทธิภาพได้อย่างเหมาะสมกับกลุ่มบุคคลต่าง ๆท้ังในวงวิชาการและ
วิชาชีพรวมถึงชุมชนท่ัวไป 

5.3 สามารถน าเสนอรายงานท้ังในรูปแบบท่ีเป็นทางการและไม่เป็นทางการผ่านสิ่งตีพิมพ์ทาง
วิชาการและวิชาชีพรวมท้ังวิทยานิพนธ์หรือโครงการค้นคว้าท่ีส าคัญ 
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กรอบคุณลักษณะบัณฑิตอันพึงประสงค์ของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
(KMUTT-Student QF) 
1) ความรู้ (Knowledge) คือ มีฐานความรู้ทางวิชาการท่ีลึกซึ้งในสาขาวิชาท่ีศึกษาเป็นอย่างดี  
 และมีความรู้ท่ีกว้างขวางเกี่ยวกับการเปลี่ยนแปลงต่าง ๆท่ีเกิดขึ้น และสามารถน าความรู้มาใช้

ในการประกอบวิชาชีพได้อย่างเชี่ยวชาญและในการด าเนินชีวิตได้อย่างถูกต้องดีงาม 
2) ทักษะเชิงวิชาชีพ (Professional Skill) คือ มีความสามารถในการน าความรู้มาสู่การปฏิบัติ  
 มีความช านาญในการใช้เครื่องมือ อุปกรณ์ทางวิชาชีพ มีความสามารถในการประยุกต์ใช้

เทคโนโลยีในการท างาน มีความสามารถช่วยชี้แนะฝึกฝนผู้อื่นให้สามารถปฏิบัติงานใช้อุปกรณ์
ต่าง ๆได้ 

3) ทักษะการคิด (Thinking Skill) คือ มีความคิดสร้างสรรค์ มีระบบความคิดท่ีมีเหตุผล  
 รู้จักประมวลสารสนเทศ ระดมความคิดรอบด้านจากมุมมองท่ีแตกต่าง สามารถเลือกใช้แบบ

แผนความคิดท่ีหลากหลาย น ามาใช้ในการแก้ไขปัญหาและตัดสินใจได้อย่างมีเหตุมีผล 
4) ทักษะการเรียนรู้ (Learning Skill) คือ รู้จักแสวงหาความรู้ มองการเรียนรู้ว่าเกิดขึ้นได้ในทุกที่

ทุกเวลา ซ่ึงจะช่วยพัฒนาให้เป็นผู้เรียนรู้ตลอดชีวิต สามารถเรียนรู้ผ่านสื่อต่าง ๆท่ีมีอยู่
หลากหลายรูปแบบ มีระบบและระเบียบวิธีคิดท่ีดี สามารถแยกแยะ กลั่นกรองข้อมูลท่ีได้มาจาก
การเรียนรู้ได้อย่างเหมาะสม 

5) ทักษะการสื่อสาร (Communication Skill) คือ มีทักษะในการใช้ภาษาไทย ภาษาอังกฤษได้
ดีท้ังด้านการฟัง พูด อ่าน เขียน สามารถสื่อสารกับผู้อื่นได้อย่างถูกต้องเหมาะสม   

 มีความสามารถในการถ่ายทอด การน าเสนอผลงาน มีวิจารณญาณที่ดีในการรับฟัง 
6) ทักษะการจัดการ (Management Skills) สามารถตั้งเป้าหมาย วางแผน และด าเนินการอย่าง

มีประสิทธิภาพ ภายใต้ข้อจ ากัดของทรัพยากรและอยู่บนพื้นฐานของคุณธรรมจริยธรรม เพื่อให้
บรรลุเป้าหมายส่วนตน ทีมงาน องค์กร และสังคม  

 สามารถคาดการณถ์งึปญัหา ผลกระทบ ตลอดจนปจัจยัท่ีเกีย่วขอ้งได ้ รวมท้ังมทัีศนคตท่ีิดแีละมี
ความสามารถในการเตรียมพร้อม ป้องกัน และแก้ไขสถานการณ์หรือปัญหาเชิงรุก 

7) ภาวะผู้น า (Leadership) มีความเชื่อมั่นและเห็นคุณค่าในตนเองและผู้อื่น   
 มีความเข้าใจพื้นฐานและความต้องการของทีม สามารถสร้างบรรยากาศการท างานเป็นทีม  

 สร้างแรงบันดาลใจ และกระตุ้นให้เกิดการสร้างสรรค์สิ่งใหม่ๆ รู้เท่าทันต่อสถานการณ์ โอกาส 
และความท้าทาย และสามารถแสวงหา/สร้างสรรค์วิธีการในการบรรลุเป้าหมายท่ีหลากหลาย  

 มีความสามารถในการรับฟังอย่างลึกซ้ึง สามารถสื่อสาร และประสานงานให้เกิดความร่วมมือใน
การคิดและลงมือท าของทีม รวมท้ังเป็นแบบอย่างการปฏิบัติท่ีดี 

8) ความเป็นพลเมือง มจธ. (KMUTT’s citizenship) คือ ความเป็นมืออาชีพ และมีคุณธรรม
จริยธรรม (Professionalism and Integrity) รวมถึงการยึดมั่นตามหลักปฏิบัติด้าน
จรรยาบรรณองค์กร เพื่อพัฒนาสู่ การเป็นมนุษย์อย่างสมบูรณ์ (Humanization) 
a. ความรับผิดชอบ (Responsibility) มีความรับผิดชอบท้ังต่อตนเอง วิชาชีพ และสังคม  มี

วินัย ตรงต่อเวลา  ใส่ใจสิ่งแวดล้อมและสาธารณะ ไม่ละท้ิงงานหรือปัดความรับผิดชอบ  
 พร้อมท่ีจะยอมรับและจัดการกับผลท่ีตามมาจากการกระท าท้ังผลโดยตรงและผลกระทบ

ทางอ้อม เคารพต่อกฎระเบียบและข้อบังคับต่าง ๆขององค์กรและสังคม ตลอดจนมี
จรรยาบรรณทางวิชาการและวิชาชีพ 

b. การปรับตัว (Adaptability) มีความยืดหยุ่นไม่ยึดติดกับส่ิงใดสิ่งหน่ึงจนปิดกั้นตนเองจาก
สิ่งอื่น และเตรียมพร้อมท่ีจะยอมรับการเปลี่ยนแปลงต่าง ๆโดยไม่คิดต่อต้าน แต่พร้อมจะท า
ความเข้าใจในความจ าเป็นของการเปลี่ยนแปลงท่ีเกิดขึ้น 

c. การเป็นมนุษย์อย่างสมบูรณ์ (Humanization) มีทัศนคติมองโลกในแง่ดี ไม่ดูถูกตนเอง
และผู้อื่น เห็นคุณค่าของความเป็นมนุษย์ใส่ใจดูแล สิ่งแวดล้อม และของสาธารณะ  

 สามารถอยู่ร่วมกับผู้อื่นได้เป็นอย่างดี รู้จักการให้ การแบ่งปัน และการเสียสละ 
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หมวดที่ 5 หลักเกณฑ์ในการประเมินผลนักศึกษา 
 

1. กฎระเบียบหรือหลักเกณฑ์ในการให้ระดับคะแนน (เกรด) 
 เป็นไปตามระเบียบมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี ว่าด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา 
พ.ศ. 2562 ทั้งนี้ อาจมีการเปลี่ยนแปลงขึ้นอยู่กับประกาศของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
 
2. กระบวนการทวนสอบมาตรฐานผลสัมฤทธิ์ของนักศึกษา 
2.1 การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรู้ขณะนักศึกษายังไม่ส าเร็จการศึกษา 

การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรู้ในรายวิชา โดยอาจารย์ผู้สอนเป็นผู้ดูแลและท าการออกข้อสอบ 
โดยมีการประเมินข้อสอบจากคณะกรรมการประเมินข้อสอบที่แต่งตั้งโดยภาควิชา และท าการวัดผลการสอบ
ให้เป็นไปตามแผนการสอน ท าการประเมินผลการศึกษาอย่างน้อย 1 ครั้ง (เนื่องจากส่วนใหญ่เป็นรายวิชาที่
จัดการเรียนการสอน 15 ชั่วโมง หรือ 1 หน่วยกิต) การประเมินผลสามารถประเมินได้จากการท าแบบทดสอบ
สอบ การบรรยายปากเปล่า หรือการท างานตามที่ได้รับมอบหมาย ตามสัดส่วนคะแนนที่ได้ระบุไว้ในแผนการ
สอนอย่างชัดเจนและก าหนดให้ทวนสอบตามผลสัมฤทธิ์ของการศึกษาตามล าดับขั้น (Stage-LO) 
การทวนสอบในรายวิชา 

- ผู้สอนจัดท าแผนการสอนที่ก าหนดวิธีการประเมินผลและระดับคะแนน ให้เป็นไปตาม CLO ก่อนเริ่ม
การเรียนการสอนในรายวิชา 

- ผู้สอนทวนสอบจากคะแนนข้อสอบและคะแนนเก็บอ่ืน ๆ ระหว่างการเรียนตาม CLO หากจ าเป็น
ผู้สอนสามารถปรับเปลี่ยนได้ระหว่างการเรียนการสอน 

- ผู้สอนจัดท ารายงานผลการเรียนตาม CLO ส่งให้ผู้รับผิดชอบหลักสูตรเมื่อเสร็จสิ้นการเรียนในรายวิชา 
ระหว่างอยู่ในล าดับขั้น 
วิธีการประเมินผลในรายวิชาที่มีกิจกรรมบรรยาย สามารถใช้เกณฑ์ดังต่อไปนี้ 

- คะแนนข้อสอบ 

- คะแนนเก็บ (การบ้าน, งานที่มอบหมาย) 

- เกณฑ์อ่ืน ๆ ให้ระบุในแผนการสอน 
วิธีการประเมินผลในรายวิชาที่มีกิจกรรมปฏิบัติ (ถ้ามี) สามารถใช้เกณฑ์ดังต่อไปนี้ 

- คะแนนการสอบภาคปฏิบัติ (ผลงาน, ผลลัพธ์) โดยมีอาจารย์เป็นผู้ประเมินผลผ่านการปฏิบัติงานจริง 
การทดสอบงานจริงหรือการท ากิจกรรมกลุ่ม เป็นต้น 

- คะแนนทักษะ (ทักษะเฉพาะอย่าง, การประยุกต์) โดยมีอาจารย์เป็นผู้ประเมินผลผ่านการปฏิบัติงาน
จริง การน าเสนอผลงาน การสัมภาษณ์หรือการท ากิจกรรมกลุ่ม เป็นต้น 

- เกณฑ์อ่ืน ๆ ให้ระบุในแผนการสอน 
วิธีการประเมินผลในรายวิชาที่มีกิจกรรมการน าเสนอ สามารถใช้เกณฑ์ดังต่อไปนี้ 
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- คะแนนการประเมินจากอาจารย์หรือกรรมการ โดยมีอาจารย์เป็นผู้ประเมินผลผ่านการน าเสนอผลงาน 
การสัมภาษณ์หรือการท ากิจกรรมกลุ่ม เป็นต้น 

- คะแนนการประเมินจากผู้ร่วมกิจกรรม โดยมีผู้ร่วมกิจกรรมเป็นผู้ประเมินผลผ่านการน าเสนอผลงาน 
การสัมภาษณ์หรือการท ากิจกรรมกลุ่ม เป็นต้น 

- คะแนนการประเมินจากตัวนักศึกษาเอง โดยเป็นการประเมินตัวเองของนักศึกษาพร้อมเสนอแนวทาง
ในการปรับปรุงในสิ่งที่ตัวเองคิดว่ายังเป็นจุดที่ควรแก้ไขปรับปรุงหรือแนวทางการแก้ไข 

- เกณฑ์อ่ืน ๆ ให้ระบุในแผนการสอน 
การทวนสอบตามผลสัมฤทธิ์ของการศึกษาตามล าดับขั้น (Stage-LO) ก าหนดให้มีการทวนสอบดังนี้ 
Stage-LO 1:  เมื่อเรียนครบรายวิชา ผลคะแนนเฉลี่ยไม่ต่ ากว่า 3.00 

ให้อาจารย์ที่ปรึกษาชั้นปี จัดท ารายงานสรุปผลการเรียนของนักศึกษารายบุคคลเมื่อสิ้นสุดทุกภาค

การศึกษา 

เมื่อพบว่านักศึกษามีผลการเรียนของวิชาเลือกครบทั้ง 3 กลุ่มวิชา และมีผลคะแนนเฉลี่ยไม่ต่ ากว่า 3.00 

ให้ผู้รับผิดชอบหลักสูตรด าเนินการดังนี้ 

- จัดท ารายงานผลการทดสอบจากผลการทดสอบ ที่ประกอบด้วยผลการทดสอบด้านต่าง  ๆ แยกตาม

กลุ่มวิชาเลือก 

Stage-LO 2: เมื่อผ่านการสอบเสนอหัวข้อวิทยานิพนธ์/โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม 

คณะกรรมการประเมินผลวิทยานิพนธ์และคณะกรรมการโครงงานวิจัยอุตสาหกรรม จัดท าแบบ

ประเมินและท าการประเมินทวนสอบผลสัมฤทธิ์ตาม Stage-LO 2 ทีส่อดคล้องกับผลลัพธ์การเรียนรู้ตามล าดับ

ขั้นของการพัฒนาผู้เรียนขั้นที่ 2 โดยผู้เรียนจะต้องมีองค์ความรู้สอดคล้องกับผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหลักสูตร

ประกอบด้วย 

PLO-3A: จ าแนกปัญหาที่เกิดขึ้นด้วยองค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง 

PLO-3B: ก าหนดแนวทางในการแก้ปัญหาโดยใช้องค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและ

ศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง 

PLO-3C: เปรียบเทียบแนวทางในการแก้ปัญหาภายใต้ข้อจ ากัดของอุตสาหกรรมและ

กฎระเบียบ ข้อก าหนดทางกฎหมายที่เก่ียวข้อง 

PLO-4B: อธิบายหลักการส าคัญของความรู้ใหม่ หรือนวัตกรรมทางด้านโลหะวิทยาและ

ศาสตร์ที่เกี่ยวข้องได ้

PLO-5A: สามารถพูดและเขียนเพ่ือน าเสนอผลงานทางวิศวกรรมด้วยคุณธรรม จริยธรรม

ในการประกอบวิชาชีพ 
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- PLO-5B: สามารถสื่อสารอย่างเป็นผู้น าและกระตุ้นให้ทีมเกิดความร่วมมือในการท างาน

ร่วมกัน 

คณะกรรมการประเมินผลวิทยานิพนธ์และคณะกรรมการโครงงานวิจัยอุตสาหกรรมจะท าการ

ประเมินผลการท างานตามจ านวนหน่วยกิตที่นักศึกษาลงทะเบียนเรียนในแต่ละภาคการศึกษา โดยจะให้ผล

การศึกษา S เฉพาะหน่วยกิตท่ีการวิจัยหรือโครงงานวิจัยอุตสาหกรรมมีความก้าวหน้าเป็นที่น่าพอใจ และให้ผล

การศึกษา U ในกรณีที่นักศึกษาไม่ได้ท าตามแผนงาน ซึ่งในกรณีดังกล่าวอาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์หรือ

อาจารย์ที่ปรึกษาโครงงานวิจัยอุตสาหกรรมและกรรมการประเมินผลงานจะต้องประชุมระดมความเห็นร่วมกับ

นักศึกษาเพ่ือรับทราบปัญหาและหาแนวทางปรับแผนงานให้สอดคล้องกับระยะเวลาการศึกษาของนักศึกษา

เป็นกรณี ๆ ไป เพื่อให้นักศึกษาสามารถท างานได้อย่างสอดคล้องกับระยะเวลาการศึกษา  

Stage-LO 3: เมื่อผ่านการสอบวิทยานิพนธ์/โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม 

คณะกรรมการประเมินผลวิทยานิพนธ์และคณะกรรมการโครงงานวิจัยอุตสาหกรรม ท าการประเมิน

การทวนสอบผลสัมฤทธิ์ Stage-LO 3 ในระหว่างท าการสอบวิทยานิพนธ์ (ส าหรับนักศึกษาแผน ก) และใน

ระหว่างการสอบโครงงานวิจัยอุตสาหกรรมและสอบประมวลความรู้ (Comprehensive Examination) โดย

ผู้เรียนจะต้องมีองค์ความรู้สอดคล้องกับผลลัพธ์การเรียนรู้ระดับหลักสูตรประกอบด้วย 

PLO-3A: จ าแนกปัญหาที่เกิดขึ้นด้วยองค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง 

PLO-3B: ก าหนดแนวทางในการแก้ปัญหาโดยใช้องค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและ

ศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง 

PLO-3C: เปรียบเทียบแนวทางในการแก้ปัญหาภายใต้ข้อจ ากัดของอุตสาหกรรมและ

กฎระเบียบ ข้อก าหนดทางกฎหมายที่เก่ียวข้อง 

PLO-4A: สามารถออกแบบกระบวนการวิจัย , ด าเนินการวิจัย , เก็บข้อมูล และสรุป

ผลการวิจัย 

PLO-4B: อธิบายหลักการส าคัญของความรู้ใหม่ หรือนวัตกรรมทางด้านโลหะวิทยาและ

ศาสตร์ที่เกี่ยวข้องได ้

PLO-5A: สามารถพูดและเขียนเพ่ือน าเสนอผลงานทางวิศวกรรมด้วยคุณธรรม จริยธรรม
ในการประกอบวิชาชีพ 
PLO-5B: สามารถสื่อสารอย่างเป็นผู้น าและกระตุ้นให้ทีมเกิดความร่วมมือในการท างาน

ร่วมกัน 
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2.2 การทวนสอบมาตรฐานผลการเรียนรู้หลังจากนักศึกษาส าเร็จการศึกษา 
(1)  ภาวการณ์ได้งานท าของมหาบัณฑิต โดยประเมินจากมหาบัณฑิตแต่ละรุ่นที่ส าเร็จการศึกษา ใน

ด้านของระยะเวลาในการหางานท าความเห็นต่อความรู้  ความสามารถ ความมั่นใจของ
มหาบัณฑิตในการประกอบการงานอาชีพ 

(2)  การทวนสอบจากผู้ประกอบการ เพ่ือประเมินความพึงพอใจในมหาบัณฑิตที่ส าเร็จการศึกษาและ
เข้าท างานในสถานประกอบการนั้น ๆ 

(3)  การประเมินจากสถานศึกษาอ่ืน ถึงระดับความพึงพอใจในด้านความรู้ ความพร้อม และคุณสมบัติ 
ด้านอ่ืน ๆ ของมหาบัณฑิตที่เข้าศึกษาต่อในระดับมหาบัณฑิตศึกษาในสถานศึกษานั้น ๆ 

(4)  การประเมินจากมหาบัณฑิตที่ไปประกอบอาชีพ ในส่วนของความพร้อมและความรู้จากสาขาวิชา
ที่เรียนตามหลักสูตร เพ่ือน ามาใช้ในการปรับหลักสูตรให้ดียิ่งขึ้น รวมทั้งเปิดโอกาสให้เสนอ
ข้อคิดเห็นในการปรับปรุงหลักสูตร 

(5)  มีการเชิญผู้ทรงคุณวุฒิภายนอก และผู้ประกอบการ มาประเมินหลักสูตร หรือ เป็นอาจารย์พิเศษ
เพ่ือเพ่ิมประสบการณ์เรียนรู้ และการพัฒนาองค์ความรู้ของ นักศึกษา 

3. เกณฑ์การส าเร็จการศึกษาตามหลักสูตร  
 เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานหลักสูตรระดับบัณฑิตศึกษา พ.ศ.2558  และเป็นไปตามระเบียบ
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี ว่าด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษาพ.ศ. 2562 (ภาคผนวก จ.) 
 
ข้อ 17 การลงทะเบียนเรียน 
 17.1 การลงทะเบียนรายวิชา 
  17.1.1 นักศึกษาจะลงทะเบียนรายวิชาได้ ต้องได้รับความเห็นชอบจากอาจารย์ที่ปรึกษา 
  17.1.2 นักศึกษาระดับปริญญาเอกสามารถลงทะเบียนวิทยานิพนธ์ได้เมื่อสอบผ่านการวัด
  คุณสมบัติ (Qualifying Examination, QE) แล้ว 

ข้อ 30 การสอบวัดคุณสมบัติ (Qualifying Examination) 
 การสอบวัดคุณสมบัติ เป็นการวัดความรู้ ความสามารถของนักศึกษาระดับปริญญาเอกที่จะต้องท า
การสอบให้ผ่านตามเกณฑ์ท่ีหลักสูตรก าหนดไว้ เพ่ือเป็นผู้มีสิทธิขอท าวิทยานิพนธ์ เสนอวิทยานิพนธ์ และสอบ
ผ่านการสอบปากเปล่าขั้นสุดท้าย ทั้งนี้ 

(1) ผู้เข้าศึกษาระดับปริญญาเอกที่ส าเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีต้องสอบผ่านการสอบวัด
คุณสมบัติภายใน 4 ภาคการศึกษาปกตินับตั้งแต่เริ่มเข้าศึกษา 

(2) ผู้เข้าศึกษาระดับปริญญาเอกที่ส าเร็จการศึกษาระดับปริญญาโทต้องสอบผ่านการสอบวัด
คุณสมบัติภายใน 3 ภาคการศึกษาปกตินับตั้งแต่เริ่มเข้าศึกษา 

(3) หากสอบไม่ผ่านหรือไม่ได้ด าเนินการภายในก าหนดให้พ้นสภาพการเป็นนักศึกษา 



 

อนุมัติจากสภา มจธ.ครั้งท่ี 264 (4 ส.ค. 64) 

           มคอ.2 KMUTT 

63            มคอ.2 KMUTT 

ข้อ 31 การท าวิทยานิพนธ์ 
31.1 นักศึกษาจะลงทะเบียนเพ่ือท าวิทยานิพนธ์ได้ต้องได้รับความเห็นชอบจากอาจารย์ที่ปรึกษา ทั้งนี้ 

         31.1.1 นักศึกษาระดับปริญญาโท แผน ก 2 จะลงทะเบียนวิทยานิพนธ์ได้เมื่อเป็นนักศึกษา
สามัญแล้วอย่างน้อย 1 ภาคการศึกษา ได้ลงทะเบียนรายวิชาและสอบผ่านแล้วไม่น้อยกว่า 6 หน่วยกิต และมี
แต้มระดับคะแนนเฉลี่ยสะสมไม่น้อยกว่า 3.00 ยกเว้นผู้ที่พ้นสภาพและสมัครกลับมาศึกษาใหม่ตามข้อ 28.2.4 
สามารถลงทะเบียนวิทยานิผพนธ์ได้ในภาคการศึกษาท่ีกลับเข้าศึกษาใหม่ 

 31.1.2 นักศึกษาระดับปริญญาเอกต้องสอบผ่านการสอบวัดคุณสมบัติก่อนลงทะเบียนเพ่ือท า
วิทยานิพนธ์ โดยนักศึกษาระดับปริญญาเอกแผนการศึกษา แบบ 2 จะลงทะเบียนวิทยานิพนธ์ได้เมื่อเป็น
นักศึกษาสามัญแล้วอย่างน้อย 1 ภาคการศึกษา ได้ลงทะเบียนรายวิชาและสอบผ่านแล้วไม่น้อยกว่า 6 หน่วย
กิต และมีแต้มระดับคะแนนเฉลี่ยสะสมไม่น้อยกว่า 3.25 ยกเว้นผู้ที่พ้นสภาพและสมัครกลับมาศึกษาใหม่ตาม
ข้อ 28.2.4 สามารถลงทะเบียนวิทยานิพนธ์ได้ในภาคการศึกษาท่ีกลับเข้าศึกษาใหม่ 

31.1.3 นักศึกษาสามารถแบ่งจ านวนหน่วยกิตในการลงทะเบียนท าวิทยานิพนธ์ได้ตามความ
เห็นชอบของอาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์แต่ต้องไม่ขัดกับข้อ 17.1.3 

31.2 การเสนอโครงร่างวิทยานิพนธ์ 
31.2.1 เมื่อนักศึกษาลงทะเบียนท าวิทยานิพนธ์แล้วนักศึกษาต้องจัดท าโครงร่างวิทยานิพนธ์

เสนออาจารย์ที่ปรึกษาวิทยานิพนธ์เพ่ือตรวจแก้ไขแล้วน าเสนออาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตรเพ่ือขอ
ความเห็นชอบ 

31.2.2 อาจารย์ผู้ รับผิดชอบหลักสูตรจะเสนอโครงร่างวิทยานิพนธ์พร้อมรายชื่ อ
 คณะกรรมการวิทยานิพนธ์ไปยังคณะกรรมการประจ าคณะเพ่ืออนุมัติหัวข้อวิทยานิพนธ์พร้อมแต่งตั้ง
 คณะกรรมการวิทยานิพนธ์ 

31.3 การสอบโครงร่างและการประเมินผลการท าวิทยานิพนธ์ 
31.3.1 นักศึกษาต้องสอบผ่านการสอบโครงร่างวิทยานิพนธ์ และจัดท ารายงานความก้าวหน้า

วิทยานิพนธ์ เสนอคณะกรรมการวิทยานิพนธ์ทุกภาคการศึกษา 
31.3.2 คณะกรรมการวิทยานิพนธ์จะประเมินผลการท าวิทยานิพนธ์ตามจ านวนหน่วยกิต

วิทยานิพนธ์ที่นักศึกษา ลงทะเบียนในแต่ละภาคการศึกษา โดยจะให้ผลการศึกษา S เฉพาะหน่วยกิตท่ีการวิจัย
มีความก้าวหน้าเป็นที่พอใจ และให้ผลการศึกษา U ในกรณีที่นักศึกษาไม่ได้ท าการค้นคว้าวิจัยตามแผนงาน 
นักศึกษาที่ท าการสอบและส่งวิทยานิพนธ์เรียบร้อยแล้วจึงจะได้ผลการศึกษา S ครบตามจ านวนหน่วยกิต
วิทยานิพนธ์ 

31.3.3 นักศึกษาซึ่งลงทะเบียนวิทยานิพนธ์แล้ว แต่ขาดการติดตามในการท าวิทยานิพนธ์โดย
สม่ าเสมอ 2 ภาคการศึกษาปกติต่อเนื่องกัน ท าให้มีผลการศึกษา U คณะกรรมการวิทยานิพนธ์อาจเสนอให้
นักศึกษาพ้นจากการท าวิทยานิพนธ์ในเรื่องนั้นได้ โดยได้รับความเห็นชอบของอาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตร
และการอนุมัติของคณะกรรมการประจ าคณะ 
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31.4 การขอเปลี่ยนแปลงหัวข้อและจ านวนหน่วยกิตวิทยานิพนธ์ 
31.4.1 ในกรณีที่คณะกรรมการวิทยานิพนธ์เห็นสมควรให้นักศึกษาเปลี่ยนแปลงหัวข้อหรือ

จ านวนหน่วยกิตวิทยานิพนธ์ที่ได้รับอนุมัติแล้ว เนื่องจากมีอุปสรรคทางวิชาการหรือเหตุสุดวิสัยให้นักศึกษายื่น
ค าร้องขอเปลี่ยนแปลงหัวข้อวิทยานิพนธ์พร้อมแนบโครงร่างวิทยานิพนธ์ใหม่ตามข้อ 31.2 เพ่ือให้คณบดีอนุมัติ 
โดยผ่านการพิจารณาของคณะกรรมการวิทยานิพนธ์และการให้ความเห็นชอบของอาจารย์ผู้รับผิดชอบ
หลักสูตร 

31.4.2 ในกรณีที่มีการขอปรับชื่อวิทยานิพนธ์เล็กน้อยเพ่ือความเหมาะสมตามงานวิจัยของ
นักศึกษาในขั้นตอนสุดท้าย โดยไม่มีการเปลี่ยนแปลงวัตถุประสงค์ของงานวิจัยอย่างมีนัยส าคัญ ตามความเห็น
ของคณะกรรมการวิทยานิพนธ์ ให้นักศึกษายื่นค าร้องผ่านอาจารย์ที่ปรึกษาและอาจารย์ผู้รับผิ ดชอบหลักสูตร
ให้คณบดีอนุมัติโดยไม่ต้องแนบโครงร่างวิทยานิพนธ์ใหม่ 

31.4.3 นักศึกษาที่เปลี่ยนหัวข้อวิทยานิพนธ์ใหม่จะต้องท าการลงทะเบียนและช าระหน่วยกิต
วิทยานิพนธ์ใหม่ ยกเว้นกรณีที่มีการปรับหัวข้อวิทยานิพนธ์ตามข้อ 31.4.2 
 ข้อ 32 การสอบวิทยานิพนธ์ 

32.1 นักศึกษามีสิทธิ์ขอสอบวิทยานิพนธ์ได้ เมื่อคณะกรรมการวิทยานิพนธ์เห็นชอบให้นักศึกษาสอบ
วิทยานิพนธ์ โดยเสนอรายชื่อคณะกรรมการสอบวิทยานิพนธ์ พร้อมก าหนดวันสอบไปยังอาจารย์ผู้รับผิดชอบ
หลักสูตรเพ่ือให้ความเห็นชอบ และคณะกรรมการประจ าคณะ เพ่ือพิจารณาอนุมัติและแต่งตั้งคณะกรรมการ
สอบวิทยานิพนธ์ 

32.2 นักศึกษาจะต้องส่งร่างวิทยานิพนธ์ให้คณะกรรมการสอบวิทยานิพนธ์พิจารณาล่วงหน้าอย่าง
น้อย 2 สัปดาห์ก่อนวันสอบวิทยานิพนธ์ มิฉะนั้น คณะกรรมการสอบวิทยานิพนธ์อาจจะเลื่อนวันสอบออกไป
โดยให้นับตั้งแต่วันที่ได้รับร่างวิทยานิพนธ์ไม่ต่ ากว่าสองสัปดาห์แต่ไม่เกินหนึ่งเดือน 

32.3 คณะกรรมการสอบวิทยานิพนธ์เป็นผู้รับผิดชอบในการสอบ กรณีที่ผลสอบเป็นที่พอใจให้ผล
การศึกษาผ่าน (S) และกรณีที่ผลสอบไม่เป็นที่พอใจ ให้ท าการสอบแก้ตัวภายในระยะเวลาที่คณะกรรมการ
สอบวิทยานิพนธ์ก าหนด 

32.4 นักศึกษาที่สอบผ่านวิทยานิพนธ์แล้ว ให้ด าเนินการแก้ไขตามค าแนะน าของกรรมการสอบ
วิทยานิพนธ์และจัดส่งไปยังคณะภายใน 30 วันนับถัดจากวันสอบวิทยานิพนธ์ ในกรณีที่มีการแก้ไขวิทยานิพนธ์
ซึ่งไม่เกี่ยวกับเนื้อหาหลักแต่ต้องใช้เวลามาก คณะกรรมการสอบวิทยานิพนธ์อาจก าหนดให้ส่งวิทยานิพนธ์เกิน 
30 วันได้ แต่ต้องไม่เกิน 60 วัน มิฉะนั้น ผลสอบวิทยานิพนธ์จะปรับเป็น U จากนั้นให้คณะตรวจสอบรูปแบบ
วิทยานิพนธ์ซึ่งมีรูปแบบตามคู่มือการเขียนและพิมพ์วิทยานิพนธ์ของมหาวิทยาลัยภายใน 30 วัน พร้อม
วิทยานิพนธ์ฉบับอิเล็กทรอนิกส์ตามประกาศของมหาวิทยาลัย 

32.5 นักศึกษาระดับปริญญาโท ควรใช้ภาษาอังกฤษในการเขียนวิทยานิพนธ์ นักศึกษาระดับปริญญา
เอก ต้องใช้ภาษาอังกฤษในการเขียนวิทยานิพนธ์  

32.6 การสอบวิทยานิพนธ์ ให้เป็นการสอบอย่างเปิดเผย ซึ่งผู้สนใจทั่วไปสามารถเข้าร่วมรับฟังได้ 
ยกเว้นหัวข้อวิจัยที่ท าร่วมกับองค์กรที่ประสงค์จะปกปิดให้ขออนุญาตคณบดีหรือผู้อ านวยการเป็นกรณีไป 
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32.7 ลิขสิทธิ์ในวิทยานิพนธ์เป็นของมหาวิทยาลัย ยกเว้นมีข้อตกลงอ่ืนกับเจ้าของทุนวิจัย 
 ข้อ 33 การท าการศึกษาค้นคว้าอิสระ 

ให้คณะกรรมการประจ าคณะก าหนดแนวปฏิบัติเกี่ยวกับการท าการศึกษาค้นคว้าอิสระของนักศึกษา
ระดับปริญญาโท แผน ข ที่ไม่ขัดกับระเบียบนี้ ทั้งนี้ 

33.1 คณะกรรมการสอบประมวลความรู้ตามข้อ 34.3.3 (ก) ให้เป็นไปตามข้อ 10.3.6 
33.2 คณะกรรมการสอบการศึกษาค้นคว้าอิสระตามข้อ 34.3.3 (ข) ให้เป็นไปตามข้อ 10.3.5 
33.3 การสอบการศึกษาค้นคว้าอิสระ ให้เป็นการสอบอย่างเปิดเผย ซึ่งผู้สนใจทั่วไปสามารถเข้าร่วม

รับฟังได้ ยกเว้น หัวข้อวิจัยที่ท าร่วมกับองค์กรที่ประสงค์จะปกปิดการศึกษาค้นคว้าอิสระ ให้ขออนุญาตคณบดี
หรือผู้อ านวยการเป็นกรณีไป 
 ข้อ 34 นักศึกษาจะได้รับประกาศนียบัตร หรือปริญญาจากมหาวิทยาลัยเม่ือมีคุณสมบัติครบถ้วน 
ดังนี้ 

34.1 นักศึกษาระดับประกาศนียบัตรบัณฑิตต้องศึกษาได้ครบหน่วยกิตและรายวิชาตามโครงสร้าง
หลักสูตรและมีแต้มระดับคะแนนเฉลี่ยสะสมไม่ต่ ากว่า 3.00 

34.2 นักศึกษาระดับประกาศนียบัตรบัณฑิตชั้นสูงต้องศึกษาได้ครบหน่วยกิตและรายวิชาตาม
โครงสร้างหลักสูตรและมีแต้มระดับคะแนนเฉลี่ยสะสมไม่ต่ ากว่า 3.25 

34.3 นักศึกษาระดับปริญญาโท 
34.3.1 นักศึกษาแผน ก แบบ ก 1  
 (ก) ต้องเสนอวิทยานิพนธ์และสอบผ่านการสอบปากเปล่าขั้นสุดท้าย และ 
 (ข) มีบทความวิจัยฉบับสมบูรณ์ (Full Paper) ที่มาจากผลงานวิทยานิพนธ์หรือส่วนหนึ่งของ

วิทยานิพนธ์ต้องได้รับการตีพิมพ์หรืออย่างน้อยได้รับการยอมรับให้ตีพิมพ์ในวารสารระดับนานาชาติ อย่างน้อย 
1 ชิ้น หรือผลงานอ่ืน ๆ ที่เทียบเท่า โดยได้รับความเห็นชอบจากคณะกรรมการประจ าคณะ 
   34.3.2 แผน ก แบบ ก 2  

 (ก) ต้องศึกษาได้ครบหน่วยกิตและสอบผ่านรายวิชาตามโครงสร้างหลักสูตรและจะต้องได้
ระดับคะแนนเฉลี่ยไม่ต่ ากว่า 3.00 จากระบบ 4 ระดับคะแนนหรือเทียบเท่า และ 

 (ข) เสนอวิทยานิพนธ์และสอบผ่านการสอบปากเปล่าขั้นสุดท้าย และผลงานวิทยานิพนธ์
หรือส่วนหนึ่งของวิทยานิพนธ์ต้องได้รับการตีพิมพ์ หรืออย่างน้อยได้รับการยอมรับให้ตีพิมพ์ในวารสาร
ระดับชาติหรือระดับนานาชาติหรือน าเสนอต่อที่ประชุมวิชาการโดยบทความที่น าเสนอต้องมีการตีพิมพ์
บทความฉบับสมบูรณ์ (Full Paper) ในรายงานสืบเนื่องจากการประชุมวิชาการ (Proceeding) ที่มี
ผู้ทรงคุณวุฒิพิจารณาผลงาน 

34.3.3 นักศึกษาแผน ข  
(ก) ต้องศึกษาได้ครบหน่วยกิตและสอบผ่านรายวิชาตามโครงสร้างหลักสูตรมีแต้มระดับ

คะแนนเฉลี่ยไม่ต่ ากว่า 3.00 และ 
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  (ข) เสนอการศึกษาค้นคว้าอิสระ และสอบผ่านการสอบประมวลความรู้ (Comprehensive 
Examination) โดยการสอบแบบปากเปล่าหรือสอบข้อเขียน และ 
  (ค) เสนอการศึกษาค้นคว้าอิสระ และสอบผ่านการสอบปากเปล่าขั้นสุดท้าย 

34.3.4 ต้องสอบผ่านภาษาอังกฤษตามเกณฑ์ของแต่ละหลักสูตร หรือหากหลักสูตรไม่ระบุให้
ใช้เกณฑ์ของมหาวิทยาลัย 
ข้อ 35 นักศึกษาต้องปฏิบัติตามเงื่อนไขที่แต่ละหลักสูตรก าหนด โดยความเห็นชอบของอาจารย์ผู้รับผิดชอบ
หลักสูตร และคณะกรรมการประจ าคณะอย่างครบถ้วน 
ข้อ 36 ในการพิจารณาให้นักศึกษาได้รับปริญญา นอกจากคณะกรรมการประจ าคณะจะพิจารณาจากผล
การศึกษาของนักศึกษาแล้วให้น าพฤติการณ์ของนักศึกษาในด้านความประพฤติ คุณธรรม และจริยธรรม อัน
เป็นเกียรติและศักดิ์ของนักศึกษาตามที่มหาวิทยาลัยก าหนด ตลอดเวลาที่ศึกษาอยู่ในมหาวิทยาลัยจนถึง วันที่
จะน าเสนอสภามหาวิทยาลัยพิจารณาอนุมัติให้ปริญญา มาเป็นเกณฑ์ประกอบการพิจารณาด้วย 
 

ทั้งนี ้อาจมีการเปลี่ยนแปลงขึ้นอยู่กับประกาศของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
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หมวดที่ 6 การพัฒนาอาจารย ์
 

1.  การเตรียมการส าหรับอาจารย์ใหม่ 
1.1 ปฐมนิเทศและแนะแนวอาจารย์ใหม่  ให้มีความรู้และเข้าใจนโยบายของมหาวิทยาลัย คณะและหลักสูตรที่

สอน 

1.2 อบรมให้อาจารย์ใหม่มีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับการพัฒนาความสามารถในการสอน ตามกรอบ

มาตรฐานวิชาชีพ มจธ. ส าหรบัการเรียนการสอนและสนับสนุนการเรียนรู้ (KMUTT Professional 

Standards Framework for teaching and supporting learning : KMUTT PSF) 

1.3 อบรมวิธีการสอนออกแบบการเรียนการสอน การวัดและประเมินผลตามแนวทางของการศึกษาเชิงผลลัพธ์ 

(Outcome Based Education: OBE) ตลอดจนการใช้และผลิตสื่อการสอน 

1.4 อบรมการใช้ LEB2 เพ่ือใช้เป็นเครื่องมือช่วยในการจัดการเรียนการสอน  การวัดและการประเมินผล 
1.5 มีระบบอาจารย์พ่ีเลี้ยง (Mentor) ที่ให้ค าแนะน าอาจารย์ใหม่ด้านวิชาการและสังคม   

2. การพัฒนาความรู้และทักษะให้แก่อาจารย์ 
2.1 การพัฒนาทักษะการจัดการเรียนการสอน การวัดและการประเมินผล 
 (1) พัฒนาและส่งเสริมให้อาจารย์มีความก้าวหน้าของความสามารถในการสอนตามกรอบมาตรฐาน 

KMUTT PSF 
 (2) ส่งเสริมการเรียนการสอนตามแนวทาง OBE รวมถึงสนับสนุนทรัพยากรและจัดสิ่งแวดล้อมที่เอ้ือ 
 ต่อการสอนที่สัมฤทธิ์ผลของอาจารย์ผู้สอน 
2.2 การพัฒนาวิชาการและวิชาชีพด้านอ่ืน ๆ  

(1)  ส่งเสริมอาจารย์ให้มีการเพ่ิมพูนความรู้ สร้างเสริมประสบการณ์ เพื่อส่งเสริมการสอนและการ 
วิจัยอย่างต่อเนื่อง โดยการสนับสนุนการศึกษาต่อ ฝึกอบรม ดูงานทางวิชาการและวิชาชีพใน 
องค์กรต่าง ๆ การประชุมทางวิชาการท้ังในประเทศและ/หรือต่างประเทศ หรือการลาเพ่ือ 
เพ่ิมพูนประสบการณ์ 

 (2) สนับสนุนให้อาจารย์จัดท าผลงานทางวิชาการ เพ่ือส่งเสริมการมีต าแหน่งทางวิชาการสูงขึ้น 
   (3) ส่งเสริมให้อาจารย์เข้าร่วมกลุ่มวิจัยต่าง ๆ ของคณะและมหาวิทยาลัย 
  (4)  ส่งเสริมให้อาจารย์เข้าร่วมกิจกรรมบริการวิชาการของคณะและมหาวิทยาลัย 

(5) ส่งเสริมพัฒนาอาจารย์ของหลักสูตรในด้านอ่ืน ๆ ที่นอกเหนือจากการท างานวิจัย เช่น ด้าน 
Innovation เป็นต้น  
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หมวดที่ 7 การประกันคุณภาพหลักสูตร 

 
การด าเนินการประกันคุณภาพหลักสูตรเป็นไปตามที่สภามหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 

ในการประชุมครั้งที่ 187 เมื่อวันที่ 4 กุมภาพันธ์ 2558 ได้มีมติให้ความเห็นชอบหลักการระบบประกันคุณภาพ

การศึกษาของ มจธ. ที่ใช้ระบบประกันคุณภาพตามแนวทางของเครือข่ายการประกันคุณภาพมหาวิทยาลัย

อาเซียน (ASEAN University Network - Quality Assurance : AUN-QA)  

1. การก ากับมาตรฐาน 
การประกันคุณภาพหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ แบ่งเป็น 2 

องค์ประกอบ ได้แก่ 

- องค์ประกอบท่ี 1 การก ากับมาตรฐาน  

เพ่ือเป็นการคุ้มครองผู้บริโภคทุกหลักสูตรต้องถูกก ากับดูแลให้มีการด าเนินการตามองค์ประกอบที่ 

1 (เกณฑ์มาตรฐานหลักสูตร) ของส านักงานปลัดกระทรวงการอุดมศึกษา วิทยาศาสตร์ วิจัยและ

นวัตกรรม (สป.อว.) โดยหลักสูตรด าเนินการตรวจสอบข้อมูลองค์ประกอบที่ 1 การก ากับมาตรฐาน 

ให้เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานหลักสูตรเป็นประจ าทุกปี 
- องค์ประกอบท่ี 2 เกณฑ์การพัฒนา  

ใช้แนวทางของ ASEAN University Network Quality Assurance (AUN-QA) 
ซึ่งหลักสูตรด าเนินการตรวจประเมินเพ่ือการพัฒนาตามเกณฑ์ ผ่านการเขียนรายงานการประเมิน

ตนเอง (SAR) ทุกปี และถ้าหลักสูตรได้รับการรับรองตามเกณฑ์มาตรฐาน (Certified) จึงจะท าการประเมิน
อย่างน้อย 1 ครั้งในรอบ 5 ปี 
1.1. การแต่งตั้งอาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตร  

มีการแต่งตั้งอาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตรท าหน้าที่ตลอดระยะเวลาการด าเนินการของหลักสูตร ดัง
ภาคผนวก จ ซึ่งภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการจะได้ท าการแต่งตั้งอาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตรจากอาจารย์
ประจ าสาขาวิศวกรรมหล่อโลหะและโลหการ โดยพิจารณาจากคุณสมบัติต่าง ๆ เช่น คุณวุฒิ สาขาวิชา 
ต าแหน่งทางวิชาการ และผลงานทางวิชาการ  
1.2. การวางแผนปรับปรุงหลักสูตร 

หลักสูตรด าเนินการปรับปรุงหลักสูตรตามระยะเวลาอย่างน้อยทุก 5 ปี โดยมีส านักงานพัฒนา
การศึกษาและบริการท าหน้าที่แจ้งเตือนการครบรอบปรับปรุงหลักสูตร เพ่ือให้ผู้รับผิดชอบหลักสูตรด าเนินการ
ปรับปรุงหลักสูตรให้แล้วเสร็จก่อนการรับนักศึกษาเข้าเรียน  โดยหลักสูตรจะได้มีการด าเนินการตรวจสอบ
ข้อมูลองค์ประกอบที่ 1 การก ากับมาตรฐาน ให้เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐานหลักสูตรเป็นประจ าทุกปี  พร้อมทั้ง
จัดท ารายงานการประเมินตนเอง (SAR) และแต่ละปีจะได้น าผลด าเนินการมาประชุมเพ่ือแก้ไขปัญหาให้เกิด
การปรับปรุงพัฒนาการเรียนการสอนอย่างต่อเนื่อง โดยอาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตร และอาจารย์ผู้สอน 
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จะต้องเข้าร่วมประชุมหลักสูตรตามที่ก าหนดเพ่ือทบทวนผลการด าเนินงาน วางแผน และหาแนวทางการ
พัฒนาการด าเนินงานของหลักสูตรร่วมกัน 
1.3 คุณสมบัติอาจารย์ผู้สอน อาจารย์พิเศษ  

 มีการตรวจสอบคุณสมบัติของอาจารย์ผู้สอน และอาจารย์ พิเศษ ให้เป็นไปตามเกณฑ์มาตรฐาน
หลักสูตร   
2. บัณฑิต 
2.1 การด าเนินการของหลักสูตรเพ่ือให้ได้มาซึ่งคุณภาพของมหาบัณฑิต ได้น ากรอบมาตรฐานคุณวุฒิ

ระดับอุดมศึกษาแห่งชาติ ที่มุ่งเน้นผลิตมหาบัณฑิตให้มีความรู้ตลอดจนมีความสามารถในการประยุกต์ใช้
หรือบูรณาการความรู้ของศาสตร์ที่เกี่ยวข้องแก้ปัญหาในการท างานจริงได้ภายใต้จรรยาบรรณวิชาชีพมา
พัฒนาเป็นกลยุทธ์ส าหรับการเรียนรู้ของนักศึกษา ดังรายละเอียดแสดงใน PLO ของหลักสูตร  

2.2 ในรายวิชามีการออกแบบการเรียนการสอนที่สอดคล้องกับผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร โดยก าหนดให้
ผู้สอนต้องสร้างแผนการสอนในรายวิชาต่าง ๆ ที่ประกอบด้วยวิธีการเรียนการสอน การวัดและประเมิน
ผลลัพธ์การเรียนรู้ CLO ตามแนวทาง OBE ก่อนเริ่มการเรียนการสอน  

2.3  บัณฑิตต้องผ่านการประเมินสมรรถนะ ตามวิธีการประเมินผลในหมวดที่ 5 
2.4  หลักสูตรด าเนินการติดตามภาวการณ์มีงานท าของบัณฑิตตามแนวปฏิบัติของมหาวิทยาลัย และผ่าน

กิจกรรมศิษย์เก่าของมหาวิทยาลัย อย่างน้อย 1 ครั้ง/ปี 
2.5 มีการส ารวจและรวบรวมความพึงพอใจจากผู้มีส่วนได้ส่วนเสียเพ่ือน ามาเป็นข้อมูลมาพัฒนาปรับปรุง

หลักสูตรต่อไป ทุกรอบของการปรับปรุงหลักสูตร 
3. นักศึกษา 
3.1 การรับนักศึกษา  

มีนโยบายในการรับผู้เรียนเข้าศึกษาที่ชัดเจนมีกระบวนการในการรับเข้าศึกษาเป็นไปตามเกณฑ์ของ
มหาวิทยาลัย เกณฑ์คุณวุฒิของผู้เข้าศึกษา เป็นผู้ส าเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีด้านวิศวกรรมศาสตร์หรือ
วิทยาศาสตร์หรือเทียบเท่าในทุกสาขา โดยจัดให้มีการสอบข้อเขียน หรือสอบสัมภาษณ์โดยกรรมการที่ได้รับ
การแต่งตั้งจากภาควิชาหรือหลักสูตร เพ่ือประเมินพ้ืนฐานความรู้ ทัศนคติ และโอกาสในการส าเร็จการศึกษา  
มีเว็บไซต์ให้ข้อมูลและติดต่อ 
3.2 การเตรียมความพร้อมก่อนเข้าศึกษา  

(1)  มีกระบวนการเตรียมความพร้อมของนักศึกษาโดยมหาวิทยาลัยฯ ได้มีการจัดทดสอบ
ภาษาอังกฤษ เพ่ือใช้เป็นข้อมูลในการจัดกิจกรรมเตรียมความพร้อมนักศึกษาให้เหมาะสมกับ
นักศึกษาแต่ละบุคคล 

(2) มีการจัดปฐมนิเทศนักศึกษาใหม่ แนะน าแนวทางการเรียนและการใช้ชีวิตในระดับบัณฑิตศึกษา 
(3) กรรมการสอบสัมภาษณ์อาจแนะน านักศึกษาให้ศึกษาเพ่ิมเติมในศาสตร์ที่นักศึกษาอาจมีความรู้

ความเชี่ยวชาญพ้ืนฐานไม่เพียงพอก่อนการลงทะเบียนหรือเข้าศึกษาในหลักสูตร โดยมีอาจารย์ที่
มีความเชี่ยวชาญใกล้เคียงให้ค าปรึกษาและแนะน า 
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3.3 การควบคุมดูแลระหว่างเรียน การคงอยู่ และการส าเร็จการศึกษา 
(1) มีการแต่งตั้งอาจารย์ที่ปรึกษาชั้นปี เพ่ือดูแล ให้ค าปรึกษาทางวิชาการและปัญหา อ่ืน ๆ แก่

นักศึกษาระหว่างเรียน รวมถึงควบคุมดูแลในเรื่องการคงอยู่และการส าเร็จการศึกษาของนักศึกษา 
โดยด าเนินการภายใต้กรอบที่มหาวิทยาลัยได้ก าหนดไว้ในข้อบังคับว่าด้วยวินัยนักศึกษา  โดย
อาจารย์ที่ปรึกษาสามารถติดตามผลการศึกษาของนักศึกษา การลงทะเบียน การลาพักการศึกษา
ได้โดยตรง ตลอดเวลาผ่านระบบสารสนเทศเพ่ือการบริหารการศึกษา (New ACIS) เพ่ือจะได้
สามารถประเมินผลการศึกษา และวางแผนการศึกษาได้ตามเป้าหมายที่ก าหนด 

(2) มีการแต่งตั้งอาจารย์ควบคุมวิทยานิพนธ์หรือโครงงานวิจัย เพ่ือดูแล ให้ค าปรึกษาทางวิชาการ
และปัญหาอ่ืน ๆ แก่นักศึกษาระหว่างท าวิทยานิพนธ์หรือโครงงานวิจัย รวมถึงควบคุมดูแลในเรื่อง
การคงอยู่และการส าเร็จการศึกษาของนักศึกษา โดยด าเนินการภายใต้กรอบที่มหาวิทยาลัยได้
ก าหนดไว้ในข้อบังคับว่าด้วยวินัยนักศึกษา 

(3) มีกระบวนการรายงานผลการด าเนินงานและปรับปรุงหลักสูตรโดยผ่านกิจกรรมของการรายงาน
ผลการจัดการศึกษาของหลักสูตรในแต่ละปีโดยใช้ข้อมูลการคงอยู่ของนักศึกษา อัตราการส าเร็จ
การศึกษา เป็นข้อมูลพื้นฐานในการปรับปรุงการด าเนินงาน 

(4) หากพบปัญหาจากนักศึกษาที่ไม่สามารถบรรลุผลสัมฤทธิ์ ตามที่หลักสูตรก าหนด ทั้งด้านรายวิชา 
งานวิจัย และผลสัมฤทธิ์ตามขั้น (Stage-LO) ให้น าปัญหาตั้งขึ้นเป็นวาระในที่ประชุมการบริหาร
หลักสูตรเพื่อหาทางแก้ไข 

3.4 การสนับสนุนและการให้ค าแนะน านักศึกษา 
(1) นักศึกษาสามารถเข้าปรึกษาหน่วยงานบริการให้ค าปรึกษาด้านจิตวิทยา กลุ่มงานบริการสุขภาพ

และอนามัย มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี ส าหรับปัญหาส่วนตัว เช่น สุขภาพกาย 
หรือสุขภาพจิต  

(2)  นักศึกษาสามารถเข้าปรึกษาหรือขอแนะน าที่เกี่ยวกับข้องการศึกษาจากหน่วยงานด้านบริการ
การศึกษา เช่น ส านักงานกิจการนักศึกษา และส านักงานทะเบียนนักศึกษา เป็นต้น 

(3) นักศึกษาสามารถเข้าถึงทรัพยากรด้านความรู้ ได้ จากหน่วยงานของมหาวิทยาลัย เช่น 
ส านักหอสมุด ส านักคอมพิวเตอร์ เป็นต้น 

3.5 การประเมินความพึงพอใจและการจัดการข้อร้องเรียนของนักศึกษา 
(1) นักศึกษาต้องประเมินผลการสอนของอาจารย์ในแต่ละรายวิชา ทุกภาคการศึกษาผ่านระบบ

สารสนเทศของมหาวิทยาลัย โดยนักศึกษาสามารถให้ข้อเสนอแนะหรือข้อร้องเรียนเพ่ิมเติมได้ 
โดยมหาวิทยาลัยฯ จะเปิดโอกาสให้อาจารย์ผู้สอน และผู้บังคับบัญชาได้เข้าถึงข้อมูลผลการ
ประเมินเพื่อใช้ส าหรับปรับปรุงและแก้ไขข้อร้องเรียนของนักศึกษา 

(2) การร้องเรียนเรื่องต่าง ๆ นักศึกษาสามารถท าได้โดยส่งข้อร้องเรียนต่าง ๆ ผ่านช่องทางที่หลักสูตร
ก าหนดไว้ เช่น กล่องรับความคิดเห็น โดยจะเปิดเผยชื่อ หรือไม่เปิดเผยชื่อก็ได้  

 ขั้นตอนของระบบและกลไกการจัดการข้อร้องเรียนเรื่องต่าง ๆ   
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1. อาจารย์ประจ าหลักสูตรรับเรื่องร้องเรียนของนักศึกษาจากกล่องรับเรื่องร้องเรียน รวมถึง
ผ่านระบบ Social Network ของภาควิชา 

2. หลังจากประธานหลักสูตรได้รับข้อร้องเรียนของนักศึกษาแล้ว น าข้อร้องเรียนปรึกษา
อาจารย์ที่มีส่วนเกี่ยวข้องกับข้อร้องเรียนในเบื้องต้น กรณีที่เป็นประเด็นเกี่ยวข้องกับการ
บริหารงานสาขาฯ ในภาพรวมให้น าข้อร้องเรียนพิจารณาในที่ประชุมหลักสูตร  

3. หลักสูตรด าเนินการติดต่อนักศึกษาเพ่ือสอบถามข้อมูลเพ่ิมเติม ประกอบการพิจารณาเพ่ือ
หาแนวทางการแก้ไขและป้องกัน  

4. หลักสูตรแจ้งให้นักศึกษาทราบผลการพิจารณาตามการพิจารณาของผู้ที่มีส่วนเกี่ยวข้อง 
หรือตามมติที่ประชุม 

(3) กรณีที่นักศึกษามีความสงสัยเกี่ยวกับผลการประเมินในรายวิชาใดสามารถที่จะยื่นค าร้องขอดู
กระดาษค าตอบในการสอบ ตลอดจนดูคะแนนและวิธีการประเมินของอาจารย์ผู้สอนได้ตาม
ระเบียบข้อบังคับมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี  หากภายหลังการด าเนินการใน
ข้างต้นแล้วยังไม่เป็นที่พึงพอใจนักศึกษาสามารส่งข้อร้องเรียนเพ่ิมเติม ผ่านช่องทางที่หลักสูตร
ก าหนดไว้ เช่น กล่องรับความคิดเห็น โดยจะเปิดเผยชื่อ หรือไม่เปิดเผยชื่อก็ได้ 

 ขั้นตอนของระบบและกลไกการจัดการข้อร้องเรียนเกี่ยวกับผลการเรียนเพ่ิมเติม  
1. อาจารย์ประจ าหลักสูตรรับเรื่องร้องเรียนของนักศึกษาจากกล่องรับเรื่องร้องเรียน รวมถึง

ผ่านระบบ Social Network ของภาควิชา 
2. หลังจากประธานหลักสูตรได้รับข้อร้องเรียนของนักศึกษาแล้ว น าข้อร้องเรียนปรึกษา

อาจารย์ที่มีส่วนเกี่ยวข้องกับข้อร้องเรียนในเบื้องต้น และน าข้อร้องเรียนพิจารณาในที่ประชุม
หลักสูตร  

3. หลักสูตรด าเนินการติดต่อนักศึกษาเพ่ือสอบถามข้อมูลเพ่ิมเติมประกอบการพิจารณา  
4. หลักสูตรแจ้งให้นักศึกษาทราบผลการพิจารณาตามการพิจารณาของผู้ที่ มีส่วนเกี่ยวข้อง 

หรือตามมติที่ประชุม 
 

4. อาจารย์ 
4.1 อาจารย์ใหม่  

การคัดเลือกอาจารย์ใหม่เป็นไปตามระเบียบและหลักเกณฑ์ของมหาวิทยาลัย โดยอาจารย์ใหม่จะต้อง
มีวุฒิการศึกษาระดับปริญญาเอก ในสาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ หรือสาขาวิชาที่เกี่ยวข้อง โดยหน้าที่ความ
รับผิดชอบให้เป็นไปตามผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร เมื่อผ่านการคัดเลือกแล้ว หลักสูตรจะด าเนินการตาม
ขั้นตอนของการเตรียมความพร้อมให้อาจารย์ใหม่  
4.2 อาจารย์ประจ าหลักสูตร/อาจารย์ประจ า 

มีการส่งเสริม สนับสนุน และพัฒนาอาจารย์  ให้มีความก้าวหน้าของความสามารถในการสอนตาม
กรอบมาตรฐาน KMUTT PSF รวมถึงความก้าวหน้าทางวิชาการ 
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4.2 การมีส่วนร่วมของอาจารย์ในการวางแผน การติดตาม และทบทวนหลักสูตร 
อาจารย์ผู้รับผิดชอบหลักสูตรและอาจารย์ผู้สอน จะต้องเข้าร่วมประชุมหลักสูตร วางแผนและก าหนด

แผนการสอนรวมถึงประเมินแผนการสอนในแต่ละรายวิชาก่อนเปิดภาคการศึกษา ประชุมประเมินข้อสอบ 
ประชุมประเมินผลการศึกษาประจ าภาคการศึกษาในทุกภาคการศึกษา ตามที่ก าหนดเพ่ือทบทวนผลการ
ด าเนินงาน วางแผน และหาแนวทางการพัฒนาการด าเนินงานของหลักสูตรร่วมกัน 
4.3 การแต่งตั้งอาจารย์พิเศษ 

หลักสูตรมีนโยบายสนับสนุนการเชิญผู้ทรงคุณวุฒิทั้งทางด้านวิชาการ และจากภาคอุตสาหกรรมที่มี
ประสบการณ์ตรงในรายวิชาต่าง ๆมาเป็นวิทยากรหรืออาจารย์พิเศษ เพ่ือถ่ายทอดประสบการณ์จริงให้แก่
นักศึกษา  
5. หลักสูตร การเรียนการสอน การประเมินผู้เรียน 
5.1  หลักสูตรมีการปรับปรุง พัฒนา เพ่ือให้สอดคล้องกับข้อก าหนดต่าง ๆ และความต้องการของผู้มีส่วนได้

ส่วนเสีย ทุก 5 ปี โดยมีการส่งแบบสอบถามให้กับคณะผู้ท างานภาควิชาฯ นักศึกษา ผู้ใช้บัณฑิต และศิษย์
เก่า โดยน าข้อมูลดังกล่าวมาวิ เคราะห์ร่วมกับ KMUTT Student QF, กรอบมาตรฐานคุณวุฒิ
ระดับอุดมศึกษาแห่งชาติ เพ่ือออกแบบเป็นผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร 

5.2  หลักสูตรสามารถพิจารณาปรับปรุงประเด็นเล็กน้อยได้ตลอดระยะเวลา เพ่ือปรับปรุงหลักสูตรให้สอด 
คล้องกับความต้องการ และการเปลี่ยนแปลงตามสภาวการณ์ทั้งภายในและภายนอก 

5.3 หลักสูตรมีการจัดการเรียนการสอนในรูปแบบการบรรยาย การบรรยายเชิงอภิปราย การเรียนรู้จาก
กรณีศึกษา การเรียนรู้แบบปัญหาหรือโครงงานเป็นฐาน เพ่ือให้ได้มาซึ่งผลลัพธ์การเรียนรูรายวิชาและ
ของหลักสูตร 

5.4 หลักสูตรใช้วิธีการประเมินผลโดยวิธีเขียนตอบแบบทดสอบมาตรฐาน ข้อสอบย่อย การบ้าน/งานที่ได้รับ
มอบหมาย การเขียนรายงาน การน าเสนอรายงานหน้าชั้นเรียน รวมถึงการสอบปากเปล่า เพ่ือประเมิน
ผลลัพธ์การเรียนรู้ด้านต่าง ๆ ของนักศึกษา    

6.  สิ่งสนับสนุนการเรียนรู้ 
6.1 การบริหารงบประมาณ 

ภาควิชาฯจัดสรรงบประมาณประจ าปี ทั้งงบประมาณแผ่นดินและเงินรายได้เพ่ือจัดซื้อวัสดุ ครุภัณฑ์ 
คอมพิวเตอร์ รวมถึงต ารา สื่อการเรียนการสอน และโสตทัศนูปกรณ์อย่างเพียงพอ เพ่ือสนับสนุนการเรียนการ
สอนในชั้นเรียน และสร้างสภาพแวดล้อมให้เหมาะกับการเรียนรู้ด้วยตนเองของนักศึกษา 
6.2  ทรัพยากรการเรียนการสอนที่มีอยู่เดิม 
6.2.1 สถานที่ด าเนินการเรียนการสอน 
  ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ ได้จัดเตรียมสิ่งอ านวยความสะดวกในการสอนอย่างเพียงพอ ได้แก่ 
จ านวนห้องเรียน ห้องปฏิบัติการวิศวกรรมการผลิต หล่อโลหะ และเชื่อม ห้องปฏิบัติการทดสอบ 
ห้องปฏิบัติการคอมพิวเตอร์ พ้ืนที่ส่งเสริมการเรียนรู้และการท างานเป็นทีมให้แก่นักศึกษา เพ่ือส่งเสริมการ
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เรียนรู้ทั้งภาคทฤษฎี ภาคปฏิบัติให้กับนักศึกษา ปัจจุบันภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ เปิดด าเนินการเรียนการ
สอนในหลักสูตรสาขาวิศวกรรมโลหการ ที่อาคารวิศววัฒนะ ทั้งหมด 5 ชั้น โดยมีการแบ่งพ้ืนที่ใช้สอยดังนี้ 

ชั้นที่ 1 และ 2 ประกอบด้วยห้องปฏิบัติการวิศวกรรมหล่อโลหะ ห้องปฏิบัติการทดสอบทางด้านโลหะ 
วิทยา 

ชั้นที่ 3 ประกอบด้วยห้องปฏิบัติการวิศวกรรมการผลิตและห้องปฏิบัติการทดสอบ  
ชั้นที่ 5 ประกอบด้วยห้องปฏิบัติการวิศวกรรมการเชื่อมและห้องปฏิบัติการทดสอบ   
ชั้นที่ 8 ประกอบด้วยห้องปฏิบัติการและห้องวิจัยด้านบริหารอุตสาหกรรม และห้องเรียนจ านวน 4 

ห้อง  และที่ท าการภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ 
ชั้นที่ 9 ประกอบด้วยห้องปฏิบัติการคอมพิวเตอร์ ห้องเรียน และ พ้ืนที่ส่งเสริมการเรียนรู้และการ

ท างานเป็นทีมให้แก่นักศึกษา    
 6.2.2 ครุภัณฑ์ อุปกรณ์ และสิทธิ์การเข้าใช้โปรแกรมส าเร็จรูป 

ล าดับ ชื่ออุปกรณ์ จ านวน 
1 เครื่องกลึงเล็ก  15 
2 เครื่องกลึงใหญ่ 9 
3 เครื่องกัด  4 
4 เครื่องกลึง CNC  1 
5 Milling Machining Center  1 
6 เครื่องเจาะ  4 
7 เครื่องไฟเบอร์เลเซอร์ ขนาด 100 วัตต์ 1 
8 เครื่องวัดความเรียบผิว  1 
9 เครื่องเจียร 2 
10 เครื่องเลื่อยจิ๊กซอ 2 
11 เครื่องลับดอกสว่าน 1 
12 เครื่องลับมุมทังสเตน 1 
13 ชุดกล้องส่องขยาย  1 
14 ชุดวัดแรงในการตัดโลหะ  1 
15 ชุดขับและควบคุมแท่นเคลื่อนที่ 1 
16 ชุดปรับความเร็วรอบมอเตอร์ 1 
17 ชุดอุปกรณ์จัดชิ้นงานส าหรับแบ่งตัด 1 
18 ชุดควบคุมความเร็วรอบเครื่องเจียรนัยกลม 1 
19 ชุดจอวัดระยะแกนเลื่อน 1 
20 ชุดแท่นเลื่อน CNC 2 แกน 1 
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ล าดับ ชื่ออุปกรณ์ จ านวน 
21 ชุดทดสอบนิวเมติกส์ 1 
22 ดิจิตอลรีดเอาท์ส าหรับเครื่องเจียรนัยกลม 1 
23 หัวตรวจสอบคลื่นเสียงความถี่สูง 2 
24 ดิจิตอลรีดเอาท์ส าหรับเครื่องกัดเอนกประสงค์ 2 
25 ดิจิตอลรีดเอาท์ส าหรับเครื่องกลึง 4 
26 เตาอบอุณหภูมิสูง (1400 C) 1 
27 เตาอบส าหรับทดสอบแรงดึงที่อุณหภูมิสูง 1 
28 เตาหลอมไฟฟ้าแบบเหนี่ยวน า 1 
29 ระบบก าจัดฝุ่นจากการหลอมโลหะ 1 
30 เครื่องก าเนิดสนามแม่เหล็ก 1 
31 เครื่องขัดกระดาษทรายสายพานพร้อมผ้าทรายสายพาน 2 
32 เครื่องขัดชิ้นงานส าหรับทดสอบโครงสร้างจุลภาค 1 
33 เครื่องขึ้นเรือนชิ้นงาน 1 
34 เครื่องยิงทราย 1 
35 เครื่องทดสอบแรงดึง 1 
36 เครื่องทดสอบความแข็งแบบไมโครวิคเกอร์ 1 
37 เครื่องทดสอบความแข็งแรงแบบบริเนล 1 
38 เครื่องทดสอบความแข็งของวัสดุแบบ ยูนิเวอร์แซล 1 
39 เครื่องทดสอบด้วยอนุภาคผงแม่เหล็กชนิดไฟฟ้ากระแสตรง 1 
40 เครื่องทดสอบด้วยอนุภาคผงแม่เหล็กชนิดไฟฟ้ากระแสสลับ 1 
41 เครื่องผนึกชิ้นงานโครงสร้างจุลภาค 1 
42 เครื่องวัดความแข็งทรายหล่อ 1 
43 เครื่องวัดระยะ (เวอร์เนีย) 1 
44 เครื่องวัดพลังงานแบบดิจิตอลพร้อมอุปกรณ์ประกอบ 3 
45 ปืนวัดอุณหภูมิ 1 
46 เครื่องตัดชิ้นงานด้วยแก๊ส 1 
47 ชุดหัวตรวจสอบด้วยกระแสไหลวนบนพื้นผิว 1 
48 ชุดเลนส์กล้องจุลทรรศน์ดิจิทัล 1 
49 โปรแกรมเสริมส าหรับวัดขนาดเกรน 1 
50 โปรแกรมแสดงผลและวิเคราะห์สัญญาณ 1 
51 โปรแกรมส าหรับวิเคราะห์ภาพถ่ายโครงสร้างจุลภาค 1 
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ล าดับ ชื่ออุปกรณ์ จ านวน 
52 ชุดคอมพิวเตอร์และโปรแกรมจ าลองการไหลของน้ าโลหะ 1 
53 กล้อง CCD ส าหรับถ่ายภาพ 1 
54 กล้องจุลทรรศน์ 1 
55 กล้องจุลทรรศน์แบบพกพา 1 
56 ชุดเลนส์ถ่ายภาพโครงสร้างจุลภาค 1 
57 ชุดเลนส์ถ่ายภาพโครงสร้างมหภาค 1 
58 เครื่องตรวจสอบคุณภาพของทรายหล่อ 1 
59 เครื่องล้างทรายหล่อ 1 
60 เครื่องหาพ้ืนที่ผิวทรายหล่อ 1 
61 เครื่องวัดความกลมโครงสร้างเหล็กหล่อกราไฟท์ 1 
62 เครื่องเชื่อมแม่เหล็กแบบเหนี่ยวน า 1 
63 เครื่องเชื่อมด้วยเลเซอร์แบบพัลส์ 1 
64 เครื่องตัดด้วยแก๊สและออกซิเจนและพลาสมาอาร์กแบบซีเอ็นซี 1 
65 เครื่องเชื่อมชนิด MIG/MAG PULSE พร้อมระบบควบคุม spatter 

และ droplet 

1 
66 ชุดหัวเชื่อมพร้อมอุปกรณ์ 1 
67 ตู้อบลวดเชื่อม 1 
68 เครื่องเชื่อม GMAW(CO2)/MAG Welding 1 
69 เครื่องทดสอบไม่ท าลายด้วยวิธีถ่ายภาพรังสี X-Ray 2 
70 เครื่องอุลตร้าโซนิคพร้อมอุปกรณ์ 1 
71 เครื่องดูดควันเชื่อม 2 
72 เครื่องตรวจสอบหารอยบกพร่องแบบเรืองแสง 1 
73 เครื่องตัดพลาสมา 1 
74 เครื่องตรวจสอบแบบไม่ท าลาย 1 
75 เครื่องเชื่อมไฟฟ้าขนาด 250 AMP 220V Single Phase 1 
76 เครื่องเชื่อมพลาสติก PVC  (แก๊ส) 1 
77 เครื่องเชื่อมแบบกระแสตรง 2 
78 เครื่องเชื่อมใบเลื่อยสายพาน VC1 1 
79 เครื่องเชื่อมประสานต้นก าลัง 1 
80 เครื่องเชื่อมมิก  2 
81 เครื่องเชื่อมทิก ขนาด 200 แอมป์ 1 
82 เครื่องเชื่อมแบบจุด 1 
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ล าดับ ชื่ออุปกรณ์ จ านวน 
83 ชุด X-ray เพ่ือใช้ในการตรวจสอบเชื่อมโลหะ 1 
84 แขนกลส าหรับการเชื่อม 1 
85 โต๊ะชุดทดลองสัญญาณ 6 
86 เครื่องก าเนิดสัญญาณ 20 
87 ออสซิลโลสโคป 25 
88 มัลติมิเตอร์แบบดิจิทัล 20 
89 ชุดฝึกปฏิบัติการชุดขับเคลื่อนแบบเซอร์โว 6 
90 ชุดฝึกปฏิบัติการชุดขับเคลื่อนแบบเปลี่ยนแปลงความถี่ได้ 6 
91 เครื่องพิมพ์ 3 มิติ 2 
92 ชุดขับสเตปมอเตอร์ 1 
93 ชุดควบคุม PCL คอนโทรเลอร์ 1 
94 ชุดควบคุมการขับเคลื่อนมอเตอร์ 1 
95 แขนหุ่นยนต์อุตสาหกรรม 6 
96 ชุดฝึกปฎิบัติการแขนหุ่นยนต์อุตสาหกรรม 4 
97 ซอฟต์แวร์ ARENA ส าหรับการสอนและงานวิจัย 1 
98 ซอฟต์แวร์ Minitab ส าหรับการสอนและวิจัย 1 
99 โปรแกรม MATLAB ส าหรับการเรียนการสอนและงานวิจัย 2 
100 โปรแกรม Risk Solver Platform 1 
101 ชุดการสอนจ าลองสถานการณ์โซ่อุปทาน:เบียร์เกม 4 
102 ชุดการสอนจ าลองสถานการณ์การผลิต 4 
103 โปรแกรมคอมพิวเตอร์ Premium Solver 1 
104 เครื่องคอมพิวเตอร์ Notebook 37 
105 เครื่องคอมพิวเตอร์ตั้งโต๊ะ 60 
106 ทีวี LED   5 
107 เครื่องมัลติมิเดียโปรเจคเตอร์ 5 

 

6.2.3  ห้องสมุด 

ใช้ส านักหอสมุดของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี ซึ่งมีหนังสือ ทั้งหมดประมาณ  

243,407 เล่ม และมีวารสารทางวิชาการต่าง ๆ กว่า 2,500 รายการ มีหนังสือที่เกี่ยวข้องกับเทคโนโลยีและ
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วิศวกรรมกว่า 89,106 เล่ม นอกจากนี้สาขาบริหารอุตสาหกรรม ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ มี

ห้องปฏิบัติการของสาขาที่มีหนังสือและวารสารทางด้านวิศวกรรมอุตสาหการกว่า 500 เล่มไว้ให้ศึกษาค้นคว้า 

6.2.4 ส านักคอมพิวเตอร์  

นักศึกษาสามารถเข้าใช้บริการส านักคอมพิวเตอร์ได้ที่ห้องบริการคอมพิวเตอร์ลานแดง อาคารเรียน

รวม 2 ชั้น 1  

6.2.5  Maker Space  

 นักศึกษาสามารถใช้พื้นที ่Maker Space ของคณะวิศวกรรมศาสตร์ บริเวณชั้น 1-2 อาคารวิศววัฒนะ  

เพ่ือท ากิจกรรมการเรียนรู้และการสร้างสรรค์ผลงานได้  

6.2.6 KMUTT Learning Space 

 นักศึกษาสามารถใช้พ้ืนที่ Learning Space ของมหาวิทยาลัยเพ่ือใช้ท ากิจกรรมการเรียนรู้ การ

ท างาน การทบทวนต ารา หนังสือ ฯลฯ ได้ 

6.3 การจัดหาทรัพยากรการเรียนการสอนเพิ่มเติม 

ส านักหอสมุดมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรีมีการส ารวจความต้องการซื้อหนังสือ ต ารา
เรียนที่ทันสมัยเข้าห้องสมุดในทุกปีการศึกษา หลักสูตรได้ประสานงานระหว่างอาจารย์ผู้สอนและส านักหอสมุด
ในการจัดซื้อหนังสือ  และต าราที่เกี่ยวข้องเพ่ือให้อาจารย์ผู้สอนและนักศึกษาได้ค้นคว้าและใช้ประกอบการ
เรียนการสอน  โดย อาจารย์ผู้สอนแต่ละรายวิชาจะมีส่วนร่วมในการเสนอแนะรายชื่อหนังสือตลอดจนสื่ออ่ืน ๆ
ที่จ าเป็น    
6.4 การประเมินความเพียงพอของทรัพยากร 

หลักสูตรมีการประเมินความเพียงพอของทรัพยากรต่าง ๆที่ใช้ในการเรียนการสอน ดังแสดง
รายละเอียดในตารางด้านล่าง  

เป้าหมาย การด าเนินการ การประเมินผล 

จัดหาห้องเรียน  
ห้องปฏิบัติการ ระบบ
เครือข่าย อุปกรณ์การ
เรียนการสอน  
ทรัพยากร สื่อ และ
ช่องทางการเรียนรู้ที่
พร้อมส าหรับการศึกษา
ในและนอกห้องเรียน  
และการเรียนรู้ด้วย

1. จัดให้มีห้องเรียนที่มีระบบมัลติมีเดีย 
เพ่ือใช้ประกอบการเรียนการสอนที่
ทันสมัยสามารถใช้งานอย่างมี
ประสิทธิภาพ 

2. จัดเตรียมห้องปฏิบัติการ ที่มีเครื่องมือ
ที่ทันสมัยและเครื่องมือวิชาชีพใน
ระดับสากล เพื่อให้นักศึกษาสามารถ
ฝึกปฏิบัติ และสร้างความพร้อมในการ
ปฏิบัติงานในวิชาชีพ 

1. รวบรวมข้อมูลจ านวน
ห้องเรียนเครื่องมือ อุปกรณ์ 
สื่อการเรียนการสอน 

 
2. จัดท าสถิติการใช้งานห้องเรียน

ห้องปฏิบัติการ โรงฝึกงาน ใน
มิติจ านวนชั่วโมงต่อสัปดาห์
และจ านวนนักศึกษาที่มาใช้
งานต่อหัวนักศึกษา 
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เป้าหมาย การด าเนินการ การประเมินผล 

ตนเอง  อย่างเพียงพอ
และมีประสิทธิภาพ 

3. จัดให้มีและหรือปรับปรุงระบบ
เครือข่ายคอมพิวเตอร์เชื่อมต่อแบบไร้
สาย และแบบ Lan ให้ครอบคลุมพ้ืนที่ 
เพ่ือเอ้ือให้นักศึกษาสามารถเกิดการ
เรียนรู้ด้วยตนเองได้อย่างรวดเร็ว   

4. จัดหาอุปกรณ์ สื่อ มัลติมีเดีย ต ารา
โสตทัศนูปกรณ์ที่ทันสมัย เครื่องมือช่าง 
อุปกรณ์ส านักงาน พร้อมใช้งานอยู่
เสมอ 

5. ก าหนดแผนการดูแล ซ่อมแซม และ
บ ารุงรักษา  อุปกรณ์การเรียนการ
สอน เพื่อให้มีจ านวนเพียงพอและ
พร้อมใช้งาน  

3. สถิติของจ านวนหนังสือต ารา
และสื่อมัลติมีเดีย ที่มี
ให้บริการ รวมทั้งสถิติการใช้
งานหนังสือต าราและ
มัลติมีเดีย 

4. ผลส ารวจความพึงพอใจของ
นักศึกษาต่อการให้บริการ
ทรัพยากร เพ่ือการเรียนรู้และ
การปฏิบัติการ 

5. จัดท าสถิติจ านวนเครื่องที่เสีย
และระยะเวลา 

 
7. ตัวบ่งช้ีผลการด าเนินงาน (Key Performance Indicators)  

ตัวบ่งชี้และเป้าหมาย 
ปีการศึกษา 

2564 2565 2566 2567 2568 
1. อาจารย์ผูร้ับผดิชอบหลักสตูรอย่างน้อยร้อยละ 80 มีส่วนร่วมในการ
ประชุมเพื่อวางแผน ตดิตาม และทบทวนการด าเนินงานหลักสูตร 

x x x x x 

2. มีรายละเอียดของหลักสตูร ตามแบบ มคอ.2 ที่สอดคล้องกับกรอบ
มาตรฐานคุณวุฒิแห่งชาติ หรือ มาตรฐานคณุวุฒิสาขา/สาขาวิชา (ถ้ามี) 

x x x x x 

3. มีรายละเอียดของรายวิชา และรายละเอียดของประสบการณ์ภาคสนาม 
(ถ้ามี) อย่างน้อยก่อนการเปิดสอนในแต่ละภาคการศึกษาใหค้รบทุกรายวิชา 

x x x x x 

4. จัดท ารายงานผลการด าเนินการของรายวิชา และรายงานผลการ 
ด าเนินการของประสบการณภ์าคสนาม ภายใน 30 วัน หลังสิ้นสุด 
ภาค การศึกษาท่ีเปดิสอนให้ครบทุกรายวิชา 

x x x x x 

5. จัดท ารายงานผลการด าเนินการของหลักสูตร ภายใน 60 วัน หลังสิ้นสุดปี
การศึกษา 

x x x x x 

6. มีการทวนสอบผลสมัฤทธ์ิของนักศึกษาตามมาตรฐานผลการเรียนรู้  อย่าง
น้อยร้อยละ 25 ของรายวิชาที่เปิดสอนในแต่ละปีการศึกษา 

x x x x x 

7. มีการพัฒนา/ปรับปรุงการจดัการเรยีนการสอน กลยุทธ์การสอน หรือ การ
ประเมินผลการเรียนรู้ จากผลการประเมินการด าเนินงานท่ีรายงานในรายงาน
ในรายงานผลการด าเนินการของหลักสูตรปีท่ีแล้ว 

 x x x x 
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ตัวบ่งชี้และเป้าหมาย 
ปีการศึกษา 

2564 2565 2566 2567 2568 
8. อาจารย์ใหม่ (ถ้ามี) ทุกคน ไดร้บัการปฐมนิเทศหรือแนะน าด้านการจัดการ
เรียนการสอน 

x x x x x 

9. อาจารย์ประจ าหลักสูตรทุกคนได้รับการพัฒนาทางวิชาการ และ/หรือ
วิชาชีพ อย่างน้อยปีละหนึ่งครั้ง 

x x x x x 

10. จ านวนบุคลากรสนบัสนุนการเรียนการสอน (ถ้ามี) ไดร้ับการพฒันา
วิชาการ และ/หรือวิชาชีพไม่น้อยกว่าร้อยละ50 ต่อปี 

x x x x x 

11. ระดับความพึงพอใจของนักศึกษาปีสุดท้าย/บัณฑิตใหม่ที่มตี่อ 
คุณภาพหลักสตูร เฉลี่ยมากกว่า 3.5  จากคะแนนเต็ม 5.0 

 x x x x 

12. ระดับความพึงพอใจของผู้ใช้บัณฑิตที่มตี่อบัณฑิตใหม่ เฉลี่ยมากกว่า 3.5 
จากคะแนนเตม็ 5.0 

  x x x 
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หมวดที่ 8 การประเมินและปรับปรุงการด าเนินการของหลักสูตร 

 
1. การประเมินประสิทธิผลของการสอน 
1.1 การประเมินกลยุทธ์การสอน 
 (1)  อาจารย์ผู้สอนทุกวิชาส่งแผนการสอนให้กับภาควิชา ทบทวนโดยผู้รับผิดชอบหลักสูตรเพื่อก ากับ

และเสนอแนะให้เป็นไปตามกลยุทธ์ที่วางไว้ 
 (2)  ประเมินผลการเรียนการสอนในรายวิชาที่ตนเองสอนโดยอาจารย์ผู้สอน และส่งกลับมายัง 
  หลักสูตรในช่วงปลายภาคการศึกษา   
  (3) ประเมินการเรียนการสอนในแต่ละรายวิชาโดยนักศึกษาผ่านช่องทางการประเมินการสอน 
 ของระบบสารสนเทศมหาวิทยาลัย   

(4)  ประเมินความเห็นหรือข้อเสนอแนะของอาจารย์ที่เข้ารับการอบรมเก่ียวกับยุทธ์การสอนหรือจาก
ผู้เชี่ยวชาญด้านหลักสูตรหรือวิธีการสอน 

 (5) รวบรวมและวิเคราะห์ผลการประเมินในข้อ (1) – (4) เสนอให้ผู้สอนน าไปปรับปรุงและรายงานผล  
1.2  การประเมินทักษะของอาจารย์ในการใช้แผนกลยุทธ์การสอน 

(1) ประเมินโดยนักศึกษาในแต่ละรายวิชา 
(2) การสังเกตการณ์ของผู้รับผิดชอบหลักสูตร และ/หรือ ทีมผู้สอน 
(3) ภาพรวมของหลักสูตรประเมินโดยบัณฑิตใหม่ 
(4) ผ่านการอบรมเกณฑ์ มาตรฐานการวัดและประเมินระดับความเป็นอาจารย์มืออาชีพ ตามกรอบ
มาตรฐานวิชาชีพของมหาวิทยาลัยด้านการเรียนการสอนและสนับสนุนการเรียนรู้ KMUTT PSF 
(KMUTT Professional Standards Framework – Learning and Teaching)   
(5) รวบรวมและวิเคราะห์ผลการประเมินในข้อ (1) – (4) เพ่ือน าไปใช้ในการวางแผนการฝึกอบรม 
เพ่ิมเติม ให้กับผู้สอน  

2. การประเมินหลักสูตรในภาพรวม  
 หลักสูตรมีการด าเนินการประเมินหลักสูตรในภาพรวม ผ่านแบบสอบถาม Google Form  ข้อมูลจาก
การสอบถามจะถูกน ามาวิเคราะห์และประมวลผลเพ่ือใช้เป็นข้อมูลในการปรับปรุงต่อไป   

(1) ส ารวจความพึงพอใจ และข้อเสนอแนะแนวทางต่อการพัฒนาหลักสูตรจากนักศึกษาปัจจุบันอย่าง
น้อย 1 ครั้งต่อปีการศึกษา 

(2) ส ารวจความพึงพอใจ และข้อเสนอแนะแนวทางต่อการพัฒนาหลักสูตรจากศิษย์เก่า อย่างน้อย 1 
ครั้งในระยะเวลา 5 ปี  

(3) ส ารวจความพึงพอใจ ความคาดหวังต่อคุณลักษณะบัณฑิต และข้อเสนอแนะแนวทางต่อการ
พัฒนาหลักสูตรจากผู้ใช้บัณฑิตอย่างน้อย 1 ครั้ง ในระยะเวลา 5 ปี 
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  (4) ส ารวจความคิดเห็นของทีมบุคลากรของภาควิชาที่เกี่ยวข้องกับหลักสูตร อย่างน้อย 1 ครั้ง ใน
ระยะเวลา 5 ปี 

 (5) ประเมินหลักสูตรโดยผู้ทรงคุณวุฒิภายนอกอย่างน้อย 1 ครั้ง ในระยะเวลา 5 ปี 
 3. การประเมินผลการด าเนินงานตามรายละเอียดหลักสูตร 
 (1)  มีการประเมินคุณภาพการศึกษาประจ าปี ตามตัวบ่งชี้ผลการด าเนินงานที่ระบุไว้ในหมวด 7 ข้อ 7 

ข้างต้นโดยคณะกรรมการประเมินที่ได้รับการแต่งตั้งจากมหาวิทยาลัยฯ  
 (2)  ด าเนินการจัดท า Self-Assessment Report (SAR) ทุกปี ส่งให้กับหน่วยงานการประกันคุณภาพ

หลักสูตรของมหาวิทยาลัยในการประเมินการจัดการเรียนการสอนตามมาตรฐานสาขา
วิศวกรรมศาสตร์โดยการก าหนดตัวบ่งชี้หลักและเป้าหมายผลการด าเนินงานตามเกณฑ์การ
ประกันคุณภาพการศึกษาภายในสถานศึกษาระดับอุดมศึกษา ตามท่ีส านักงานคณะกรรมการการ
อุดมศึกษาก าหนด 

4. การทบทวนผลการประเมินและวางแผนปรับปรุง 
 (1)  รวบรวมผลการประเมินที่ได้รับจากนักศึกษาปัจจุบัน ศิษย์เก่า ผู้ใช้บัณฑิต บุคลากรภาควิชา และ 

ผู้ทรงคุณวุฒิ และ ข้อเสนอแนะจากคณะกรรมการประกันคุณภาพของมหาวิทยาลัย  
 (2)  น าเสนอผลการด าเนินงานและผลการประเมินเพ่ือแจ้งอาจารย์ทราบ และหาแนวทางการ

ปรับปรุงพัฒนาหลักสูตร   
เอกสารแนบ 
ภาคผนวก ก. ค าอธิบายรายวิชา และผลลัพธ์การเรียนรู้ของรายวิชา      
ภาคผนวก ข. ตารางเปรียบเทียบการเปลี่ยนแปลงระหว่างหลักสูตรเดิมและหลักสูตรปรับปรุง    
ภาคผนวก ค. ประวัติอาจารย์ประจ าหลักสูตร      
ภาคผนวก ง. ค าสั่งแต่งตั้งคณะกรรมการ/ปรับปรุงหลักสูตร   
ภาคผนวก จ. ระเบียบมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี ว่าด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา  
ภาคผนวก ฉ. บทสรุปผู้บริหาร 
ภาคผนวก ช. ความร่วมมือกับหน่วยงานภายนอก 

ภาคผนวก ซ. ตัวอย่างโปรแกรม Mapping ในการลงวิชาเลือกของแต่ละแผนการศึกษา 
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ภาคผนวก ก. ค าอธิบายรายวิชา และผลลัพธ์การเรียนรู้ของรายวิชา 
 
LNG 550 วิชาปรับพื้นภาษาอังกฤษส าหรับนักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา    2 (1-2-6) 

(Remedial English Course for Post Graduate Students) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
รายวิชานี้มุ่งเน้นปรับพ้ืนฐานภาษาอังกฤษและทักษะที่จ าเป็นของนักศึกษาเพ่ือให้อยู่ในระดับที่

สามารถเข้าเรียน วิชา LNG 600 ได้อย่างมีประสิทธิภาพ ตลอดจนส่งเสริมให้นักศึกษาเกิดความมั่นใจในการ
ใช้ภาษาอังกฤษ ในด้านเนื้อหาวิชา ไม่ได้ก าหนดเนื้อหาที่แน่นอน แต่มุ่งเน้นการแก้ไขปัญหาการเรียน
ภาษาอังกฤษของนักศึกษา โดยเฉพาะประเด็นที่นักศึกษามีปัญหามากที่สุด นอกจากนี้ยังส่งเสริมให้นักศึกษา
เรียนรู้การจัดการการเรียนด้วยตนเอง อันเป็นการพัฒนาทักษะการเรียนรู้ภาษาอังกฤษ โดยไม่ต้องพ่ึง
ครูผู้สอน 

This course aims to instill the background language and skills necessary for 
undertaking LNG 600 and to raise the students’ confidence in using English.  There will be no 
predetermined focus of the course, but instead it will concentrate on those areas where the 
students are weakest and need most improvement. The classroom teaching and learning will 
be supported by self-directed learning to allow the students to improve their language and 
skills autonomously. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1.  Identify main ideas and supporting details 
2.  Write different types of sentences and paragraphs 
3.  Express and discuss ideas and opinions 
4.  Select appropriate resources for self-study 
5.  have responsibility and ethical awareness 

LNG 600  วิชาภาษาอังกฤษระหว่างการเรียนในหลักสูตรส าหรับนักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา   
      (In-sessional English Course for Post Graduate Students)   3 (2-2-9) 
      วิชาบังคับก่อน : LNG 550 วิชาปรับพื้นภาษาอังกฤษส าหรับนักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา 
      หรือผ่านการสอบ placement test ได้คะแนนตามเกณฑ์ที่ภาควิชาก าหนด 
      รายวิชานี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือพัฒนาทักษะภาษาอังกฤษที่เกี่ยวข้องกับการเรียนของนักศึกษาระดับ
บัณฑิตศึกษาด้านวิศวกรรมศาสตร์ วิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี  โดยเน้นทักษะการฝึกปฏิบัติ แต่ไม่เน้นหนักที่
เนื้อหาไวยากรณ์โดยตรง  รายวิชานี้มุ่งเน้นการใช้ภาษาอังกฤษที่ตรงกับความต้องการในการใช้ภาษาของ
นักศึกษา โดยเฉพาะด้านการอ่านและการเขียนซึ่งนักศึกษาต้องใช้ในการท าโครงงาน  ในรายวิชานักศึกษาจะ
ไดฝ้ึกปฏิบัติขั้นตอนการท าโครงงานตั้งแต่การหาข้อมูลอ้างอิง จนถึงการเขียนรอบสุดท้าย นอกจากนี้ นักศึกษา
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จะได้เรียนรู้กลยุทธ์การเรียนเพ่ือฝึกทักษะการเรียนรู้ภาษาอังกฤษด้วยตนเอง เพ่ือน าไปใช้ในการสื่อสารที่
แท้จริงนอกห้องเรียนต่อไป 
      This course aims to develop English language skills relevant to mature students in 
Graduate Degree Programs in Engineering, Science and Technology. It will be based on practical 
skills, but will not be yet another grammar course. Rather its focus will be on the real language 
demands, particularly in reading and writing, faced by students in the course of their studies. 
It is project-focused and simulates the stages in preparing and presenting research, from finding 
references to writing a final draft. The course will equip students with language learning 
strategies to facilitate ongoing autonomous learning and will emphasize language use not 
usage, real communication not classroom practice. 
     ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 

1. Identify main ideas and supporting details 
2.  Take notes from reading and listening 
3.  Write a summary 
4.  Write an argumentative essay 
5.  Make a presentation and discuss the topics 

วิชาปรับพื้น 
PRE 55001  หลักการทางโลหะวิทยากายภาพ   3 (3-0-9) 

(Physical Metallurgy Principles) 
โครงสร้างอะตอมและโครงสร้างผลึกในของแข็ง  ความบกพร่องผลึก  และความไม่สมบูรณ์ใน

ของแข็ง กลไกของการแพร่ พฤติกรรมทางกลและสมบัติทางกลของโลหะ กลไกของการท าให้แข็งแรงขึ้น  
แผนภาพของแผนภูมิสมดุล  ระบบธาตุเดี่ยว 2 ธาตุ และ 3 ธาตุ แผนภาพของแผนภูมิสมดุลของเหล็กกล้า
คาร์บอน ชนิดของธาตุเจือและหน้าที่ของธาตุเจือในเหล็ก การปรับเปลี่ยนโครงสร้างจุลภาคและการ
เปลี่ยนแปลงสมบัติทางกล แผนภาพการเปลี่ยนโครงสร้างเมื่ออุณหภูมิคงที่และเมื่อเย็นตัวต่อเนื่อง  กรรมวิธี
ทางความร้อนของเหล็กกล้า เหล็กกล้าเจือ เหล็กกล้าเครื่องมือ เหล็กกล้าไร้สนิม เหล็กกล้าทนความร้อน 
เหล็กหล่อและเหล็กหล่อเจือ โลหะผสมนอกกลุ่มเหล็ก ชนิดของธาตุเจือ หน้าที่ของธาตุเจือ ลักษณะโครงสร้าง 
สมบัติและการใช้งานของโลหะผสมนอกกลุ่มเหล็ก เช่น อะลูมิเนียมทองแดง แมกนีเซียม และการเพ่ิมความ
แข็งด้วยการบ่มแข็งของโลหะจ าพวกเหล็กและโลหะนอกกลุ่มเหล็ก  การกัดกร่อนในโลหะและการป้องกัน   

Atomic and crystalline solid structure.  Crystalline defect and imperfections in 
solids.   Diffusion mechanism.  Mechanical properties.   Strengthening mechanisms.  Phase 
diagrams: unary, binary and ternary.  Iron-Iron carbide equilibrium diagram.  Types and effects 
of alloying element in steel.  Microstructure transformation and change in mechanical 
property. Heat-treatment of steels. Plain carbon steels and alloy steels.  Tool steels.  Stainless 
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steels.   High temperature steel.  Cast irons and Alloys cast irons.   Non- ferrous metal.  Types 
and effects of alloying element in non- ferrous metal.  Microstructure.  Properties and 
applications of non-ferrous metals such as aluminum, copper, and magnesium.  Precipitation 
hardening. Corrosion in metals and its preventions.  

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายโครงสร้างอะตอมและโครงสร้างผลึกในของแข็ง ความบกพร่องผลึก ความไม่

สมบูรณ์ในของแข็งกลไกของการแพร่ พฤติกรรมทางกลและสมบัติทางกลของโลหะ กลไกของ
การท าให้แข็งแรงขึ้น แผนภาพของแผนภูมิสมดุล ระบบธาตุเดี่ยว 2 ธาตุ และ 3 ธาตุ 
แผนภาพของปรากฎภาคของเหล็กกล้าคาร์บอนได ้

2. สามารถวิเคราะห์การปรับเปลี่ยนโครงสร้างจุลภาคและการเปลี่ยนแปลงสมบัติทางกล 
แผนภาพการเปลี่ยนโครงสร้างเมื่ออุณหภูมิคงที่และเมื่อเย็นตัวต่อเนื่อง  กรรมวิธีทางความ
ร้อนของเหล็กกล้า เหล็กกล้าเจือ เหล็กกล้าเครื่องมือ เหล็กกล้าไร้สนิม เหล็กกล้าทนความร้อน 
เหล็กหล่อและเหล็กหล่อเจือ โลหะผสมนอกกลุ่มเหล็ก ชนิดของธาตุเจือ หน้าที่ของธาตุเจือ 
ลักษณะโครงสร้าง สมบัติและการใช้งานของโลหะผสมนอกกลุ่มเหล็ก เช่น อะลูมิเนียม
ทองแดง แมกนีเซียม และการเพิ่มความแข็งด้วยการใช้การตกผลึกของโลหะจ าพวกเหล็กและ
โลหะนอกกลุ่มเหล็กได ้ 

3. สามารถอธิบายสาเหตุ การกัดกร่อนในโลหะและการป้องกันได ้
กลุ่มวิชาด้านปรากฏการณ์การถ่ายเท 
ชุดวิชา 602 ปรากฏการณ์การถ่ายเทในโลหะวิทยาการผลิต 

PRE 60201 การไหลของของไหล        1 (1-0-3) 
(Fluid Flow ) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
หลักการที่ว่าด้วยการไหลของของไหล เงื่อนไขขอบเขตบริเวณรอยต่อ ตัวอย่างในเชิงปฏิบัติที่

เกี่ยวข้องกับวิศวกรรมโลหการ การประยุกต์ใช้งานในกรรมวิธีทางโลหการ (การเชื่อมโลหะ การหล่อโลหะ  
การปลูกผลึกเดี่ยว) 

Principles of fluid flow, interface conditions. Practical examples relevant to 
metallurgical engineering. Applications in Metallurgical Processing (Welding Casting, Single 
Crystal Growth).  

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถอธิบายหลักการของการเคลื่อนที่ของของไหลและกฎของกลศาสตร์ของไหลได้ 
2. สามารถอธิบายในเชิงวิเคราะห์เกี่ยวกับการถ่ายเทของไหลในกระบวนการเชื่อม กระบวนการ

หล่อโลหะได้ 
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PRE 60202 การถ่ายโอนมวล         1 (1-0-3) 
(Mass Transfer)  
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
หลักการที่ว่าด้วยการถ่ายโอนของมวล ตัวอย่างในเชิงปฏิบัติที่เก่ียวข้องกับวิศวกรรมโลหการ การ

ประยุกต์ใช้งานในกรรมวิธีทางโลหการ (กรรมวิธีทางความร้อน การชุบแข็งโดยเลเซอร์ การเชื่อมโลหะ การหล่อโลหะ 
การปลูกผลึกเดี่ยว) 

Principles of mass transfer, Practical examples relevant to metallurgical 
engineering. Applications in Metallurgical Processing (Heat Treating, Laser Transformation 
Hardening, Welding Casting, Single Crystal Growth). 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถอธิบายหลักการของการถ่ายโอนมวลที่เกิดข้ึนในกระบวนการทางโลหะวิทยา 
2. สามารถอธิบายในเชิงวิเคราะห์การถ่ายโอนมวล ในงานโลหะวิทยาการผลิตต่าง ๆ เช่น กรรมวิธีทาง

ความร้อน การชุบแข็งโดยเลเซอร์ การเชื่อมโลหะ การหล่อโลหะ การปลูกผลึกเดี่ยว เป็นต้น 
PRE 60203 การถ่ายโอนความร้อน        1 (1-0-3) 

      (Heat Transfer) 
      วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 

หลักการที่ว่าด้วยการถ่ายเทของความร้อน ตัวอย่างในเชิงปฏิบัติที่เกี่ยวข้องกับวิศวกรรมโลหการ 
การประยุกต์ใช้งานในกรรมวิธีทางโลหการ (กรรมวิธีทางความร้อน การชุบแข็งโดย เลเซอร์ การเชื่อมโลหะ 
การหล่อโลหะ การปลูกผลึกเดี่ยว) 

Principles of heat transfer, Practical examples relevant to metallurgical 
engineering. Applications in Metallurgical Processing (Heat Treating, Laser Transformation 
Hardening, Welding, Casting, Single Crystal Growth). 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถอธิบายหลักการของการถ่ายโอนความร้อนที่เกิดข้ึนในกระบวนการทางโลหะวิทยา 
2. สามารถอธิบายในเชิงวิเคราะห์การถ่ายโอนความร้อน ในงานโลหะวิทยาการผลิตต่าง ๆ เช่น 

กรรมวิธีทางความร้อน การชุบแข็งโดยเลเซอร์ การเชื่อมโลหะ การหล่อโลหะ การปลูกผลึก
เดี่ยว เป็นต้น 

กลุ่มวิชาทางด้านโลหการทางกายภาพ 
ชุดวิชา 651 แผนภูมิสมดุลของเฟสแบบหลายองค์ประกอบ 

PRE 65101 หลักการของแผนภูมิสมดุล       1 (1-0-3)  
(Principles of Phase Equilibrium)  
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
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หลักการทางอุณหพลศาสตร์ที่ใช้ครอบคลุมบังคับถึงแผนภูมิสมดุล การประมาณของค่าทางอุณ
หพลศาสตร์ ระบบองค์ประกอบเดียว และระบบสององค์ประกอบ: ระบบ Eutectic, Peritectic, และ ระบบ
สมดุลที่ซับซ้อนอื่น  

Thermodynamic principles governing phase equilibria. Estimation of 
thermodynamic properties. One-component systems Two-component systems: eutectic, 
peritectic, and complex equilibria.   

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถอธิบายหลักการที่น ามาใช้สร้างแผนภูมิสมดุลได้ 
2. สามารถอ่านแผนภูมิสมดุลได้ 
3. สามารถอธิบายการเกิดปฏิกิริยาในระบบสององค์ประกอบ: ระบบ Eutectic, Peritectic, และ 

ระบบที่ซับซ้อนอ่ืนได้ 
4. สามารถเชื่อมโยงความสัมพันธ์ระหว่างแผนภูมิสมดุลและโครงสร้างทางโลหะวิทยาได้  

PRE 65102 การน าไปประยุกต์ใช้งานของแผนภูมิสมดุล      1 (1-0-3)  
(Applications of Phase Equilibrium) 

     วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
การแข็งตัวและโครงสร้างทางจุลภาค ระบบสามองค์ประกอบชนิดที่ 1 2 และ 3 ที่ไม่มีการแปร

ผัน การน าเอาแผนภูมิสมดุลของเฟสมาใช้ในการออกแบบการเชื่อม กรรมวิธีทางความร้อน การหล่อ และด้าน

อ่ืนๆ 

Solidification and microstructure. Three-component systems: type I, II and III 

invariant equilibria. Applications of phase equilibria to the design of welding, heat treatment, 

casting, and other topics. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถใช้แผนภูมิสมดุลอธิบายการแข็งตัวและโครงสร้างทางจุลภาค ระบบสามองค์ประกอบ

ชนิดที่ 1 2 และ 3 ที่ไม่มีการแปรผันได ้
2. สามารถน าแผนภูมิสมดุลของเฟสมาประยุกต์ใช้ในการออกแบบการเชื่อม กรรมวิธีทางความ

ร้อน การหล่อ ของโลหะชนิดต่าง ๆ ได้ 
ชุดวิชา 652 การเปลี่ยนแปลงของของแข็ง  (Transformation of Solids) 

PRE 65201  การเปลี่ยนแปลงเฟส        1 (1-0-3) 
(Phase Transformation) 

                    วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
อุณหพลศาสตร์และแผนภูมิสมดุล  การแพร่  การแข็งตัว การเปลี่ยนแปลงเฟสแบบใช้  

การแพร่  การเปลี่ยนแปลงเฟสแบบไม่ใช้การแพร่ 
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Themodynamics and Phase Diagram  Diffusion Solidification Diffussional 
Transformation in Solids Diffusionless Transformation 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถอธิบายหลักการการเปลี่ยนเฟสแบบสมดุลและไม่สมดุลได้ 
2. สามารถน าหลักการการเปลี่ยนเฟสแบบสมดุลและไม่สมดุลมาประยุกต์ใช้ในการปรับปรุง

โครงสร้างและสมบัติทางกลของโลหะได้ 
กลุ่มวิชาทางด้านโลหการทางกล 
ชุดวิชา 661 กลศาสตร์การแตกหัก (Fracture Mechanics)  

PRE 66101 กลศาสตร์การแตกหักขั้นพื้นฐาน       1 (1-0-3) 
(Fundamental of Fracture Mechanics)  
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
บทน าสู่กลศาสตร์การแตกหัก   การค านวณค่าความเค้นในกรณีที่มีรอยร้าว  เกณฑ์ตัดสินการ

แตกหัก  วิธีทดสอบหาค่า Fracture Toughness    กรณีตัวอย่างในการประยุกต์ใช้ในงานวิศวกรรม 

Introduction to Fracture Mechanics, Stress Intensity Factor Calculation, Fracture 
Criteria,  Fracture Toughness Determination, Case Study for Engineering 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถอธิบายพฤติกรรมการแตกหักที่เกิดขึ้นในโลหะได้ 
2. สามารถค านวณค่าความเค้นในโลหะในกรณีที่มีร้อยร้าวได้ 
3. สามารถท าการทดสอบเพื่อหาค่า Fracture Toughness ในโลหะได้ 

PRE 66102 การแตกหักและการล้าของโลหะ       1 (1-0-3) 
(Fracture and Fatigue of Metals) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 

กลศาสตร์การแตกหัก  เกณฑ์การแตกหักของวัสดุ การล้าของวัสดุ  วัฏจักรของค่าความเค้น การ

ประยุกต์ใช้ กลศาสตร์การแตกหักในเรื่องความล้าของวัสดุ 

Fracture Mechanics,  Fracture Criteria of Material,  Fatigue of Materials, Cyclic stress, 
Application of Fracture Mechanics in Fatigue of Materials 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถอธิบายเกณฑ์การแตกหักของวัสดุ และการล้าของวัสดุได ้
2. สามารถใช้เกณฑ์การแตกหักในเรื่องการแตกหักของวัสดุและการล้าของวัสดุเพ่ือเลือกใช้งานวัสดุ

ไดอ้ย่างถูกต้อง  
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PRE 66103 การวิเคราะห์ผิวหน้าแตกหักของโลหะ      1 (1-0-3) 
(Fractography of Metal) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
ภาพการเสียหายแบบต่าง ๆ   ภาพการเสียหายของการแตกหักแบบเปราะและแบบเหนียว ภาพ

การเสียหายเนื่องจากการล้า และการใช้งานที่อุณหภูมิสูง แนวทางการวิเคราะห์ความเสียหายจากภาพการ

เสียหาย   การวิเคราะห์ค่าความเค้นจากภาพการเสียหาย 

Fractography, Fractography of Brittle and Ductile Fracture, Fractography for 
Fatigue and High Temperature, Failure Analysis Method by Fractography, Stress Analysis by 
Fractography 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถอธิบายความแตกต่างระหว่างลักษณะการเสียหายจากการแตกหักแบบเปราะและ

แบบเหนียวได้ 
2. สามารถวิเคราะห์ประเภทและระบุสาเหตุความเสียหายจากภาพความเสียหายได้ 
3. สามารถวิเคราะห์ค่าความเค้นจากภาพการเสียหายได้ 

PRE 66104 กลศาสตร์การแตกหักแบบยืดหยุ่นเชิงเส้นและยืดหยุ่น-ถาวร     1 (1-0-3) 
(Linear Elastic and Elastic Plastic Fracture Mechanics) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
หลักการของกลศาสตร์การแตกหัก  กลศาสตร์การแตกหักส าหรับการเปลี่ยนแปลงรูปร่างแบบ

ยืดหยุ่น  กลศาสตร์การแตกหักส าหรับการเปลี่ยนรูปร่างแบบยืดหยุ่นและยืดหยุ่นถาวร 

Principle of Fracture Mechanics,  Linear Elastic Fracture Mechanics, Elastic-Plastic 
Fracture Mechanics 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถอธิบายหลักการของกลศาสตร์การแตกหักส าหรับการเปลี่ยนแปลงรูปร่างแบบยืดหยุ่น

และวัสดุแบบยืดหยุ่นถาวรได้ 
2. สามารถประยุกต์ใช้กลศาสตร์การแตกหักเพ่ืออธิบายพฤติกรรมการเปลี่ยนแปลงรูปร่างใน

ชิ้นงานที่เป็นวัสดุแบบยืดหยุ่นและวัสดุแบบยืดหยุ่นถาวรได้ 
ชุดวิชา 662  กลไกการเปลี่ยนแปลงรูปร่างในของแข็งสัณฐาน  

(Deformation Mechanisms in crystalline Solids) 
PRE 66201 กลไกการเปลี่ยนรูปแบบถาวรในของแข็งท่ีมีสัณฐาน     1 (1-0-3) 

(Plastic Deformation Mechanisms in Crystalline Solids) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 



 

อนุมัติจากสภา มจธ.ครั้งท่ี 264 (4 ส.ค. 64) 

           มคอ.2 KMUTT 

89            มคอ.2 KMUTT 

การเปลี่ยนแปลงรูปร่างแบบยืดหยุ่นของผลึก,  การเปลี่ยนแปลงรูปร่างแบบถาวรและความ

แข็งแรงของผลึกโลหะ  การเปลี่ยนแปลงรูปร่างแบบถาวรและความแข็งแรงของโลหะแบบหลายผลึก 

Elasticity of Crystals, Plasticity and Strength  of Metal  Crystal,  Plasticity and 
Strength of Polycrystalline Metal 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถอธิบายพฤติกรรมการเปลี่ยนแปลงรูปร่างของโลหะเมื่อได้รับแรงจากภายนอกได้ 
2. สามารถอธิบายในเชิงวิเคราะห์กลไกที่ท าให้เกิดความแข็งแรงในโครงสร้างของโลหะหลายผลึก

ได้ 
PRE 66202 กระบวนการการเปลี่ยนรูป        1 (1-0-3) 

(Deformation Processing) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
ความเค้นและความเครียด  กลศาสตร์ของตัวกลางแบบต่อเนื่อง  ทฤษฎีความแข็งแรง สมการ

ความสัมพันธ์ความเค้นความเครียดของการเปลี่ยนแปลงแบบยืดหยุ่นและถาวร  สมการของ สลิปไลน์ ส าหรับ

ปัญหาแบบความเครียดในแนวระนาบ 

Stress and Strain State Basic, Concept in Mechanic of continuous Media,  Unified 
Strength Theory, Elasto-Plastic Constitution Relation,   Equation of the  Slip-Line Field for 
Plane Strain Problem 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถอธิบายสมการความสัมพันธ์ระหว่างความเค้นความเครียดได้ 
2. สามารถประยุกต์ใช้สมการของ สลิปไลน์ ส าหรับแก้ปัญหาความเครียดในแนวระนาบได้ 

ชุดวิชา 663  พฤติกรรมทางกลของโลหะ       
(Mechanical Behavior of Metals) 

PRE 66301 กลไกการเพิ่มความแข็งแรงในโลหะ       1 (1-0-3) 
(Strengthening Mechanisms in Metals) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
ทฤษฎีของดิสโลเคชั่น  หลักการในการเพ่ิมความแข็งแรง  การเพ่ิมความแข็งแรงเนื่องจากการขึ้น

รูป  การเพ่ิมความแข็งแรงเนื่องจากการลดขนาดของเกรน  การเพิ่มความแข็งแรงเนื่องจากการเป็นสารละลาย 

การเพ่ิมความแข็งแรงโดยการบ่มแข็ง  การประยุกต์ใช้กลไกเพ่ิมความแข็งแรงในโลหะ 

Theory of Dislocation, Principle of Strengthening Mechanisms,  Work Hardening,  
Grain Size Reduction, Solution Hardening,  Precipitation Hardening,  Application of 
Strengthening Mechanisms 

 



 

อนุมัติจากสภา มจธ.ครั้งท่ี 264 (4 ส.ค. 64) 

           มคอ.2 KMUTT 

90            มคอ.2 KMUTT 

 
ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถอธิบายผลของกระบวนการขึ้นรูป การลดขนาดเกรน การเป็นสารละลายและการบ่ม

แข็ง ต่อการเพ่ิมความแข็งแรงในโลหะได้ 
2. สามารถน าทฤษฎีของดิสโลเคชั่น  หลักการในการเพ่ิมความแข็งแรงของโลหะ มาประยุกต์ใช้

เพ่ือเพ่ิมความแข็งแรงในกระบวนการขึ้นรูป การลดขนาดเกรน การเป็นสารละลายและการบ่ม
แข็งในการเพ่ิมความแข็งแรงในโลหะแต่ละชนิดได้อย่างเหมาะสม 

PRE 66302 พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิสูง       1 (1-0-3) 
(Material Behavior at High Temperature) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
การคืบของโลหะ  การเปลี่ยนรูปแบบถาวรที่อุณหภูมิสูง ปรากฎการณ์ทางโลหะวิทยาที่อุณหภูมิ

สูง การเสียหายที่อุณหภูมิสูง การออกแบบชิ้นงานส าหรับงานอุณหภูมิสูง 

Creep of Metal, High Temperature Plastic Defoformation of Metal,  High 
Temperature Metallurgical Phenomena,  High Temperaure Fracture, Machine Parts Design for 
High Temperature 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถอธิบายพฤติกรรมการเปลี่ยนรูปแบบถาวรที่อุณหภูมิสูงและการเสียหายที่อุณหภูมิสูง

ของโลหะได้ 
2. สามารถอธิบายพฤติกรรมการคืบของโลหะที่อุณหภูมิสูงได้ 
3. สามารถใช้หลักการของการคืบของโลหะ  การเปลี่ยนรูปแบบถาวรที่อุณหภูมิสูง ปรากฎการณ์

ทางโลหะวิทยาที่อุณหภูมิสูง การเสียหายที่อุณหภูมิสูงมาออกแบบและเลือกใช้งานวัสดุที่
อุณหภูมิสูงได้ 

PRE 66303 พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิต่ า       1 (1-0-3) 
(Material Behavior at Low Temperature) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
พฤติกรรมโลหะที่อุณหภูมิห้อง  พฤติกรรมโลหะที่อุณหภูมิต่ ากว่าศูนย์องศาเซลเซียส  การ

ทดสอบโลหะท่ีอุณหภูมิต่ า  การใช้งานโลหะที่อุณหภูมิต่ า 

Metal Behavior  at Room Temperature,  Metal Behavior at Temperature below   
0 oC , Metal Testing at low Temperature,  Application of Metal at Low Temperature 
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ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถอธิบายพฤติกรรมของโลหะที่อุณหภูมิต่ าได้ 
2. สามารถออกแบบและเลือกใช้งานวัสดุที่อุณหภูมิต่ าได้ 
3. สามารถน าความเข้าใจเกี่ยวกับพฤติกรรมของโลหะที่อุณหภูมิห้อง  พฤติกรรมของโลหะที่

อุณหภูมิต่ ากว่าศูนย์องศาเซลเซียสมาออกแบบและเลือกใช้งานวัสดุที่อุณหภูมิต่ าได้ 
กลุ่มวิชาทางด้านโลหการทางเคมี  
ชุดวิชา 665 โลหะวิทยาทางเคมีประยุกต์ 

PRE 66501 กระบวนการเตรียมแร่และการถลุงโดยใช้ความร้อน     1 (1-0-3) 
(Ore Dressing and Pyrometallurgical Extraction Process) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
การเตรียมแร่ การถลุงโดยใช้ความร้อน กระบวนการที่ซับซ้อนของกรรมวิธีทางโลหะการ เช่น 

การเตรียมแร่ การย่าง อุณหพลศาสตร์ ปฏิกิริยาการเพ่ิมและลดออกซิเจน การเกิดและการควบคุมสแลก การ
ดุลสมการเคม ีการสมดุลของมวลและพลังงาน  

Ore Dressing, Pyrometallurgical Extraction Process, Complex metallurgical 
processes such as mineral processing, roasting, oxidation-reduction, Smelting, Selective 
leaching. Formation and control of slag. Stoichiometry, Mass and energy balances. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้:   

สามารถอธิบายปฏิกิริยาเคมีที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการเตรียมแร่ การถลุงโดยใช้ความร้อน เช่น 

ปฏิกิริยาการเพิ่มและลดออกซิเจน การเกิดและการควบคุมสแลกที่ใช้ในการถลุงโลหะ การดุล

สมการเคมี การสมดุลของมวลและพลังงานได้ 

 PRE 66502 การถลุงโลหะโดยใช้ไฟฟ้า        1 (1-0-3) 
(Electrometallurgical Extraction Process) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
การถลุงแร่ การปรับสภาพให้โลหะบริสุทธิ์ การถ่ายโอนอิออนในเซลล์ไฟฟ้า การเกิดและการ

ควบคุมสแลก และกรณีศึกษาต่าง ๆ 

Smelting, refining, selective leaching, and electrolysis. Formation and control of 
slag. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้:   
สามารถอธิบายปฏิกิริยาเคมีที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการถลุงแร่ การปรับสภาพให้โลหะบริสุทธิ์
โดยใช้ไฟฟ้า เช่น การถ่ายโอนอิออนในเซลล์ไฟฟ้า การเกิดและการควบคุมสแลกได้ 
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ชุดวิชา 666 โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะกลุ่มเหล็ก 
PRE 66601 โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กกล้า       1 (1-0-3) 

(Steel Metallurgy and Its Properties) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
โลหะวิทยาพ้ืนฐานและชนิดของเหล็กกล้าและเหล็กกล้าผสม   สมบัติทางกลและทางกายภาพ

ของเหล็กกล้าและเหล็กกล้าผสมธาตุผสม รวมถึงอิทธิพลของธาตุผสมที่มีต่อสมบัติของเหล็ก แผนภูมิสมดุล

เหล็ก-คาร์ไบด ์

Basic metallurgy and classification of steels and alloyed steels. Mechanical 
properties and physical properties of steels and alloyed steels. Effects of alloying elements 
in steel. Fe-Fe3C equilibrium phase diagram. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายโลหะวิทยาของเหล็กกล้าและเหล็กกล้าผสมธาตุผสมได้ 
2. สามารถเปรียบเทียบชนิดของเหล็กกล้าและเหล็กกล้าผสมธาตุผสมได้ 
3. สามารถอธิบายในเชิงวิเคราะห์อิทธิพลของธาตุผสมที่มีต่อสมบัติของเหล็กกล้าและเหล็กกล้า

ผสมธาตุผสมได ้
PRE 66602 กระบวนการผลิตและการใช้งานของเหล็กกล้า     1 (1-0-3) 

(Steel Processing and Its Application) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 

กรรมวิธีการผลิตเหล็กและเหล็กกล้า การผลิตเหล็กกล้าด้วยเตาออกซิเจน เตาอาร์กไฟฟ้า โลหะ

วิทยาในเบ้าพักน้ าโลหะ กรรมวิธีอาร์กอน-ออกซิเจน ดีออกซิเดชัน (เอโอดี) กระบวนการไดเรครีดักชันและการ

ถลุง การหล่อแบบต่อเนื่องส าหรับผลิตภัณฑ์เหล็กกล้า การน าเหล็กกล้าไปใช้งาน 

Iron and Steel making process, oxygen steelmaking process, electric furnace 
steelmaking, ladle metallurgy; AOD process, direct reduction and smelting processes.  
Casting-steel and iron.  Continuous casting of steel products. Iron and Steel applications. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายกรรมวิธีการผลิตเหล็กและเหล็กกล้าได้ 
2. สามารถอธิบายการผลิตเหล็กกล้าด้วยเตาออกซิเจน เตาอาร์ก โลหะวิทยาในเบ้าพักน้ าโลหะ 

กรรมวิธีอาร์กอน-ออกซิเจน ดีออกซิเดชัน (เอโอดี) ได้ 
3. สามารถอธิบายกรรมวิธีไดเรครีดักชันและการถลุง การหล่อแบบต่อเนื่องส าหรับผลิตภัณฑ์

เหล็กกล้าได้ 
4. สามารถเชื่อมโยงกรรมวิธีการผลิตและการน าไปใช้งานของเหล็กกล้าชนิดต่าง ๆ ได้ 
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PRE 66603 โลหะวิทยาและสมบัติต่าง ๆ ของเหล็กกล้าหล่อ     1 (1-0-3) 

(Steel Casting Metallurgy and Its Properties) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 

โลหะวิทยาพ้ืนฐานและชนิดของเหล็กกล้าหล่อและเหล็กเหนียวหล่อผสมธาตุผสม   สมบัติทางกล

และทางกายภาพของเหล็กเหนียวหล่อและเหล็กเหนียวหล่อผสม รวมถึงอิทธิพลของธาตุผสมที่มีต่อสมบัติของ

เหล็ก  

Basic metallurgy and classification of cast steels and alloyed cast steels. 
Mechanical properties and physical properties of cast steels and alloyed cast steels. Effects 
of alloying elements in cast steels. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายโลหะวิทยาเหล็กกล้าหล่อและเหล็กกล้าหล่อผสมธาตุผสมได้ 
2. สามารถเปรียบเทียบชนิดของเหล็กกล้าหล่อและเหล็กกล้าหล่อผสมธาตุผสมได้ 
3. สามารถอธิบายในเชิงวิเคราะห์อิทธิพลของธาตุผสมที่มีต่อสมบัติของเหล็กกล้าหล่อและ

เหล็กกล้าหล่อผสมธาตุผสมได้ 
PRE 66604 โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กหล่อ       1 (1-0-3) 

(Cast Iron Metallurgy and Its Properties) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
โลหะวิทยาพ้ืนฐานและชนิดของเหล็กหล่อและเหล็กหล่อผสมธาตุผสม   สมบัติทางกลและทาง

กายภาพของเหล็กหล่อและเหล็กหล่อผสมธาตุผสม รวมถึงอิทธิพลของธาตุผสมที่มีต่อสมบัติของเหล็กหล่อ 

แผนภูมิสมดุลเหล็ก-คาร์บอน  

Basic metallurgy and classification of cast irons and alloyed cast irons. 
Mechanical properties and physical properties of cast irons and alloyed cast irons. Effects of 
alloying elements in cast irons. Fe-C equilibrium phase diagram.  

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายโลหะวิทยาเหล็กหล่อและเหล็กหล่อผสมธาตุผสมได้ 
2. สามารถเปรียบเทียบชนิดของเหล็กหล่อและเหล็กหล่อผสมธาตุผสมได้ 
3. สามารถอธิบายในเชิงวิเคราะห์อิทธิพลของธาตุผสมที่มีต่อสมบัติของเหล็กหล่อและเหล็กหล่อ

ผสมธาตุผสมได ้
PRE 66605 กระบวนการผลิตและการใช้งานของเหล็กหล่อ     1 (1-0-3) 

(Cast Iron Processing and Its Application) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
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กรรมวิธีการผลิตเหล็กหล่อดิบ การหล่อหลอมเหล็กหล่อและเหล็กหล่อผสมด้วยเตาชนิดต่าง ๆ 

การค านวณส่วนผสม กรรมวิธีการเกิดผลึกกราไฟท์ การปรับปรุงสมบัติของเหล็กหล่อในเบ้า การลดปริมาณ

ซัลเฟอร์ การเติมแมกนีเซียมในขั้นตอนการท าเหล็กหล่อเหนียว กรรมวิธีการอบชุบของเหล็กหล่อ การใช้งาน

เหล็กหล่อ 

Pig iron production, cast irons and alloyed cast irons casting process, charge 
calculation, graphite formation in cast irons, ladle inoculation, desulfurization, magnesium 
treatment in ductile iron casting, heat treatment of cast irons, and applications of cast irons. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายกรรมวิธีการผลิตเหล็กหล่อได้ 
2. สามารถการค านวณส่วนผสมที่ใช้ในกระบวนการหล่อเหล็กหล่อด้วยเตาชนิดต่าง ๆ ได้ 
3. สามารถวิเคราะห์ผลของปัจจัยต่าง ๆ ในกระบวนการหล่อ เช่น ปริมาณแมกนีเซียม ซัลเฟอร์ 

ต่อโครงสร้างและลักษณะทางโลหะวิทยาของผลึกกราไฟท์ได้ 
4. สามารถเชื่อมโยงกรรมวิธีการผลิตและการน าไปใช้งานของเหล็กหล่อชนิดต่าง ๆ ได้ 

PRE 66606 กระบวนการผลิตและการใช้งานเหล็กหล่อผสมและเหล็กกล้าหล่อผสม   1 (1-0-3) 
(Cast Alloy Steel and Alloy Cast Iron Processing and Its Application) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
กรรมวิธีการผลิตเหล็กหล่อผสมและเหล็กกล้าหล่อผสม ธาตุผสมพิเศษ ชนิดและโลหะวิทยา

พ้ืนฐานของเหล็กหล่อผสมและเหล็กกล้าหล่อผสม สมบัติต่าง ๆ การใช้งานของเหล็กหล่อผสมและเหล็กกล้า

หล่อผสม กรรมวิธีการอบชุบของเหล็กหล่อผสมและเหล็กกล้าหล่อผสม เหล็กกล้าผสมต่ าความแข็งแรงสูง 

โลหะวิทยาส าหรับเหล็กกล้าไร้สนิมหล่อ เหล็กกล้าหล่อผสมธาตุแมงกานีสสูง เหล็กหล่อผสมโครเมี่ยมสูง 

Alloyed cast irons and alloyed cast steels making process, alloying elements, 
classification and basic metallurgy on alloyed steels and alloyed cast irons. Properties and 
applications of alloyed cast irons and alloyed steels, Heat treatment of alloyed cast irons 
and alloyed steels. HSLA steels and stainless steel metallurgy. High Manganese steels, high 
chromium cast irons. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายกรรมวิธีการผลิตเหล็กหล่อผสมและเหล็กกล้าหล่อผสมธาตุผสมพิเศษได้ 
2. สามารถอธิบายชนิดและโลหะวิทยาพ้ืนฐานของเหล็กหล่อผสมและเหล็กกล้าหล่อผสม 

สมบัติต่าง ๆ การใช้งานของเหล็กหล่อผสมและเหล็กกล้าหล่อผสมได้ 
3. สามารถอธิบายกรรมวิธีการอบชุบของเหล็กหล่อผสมและเหล็กกล้าหล่อผสม เหล็กกล้าผสม

ต่ าความแข็งแรงสูง โลหะวิทยาส าหรับเหล็กกล้าไร้สนิมหล่อ เหล็กกล้าหล่อผสมธาตุ
แมงกานีสสูง เหล็กหล่อผสมโครเมี่ยมสูงได้ 
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PRE 66607 เหล็กกล้าความแข็งแรงสูงขั้นสูง       1 (1-0-3) 
(Advance High Strength Steel) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
หลักการของเหล็กกล้าความแข็งแรงสูง  เหล็กกล้าความแข็งแรงสูงประเภทต่าง ๆ  วิธีการผลิต

เหล็กกล้าความแข็งแรงสูง สมบัติต่าง ๆ ของเหล็กกล้าความแข็งแรงสูง  การขึ้นรูปเหล็กกล้าความแข็งแรงสูง 

Concept of High Strength Steel, Type of High Strength Steel, Production of High 
Strength Steel, Properties of High Strength Steel,  Forming of high Strength Steel. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถระบุชนิดของเหล็กกล้าความแข็งแรงสูงประเภทต่าง ๆ ได ้
2. สามารถอธิบายโลหะวิทยา สมบัติต่าง ๆ ของเหล็กกล้าความแข็งแรงสูงประเภทต่าง ๆ ได้ 
3. สามารถอธิบายกรรมวิธีการผลิตและการขึ้นรูปเหล็กกล้าความแข็งแรงสูงได้ 
4. สามารถเลือกใช้งานเหล็กกล้าความแข็งแรงสูงประเภทต่าง ๆ ได้อย่างเหมาะสม 

ชุดวิชา 667 โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะนอกกลุ่มเหล็ก 
PRE 66701 โลหะวิทยาของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ     1 (1-0-3) 

(Aluminum Alloys Metallurgy) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
สมบัติกายภาพและสมบัติทางกลของโลหะผสมอะลูมิเนียม แผนภูมิเฟสไดอะแกรมของโลหะผสม

อะลูมิเนียม โครงสร้างทางโลหะวิทยาของโลหะผสมอะลูมิเนียม การแข็งตัว การปรับสภาพเกรน การปรับปรุง

ลักษณะทางโลหะวิทยาของซิลิกอน  ตลอดจนความสัมพันธ์ระหว่างส่วนผสมทางเคมีต่อโครงสร้างทางจุลภาค 

Physical and mechanical properties of aluminum alloys. Aluminum alloys phase 
diagram. Aluminum alloys microstructure, grain refinement, silicon modification, correlations 
between compositions and microstructures. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายสมบัติกายภาพของโลหะผสมอะลูมิเนียมได้ 
2. สามารถใช้แผนภูมิเฟสไดอะแกรมท านายโครงสร้างของโลหะผสมอะลูมิเนียมได้ 
3. สามารถอธิบายผลของการปรับสภาพเกรน การปรับปรุงลักษณะทางโลหะวิทยาของซิลิกอน

ต่อโครงสร้างจุลภาคได้ 
4. สามารถอธิบายเชิงวิเคราะห์ความสัมพันธ์ระหว่างส่วนผสมทางเคมีต่อโครงสร้างทางจุลภาค

ของโลหะผสมอะลูมิเนียมได้ 
PRE 66702 การเลือกใช้งานอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ     1 (1-0-3) 

(Aluminum Alloys Selection) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
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การจ าแนกประเภทของโลหะผสมอะลูมิเนียม โลหะผสมอะลูมิเนียมเกรดรีด โลหะผสม

อะลูมิเนียมเกรดหล่อ สมบัติและการน าไปใช้งานของโลหะผสมอะลูมิเนียมแต่ละประเภท  

Type of aluminum alloys, wrought aluminum alloys, cast aluminum alloys. 
Properties and applications of aluminum alloys. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายสมบัติเด่นของโลหะผสมอะลูมิเนียมแต่ละประเภทได ้ 
2. สามารถจ าแนกประเภทของโลหะผสมอะลูมิเนียมได้  
3. สามารถเลือกใช้งานโลหะผสมอะลูมิเนียมแต่ละประเภทได้อย่างเหมาะสม 

PRE 66703 กระบวนการผลิตอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ     1 (1-0-3) 
(Aluminum Production) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
กระบวนการผลิตและการใช้งานโลหะผสมอะลูมิเนียม กระบวนการรีด กระบวนการหล่อ 

ตลอดจนความสัมพันธ์ระหว่างกระบวนการผลิต ส่วนผสมทางเคมี โครงสร้างทางจุลภาคและสมบัติที่ได้มา 

Manufacturing process, rolling, casting and uses of aluminum alloys. Correlations 
between manufacturing process, composition, microstructure and properties. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายกระบวนการผลิตอะลูมิเนียม เช่น กระบวนการรีด กระบวนการหล่อ ได้ 
2. สามารถอธิบายความสัมพันธ์ระหว่าง กระบวนการผลิต ส่วนผสมทางเคมี โครงสร้างทาง

จุลภาคท่ีสัมพันธ์กับสมบัติที่ได้มาของอะลูมิเนียมได้ 
PRE 66704 โลหะวิทยาของทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ      1 (1-0-3) 

(Copper Alloys Metallurgy) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
สมบัติกายภาพและสมบัติทางกลของโลหะผสมกลุ่มทองแดง แผนภูมิเฟสไดอะแกรมของโลหะ

ผสมกลุ่มทองแดง โครงสร้างจุลภาคของโลหะผสมกลุ่มทองแดง และการปรับให้เกรนละเอียด  ตลอดจน

ความสัมพันธ์ระหว่างส่วนผสมทางเคมีและโครงสร้างทางจุลภาค 

Physical and mechanical properties of copper base alloys. Copper base alloy 
phase diagram. Copper base alloy microstructure and grain refinement. Correlations between 
composition and microstructure. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายสมบัติกายภาพของโลหะผสมกลุ่มทองแดงได้ 
2. สามารถใช้แผนภูมิเฟสไดอะแกรมท านายโครงสร้างของโลหะผสมกลุ่มทองแดงได้ 
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3. สามารถอธิบายผลของการปรับสภาพเกรน การปรับปรุงโครงสร้างจุลภาคในโลหะผสมกลุ่ม
ทองแดงได้ 

4. สามารถอธิบายความสัมพันธ์ระหว่างส่วนผสมทางเคมีต่อโครงสร้างทางจุลภาคในโลหะผสม
กลุ่มทองแดงได้ 

PRE 66705 การเลือกใช้งานทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ     1 (1-0-3) 
(Copper Base Alloy Selection) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
การจ าแนกประเภทของโลหะผสมกลุ่มทองแดง โลหะผสมกลุ่มทองแดงเกรดรีด โลหะผสมกลุ่ม

ทองแดงเกรดหล่อ สมบัติและการน าไปใช้งานของโลหะผสมกลุ่มทองแดงแต่ละประเภท  

Type of copper base alloys, wrought copper base alloys, cast copper base alloys. 
Properties and applications of copper base alloys. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายสมบัติเด่นของโลหะผสมกลุ่มทองแดงแต่ละประเภทได ้ 
2. สามารถจ าแนกประเภทของโลหะผสมกลุ่มทองแดงได้  
3. สามารถเลือกใช้งานโลหะผสมกลุ่มทองแดงแต่ละประเภทได้อย่างเหมาะสม 

PRE 66706 กระบวนการผลิตทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ     1 (1-0-3) 
(Copper Base Alloys Production) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
กระบวนการผลิตและการใช้งานโลหะผสมกลุ่มทองแดง กระบวนการรีด กระบวนการหล่อ 

ตลอดจนความสัมพันธ์ระหว่างส่วนผสมทางเคมี โครงสร้างทางจุลภาคและสมบัติที่ได้ 

  Manufacturing process, rolling, casting and uses of copper base alloys. 
Correlations between manufacturing process, compositions, microstructures and properties. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายกระบวนการผลิตทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ เช่น กระบวนการรีด 

กระบวนการหล่อได้ 
2. สามารถเชื่อมโยงความสัมพันธ์ระหว่างกระบวนการผลิต ส่วนผสมทางเคมี โครงสร้างทาง

จุลภาคกับสมบัติที่ได้มาของโลหะผสมกลุ่มทองแดงได้ 
PRE 66707 โลหะกลุ่มแมกนีเซียมผสมและสังกะสีผสม      1 (1-0-3) 

(Magnesium and Zinc Alloys) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 

สมบัติ กระบวนการผลิตและการใช้งานของโลหะกลุ่มแมกนีเซียมผสมและสังกะสีผสม ตลอดจน
ความสัมพันธ์ระหว่างส่วนผสมทางเคมี โครงสร้างทางจุลภาค กรรมวิธีทางความร้อนและสมบัติที่ได้ 
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Properties, manufacturing process and uses of magnesium and zinc alloys.  
Correlations between composition, microstructure, heat treatment, and properties. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายสมบัติ กระบวนการผลิตและการใช้งานของโลหะกลุ่มแมกนีเซียมผสมและ

สังกะสีผสมได้ 
2. สามารถเชื่อมโยงความสัมพันธ์ระหว่างส่วนผสมทางเคมีและโครงสร้างทางจุลภาคและ

สามารถเลือกใช้งานโลหะกลุ่มแมกนีเซียมผสมและสังกะสีผสมได้อย่างเหมาะสม 
3. สามารถอธิบายผลของกรรมวิธีทางความร้อนต่อคุณสมบัติที่ได้มาและสามารถเลือกกรรมวิธี

ทางความร้อนในการปรับปรุงสมบัติโลหะกลุ่มแมกนีเซียมผสมและสังกะสีผสมได้อย่าง
เหมาะสม 

PRE 66708 โลหะแบบบิตและโลหะมีคุณค่า       1 (1-0-3) 
(Babbit and Precious metal) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
สมบัติ กระบวนการผลิตและการใช้งานของโลหะผสมกลุ่มโลหะผสมกลุ่ม Babbit และโลหะมีค่า 

ตลอดจนความสัมพันธ์ระหว่างส่วนผสมทางเคมี โครงสร้างทางจุลภาคและสมบัติที่ได้ 
Properties, manufacturing process and uses of Babbit and Precious metal.  

Correlations between composition, microstructure, and properties. 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายสมบัติ กระบวนการผลิตและการใช้งานของโลหะผสมกลุ่ม Babbit และโลหะ

มีค่าได้ 
2. สามารถเชื่อมโยงความสัมพันธ์ระหว่างส่วนผสมทางเคมีและโครงสร้างทางจุลภาคและ

สามารถเลือกใช้งานโลหะผสมกลุ่ม Babbit และโลหะมีค่าได้อย่างเหมาะสม 
กลุ่มวิชาทางด้านการวิเคราะห์วัสดุ  
ชุดวิชา 658  การทดสอบและวิเคราะห์ลักษณะของโลหะ (Metals Testing and 

Characterization) 
PRE 65801 การวิเคราะห์โครงสร้างโลหะ       1 (1-0-3) 

(Metallographic Analysis) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 

หลักการของการทดสอบและวิเคราะห์ลักษณะของโลหะ โดยครอบคลุมถึงการตรวจสอบ

โครงสร้างจุลภาค การตรวจสอบโครงสร้างมหภาค ทั้งในเชิงคุณภาพและปริมาณ การวิเคราะห์หาส่วนผสม

ทางเคมีของโลหะโดยสเปคโตรมิเตอร์และการวิเคราะห์แบบเปียก 
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Metals Testing and Characterization including Micro and Macro structure 
Characterization, Qualitative and Quantitative analysis. Image Analysis by ImageJ, 
Spectrometer and Wet Analysis for chemical composition analysis of metals. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายหลักการตรวจสอบโครงสร้างจุลภาค การตรวจสอบโครงสร้างมหภาค ทั้งใน

เชิงคุณภาพและปริมาณ การวิเคราะห์หาส่วนผสมทางเคมีของโลหะโดยสเปคโตรมิเตอร์และ
การวิเคราะห์แบบเปียกได้ 

2. สามารถเลือกใช้เครื่องมือและวิธีการทดสอบให้เหมาะสมกับงานวิจัยทางโลหะวิทยาได้ 
PRE 65802 เทคนิคการวิเคราะห์สมบัติของโลหะ       1 (1-0-3) 

(Metals Characterization Techniques) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 

หลักการของการทดสอบและวิเคราะห์ลักษณะของโลหะ โดยครอบคลุมถึงการวิเคราะห์ลักษณะ

ของโลหะ การวิเคราะห์ทางความร้อน และการทดสอบแบบไม่ท าลาย   

Metals Testing and Characterization including Thermal Analysis and Non-
destructive Testing (NDT) 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายหลักการทดสอบและวิเคราะห์ลักษณะของโลหะ และการทดสอบแบบไม่

ท าลายได้ 
2. สามารถเลือกใช้เครื่องมือและวิธีการทดสอบให้เหมาะสมกับงานวิจัยทางโลหะวิทยาได้ 

PRE 65803 การประยุกต์ใช้งานจุลทรรศน์ศาสตร์เชิงคุณภาพและปริมาณ    1 (1-0-3) 
(Applications of Qualitative and Quantitative Microscopy) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 

หลักการของการทดสอบและวิเคราะห์ลักษณะของโลหะโดยครอบคลุมถึงการวิเคราะห์ลักษณะ

ของโลหะด้วยเครื่องมือวิเคราะห์ขั้นสูง SEM, EDS, EPMA, TEM, XRD and XRF 

Metals Testing and Characterization including SEM, EDS, EPMA, TEM, XRD and XRF 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายหลักการทดสอบและวิเคราะห์ลักษณะของโลหะด้วยเครื่องมือวิเคราะห์ขั้น

สูง SEM, EDS, EPMA, TEM, XRD and XRF ได ้ 
2. สามารถเลือกใช้เครื่องมือและวิธีการทดสอบให้เหมาะสมกับงานวิจัยทางโลหะวิทยาได้ 

PRE 65804 การทดสอบทางกล         1 (1-0-3) 
(Mechanical Testing) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
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การทดสอบแรงดึง  การทดสอบแรงดัด การทดสอบแรงบิด   การทดสอบแรงกด  การทดสอบ

ความแข็ง การทดสอบการล้า  การทดสอบความคืบ การทดสอบการสึกหรอ การทดสอบแรงกระแทก 

Tensile Testing, Bending Testing,  Torsion Testing, Compression Testing, Hardness 
Testing,  Fatigue Testing, Creep Testing, Wear Testing, Impact Testing 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายหลักการและขั้นตอนการทดสอบแรงดีง แรงดัด แรงบิด แรงกด ความแข็ง การ

ทดสอบการล้า  การทดสอบความคืบ การทดสอบการสึกหรอและการทดสอบแรงกระแทก ได้ 
2. สามารถเลือกใช้เครื่องมือและวิธีการทดสอบให้เหมาะสมกับงานวิจัยทางโลหะวิทยาได้   

กลุ่มวิชาทางด้านการเลือกและออกแบบวัสดุ  
ชุดวิชา 672 การออกแบบงานหล่อ (Casting Design) 

PRE 67201 พลศาสตร์การไหลของน้ าโลหะส าหรับระบบจ่ายน้ าโลหะ    1 (1-0-3) 
(Fluid Dynamics for Gating Systems) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
กรรมวิธีการหล่อโลหะ พฤติกรรมการไหลของโลหะเหลวและระบบจ่ายน้ าโลหะ หลักการ

กลศาสตร์ของของไหลที่เกี่ยวข้องกับการออกแบบทางเข้าโลหะที่ป้อนด้วยแรงโน้มถ่วง กฎของพลศาสตร์ของ

ไหลและผลของโมเมนตัมและความปั่นป่วนต่อระบบทางเข้า  

Casting procedure, Flow behavior of liquid metal and gating system, Fluid 
mechanic relate to design in gravity casting, Fluid Dynamics and effect of momentum and 
turbulence on gating system 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายพฤติกรรมการไหลของโลหะเหลวขณะไหลเข้าสู่แบบหล่อได้ 
2. สามารถเชื่อมโยงกฎของพลศาสตร์ของไหลและผลของโมเมนตัมและความปั่นป่วนกับระบบ

ทางเข้าน้ าโลหะได้ 
3. สามารถออกแบบระบบทางเข้าน้ าโลหะที่ป้อนด้วยแรงโน้มถ่วงได้ 

PRE 67202 การออกแบบกระสวนและไส้แบบ       1 (1-0-3) 
(Pattern and Core Design) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
ความส าคัญของกระสวน เทคโนโลยีการผลิตกระสวนและกระสวนแบบต่าง ๆ การออกแบบ

กระสวนส าหรับงานหล่อ การเลือกใช้ไส้แบบ การหดตัวในงานหล่อ โพรงหดตัวจากการแข็งตัวของน้ าโลหะ 

การออกแบบแบบหล่อ การก าหนดขนาดและระยะความเผื่อในงานหล่อ ความถูกต้องในงานหล่อที่ได้  
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 Roles of Pattern, Type and Pattern making technology, Pattern Design, Core 
and its selection, Shrinkage, Solidification shrinkage, Mold design, Dimensional variation and 
tolerance, Casting accuracy 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายหลักการผลิต เทคโนโลยีการผลิตกระสวนและกระสวนแบบต่าง ๆ ได้ 
2. สามารถออกแบบกระสวนและเลือกวิธีการผลิตกระสวนที่เหมาะสมส าหรับงานหล่อได้ 
3. สามารถค านวณการหดตัวในงานหล่อและก าหนดขนาดและระยะความเผื่อในงานหล่อได้ 
4. สามารถอธิบายการประยุกต์ใช้หลักของการออกแบบกระสวนส าหรับงานหล่อให้เหมาะสม

กับวัสดุและความต้องการใช้งานในสภาวะที่ต่างกันได้ 
PRE 67203 การออกแบบและค านวณระบบป้อนเติมน้ าโลหะ     1 (1-0-3) 

(Feeding Design and Calculation) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
บทน าระบบป้อนเติมน้ าโลหะ ระบบป้อนเติมน้ าโลหะแบบต่าง ๆ การแข็งตัวของน้ าโลหะ กลไก

การป้อนเติม การค านวณระบบป้อนเติมน้ าโลหะ   

Introduction to feeding system, type of feeding, solidification, Feeding and 
feeding mechanism, Feeding calculation. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายหลักการของการออกแบบระบบป้อนเติมน้ าโลหะได้ 
2. สามารถออกแบบและเลือกใช้งานระบบป้อนเติมน้ าโลหะได้อย่างเหมาะสมสอดคล้องกับ 

ขนาด ลักษณะของชิ้นงานหล่อ 
PRE 67204 การออกแบบงานหล่อส าหรับงานหล่อแบบฉีด      1 (1-0-3) 

(Die Casting Design) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
บทน ากระบวนการหล่อแบบฉีดและโลหะวิทยาที่เกี่ยวข้อง การแข็งตัว ระบบจ่ายน้ าโลหะ การ

ระบายอากาศและช่องทางออกของน้ าโลหะส่วนเกิน การป้อนเติมน้ าโลหะส าหรับงานหล่อแบบฉีด การ

ออกแบบและค านวณระบบจ่ายน้ าโลหะ ระบบป้อนเติมน้ าโลหะส าหรับงานหล่อแบบฉีด โครงสร้าง สมบัติและ

จุดบกพร่องของงานภายหลังการหล่อ   

Introduction to die casting and metallurgy, solidification, gating and feeding in 
die casting. Die ventilation and overflowing, Gating and feeding calculation. Structure, 
properties, and defects of the finished casting. 
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายกระบวนการและการแข็งตัวของงานหล่อแบบฉีดได้ 
2. สามารถอธิบายหลักการของการออกแบบและค านวณระบบจ่ายน้ าโลหะและระบบป้อนเติม

น้ าโลหะส าหรับงานหล่อแบบฉีดได้ 
3. สามารถเชื่อมโยงความสัมพันธ์ระหว่างการออกแบบระบบจ่ายน้ าโลหะ โครงสร้างภายหลัง

การหล่อ และโอกาสเกิดจุดบกพร่องของงานภายหลังการหล่อได้ 
ชุดวิชา 673 วัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูงและอุณหภูมิต่ า  

(Materials for Elevated Temperature and Cryogenic Service) 
PRE 67301 หลักการของวัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูง     1 (1-0-3) 

(Principles of Materials for Elevated Temperature)  
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
ความเสถียรของโครงสร้าง ความแข็งแรง และการเปลี่ยนรูปที่อุณหภูมิสูง และภาระแบบสลับ 

กลไกการคืบคลานตัว แผนภูมิการเปลี่ยนแปลงรูปร่าง และแผนภูมิการแตกหัก การกัดกร่อน การเสื่อมสภาพ
ของโลหะเนื่องจากอุณหภูมิ 

Microstructure Stability, Strength, High Temperature and Cyclic Load 
Deformation, Creep Mechanisms, Creep and Fracture Deformation Diagrams, High 
Temperature Corrosion and Deterioration 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายพฤติกรรมของโลหะที่อุณหภูมิสูงได ้ 
2. สามารถอธิบายการเสื่อมสภาพและการกัดกร่อนของโลหะเนื่องจากอุณหภูมิได้ 
3. สามารถเชื่อมโยงความสัมพันธ์ระหว่างโครงสร้าง ความแข็งแรงและการเสื่อมสภาพของวัสดุ

ที่อุณหภูมิสูงได้ 
PRE 67302  กรณีศึกษาของโลหะส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูง     1 (1-0-3) 

(Case Studies in Metal for Elevated Temperature)  
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
สมบัติทางกลของโลหะ กลุ่มโลหะนิกเกิลผสม โลหะโคบอลท์ผสม โลหะผสมกลุ่มเหล็กและโลหะ

ทนความร้อน โดยพิจารณาถึงส่วนผสมทางเคมี โครงสร้าง สภาพการใช้งาน ความเสถียรของโครงสร้าง การคืบ
คลานตัวและการแตกหักจากความเค้น แผนภูมิการเปลี่ยนแปลงรูปร่าง และแผนภูมิ การแตกหัก การ
เสื่อมสภาพของโลหะเนื่องจากอุณหภูมิ 

Mechanical Properties of Superalloy e.g. Nickel Based Alloy, Cobalt Based Alloy, 
Fe-Based Alloy, and Refractory Metal. In aspects of Chemical Compositions, Microstructure 
Stability, Strength, High Temperature and Cyclic Load Deformation, Creep Mechanisms, Creep 
and Fracture Deformation Diagrams, High Temperature Corrosion and Deterioration 
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายพฤติกรรมของโลหะกลุ่มโลหะนิกเกิลผสม โลหะโคบอลท์ผสม โลหะผสมกลุ่ม

เหล็กและโลหะทนความร้อนเมื่อใช้งานที่อุณหภูมิสูงได ้ 
2. สามารถอธิบายการแตกหักและการเสื่อมสภาพของโลหะกลุ่มโลหะนิกเกิลผสม โลหะโค

บอลท์ผสม โลหะผสมกลุ่มเหล็กและโลหะทนความร้อนเนื่องจากอุณหภูมิได้ 
3. สามารถเชื่อมโยงความสัมพันธ์ระหว่างโครงสร้าง ความแข็งแรงและการเสื่อมสภาพของวัสดุ

ที่อุณหภูมิสูงได้ 
PRE 67303  กระบวนการผลิตด้วยการแข็งตัวแบบมีทิศทาง    1 (1-0-3) 

(Directional Solidification Processing) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
ความเสถียรของโครงสร้าง ความแข็งแรง และการเปลี่ยนรูปที่อุณหภูมิสูง และภาระแบบสลับ 

กลไกการคืบคลานตัว แผนภูมิการเปลี่ยนแปลงรูปร่าง และแผนภูมิ การแตกหัก การกัดกร่อน การเสื่อมสภาพ
ของโลหะเนื่องจากอุณหภูมิ 

Microstructure Stability, Strength, High Temperature and Cyclic Load 
Deformation, Creep Mechanisms, Creep and Fracture Deformation Diagrams, High 
Temperature Corrosion and Deterioration 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายผลของการแข็งตัวแบบมีทิศทาง (Directed Solidification) ต่อพฤติกรรม

ของโลหะ เช่น ความเสถียรของโครงสร้าง ความแข็งแรง การเปลี่ยนรูปที่อุณหภูมิสูง ภาระ
แบบสลับ และกลไกการคืบคลานตัวได ้

2. สามารถอธิบายผลของการแข็งตัวแบบมีทิศทาง (Directed Solidification) ต่อพฤติกรรม
ของโลหะเมื่อเกิดการแตกหัก การกัดกร่อนและการเสื่อมสภาพของโลหะเนื่องจากอุณหภูมิได้ 

3. สามารถวิเคราะห์ให้เห็นถึงความจ าเป็นและข้อดีของกระบวนการผลิตด้วยการแข็งตัวแบบมี
ทิศทาง โดยเฉพาะในโลหะกลุ่ม Super Alloy 

PRE 67304 วัสดุทนความร้อน         1 (1-0-3) 
(Heat Resisting  Material) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
การทนความร้อนและทนไฟของวัสดุ   เหล็กกล้าคาร์บอนทนความร้อนและทนไฟ  เหล็กกล้า

ผสมทนความร้อนและทนไฟ   เหล็กกล้าไร้สนิมทนความร้อน โลหะผสมกลุ่มนิกเกิลและกลุ่มโคบอลท์ ชนิดทน

ความร้อน  
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Heat Resisting and  Fire Resisting of Material,  Heat and Fire resisting Carbon 
Steel, Heat and Fire Resisting Alloy Steel,  Heat Resisting Stainless Steel,  Heat Resisting 
Nickel and Cobalt Based Alloy 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายสมบัติเด่นในโลหะทนความร้อนประเภทต่าง ๆ ได้ 
2. สามารถอธิบายพฤติกรรมทางโลหะวิทยาของโลหะที่อุณหภูมิสูงได้ 
3. สามารถเลือกใช้งานโลหะทนความร้อนแต่ละประเภทได้ได้อย่างเหมาะสม 

PRE 67305 วัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิไครโอจีนิคส์      1 (1-0-3) 
(Materials for Cryogenic Service) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
หลักการและการน าไปใช้งานของไครโอจีนิคส์ สมบัติทางกลของวัสดุที่อุณหภูมิต่ ายิ่งยวด วัสดุ

ส าหรับเป็นฉนวนความร้อน 
Cryogenic Principles and Applications, Ultra Low-Temperature Materials 

Properties, Thermal Insulation 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายพฤติกรรมของโลหะที่อุณหภูมิต่ าและการประยุกต์การน าไปใช้งานได้ 
2. สามารถอธิบายพฤติกรรมทางโลหะวิทยาของโลหะที่อุณหภูมิต่ าได้ 
3. สามารถอธิบายสมบัติความเป็นฉนวนได้ 

ชุดวิชา 674 ชีววัสดุและความเข้ากันได้ (Biomaterials and Biocompatibility) 
PRE 67401 ชีววัสดุและการน าไปใช้งาน        1 (1-0-3) 

(Biomedical Materials and Applications) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
ชีววัสดุส าหรับงานออกแบบอุปกรณ์การแพทย์: กลุ่มโลหะ เช่น เหล็กกล้าไร้สนิม ไนไทนอล และ 

โลหะผสมแมกนีเซียม แทนทาลัม; โลหะที่เกิดปฏิกริยากับเซลล์สิ่งมีชีวิต และกลุ่มโลหะอ่ืน ๆ 
Materials in Medical Device Design; Metals Group e.g., Stainless Steel, Nitinol, 

Magnesium Alloy, Tantalum and Bioactive Metals and other Metals 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายเหตุผลในการที่กลุ่มโลหะ เช่น เหล็กกล้าไร้สนิม ไนไทนอล และ โลหะผสม

แมกนีเซียม แทนทาลัม เป็นที่นิยมใช้ในการผลิตชิ้นงานทางด้านวิศวกรรมการแพทย์ได้ 
2. สามารถอธิบายพฤติกรรมของโลหะที่สามารถใช้เป็นวัสดุในกลุ่ม Bioactive ได้ 
3. สามารถเปรียบเทียบสมบัติเมื่อน าไปใช้งานของวัสดุในกลุ่ม Bioactive ได้ 
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กลุ่มวิชาทางด้านการเกิดการกัดกร่อน การเสื่อมสภาพ และความเสียหาย  
ชุดวิชา 668 การกัดกร่อนและการป้องกัน (Corrosion and Its Preventions) 

PRE 66801 อุณหพลศาสตร์และจลศาสตร์การกัดกร่อนของโลหะ    1 (1-0-3) 
(Thermodynamics and Kinetics of Metallic Corrosion) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี  
พ้ืนฐานหลักการอุณหพลศาสตร์ของการกัดกร่อนของโลหะ อัตราการกัดกร่อน จลศาสตร์ของ

การกัดกร่อนของโลหะ ชนิดและลักษณะของการกัดกร่อนโดยทั่วไป การกัดกร่อนแบบกัลวานิค และการ

ทดสอบแนวโน้มของการกัดกร่อน ข้อพิจารณาโดยใช้หลักเศรษฐศาสตร์  

Basic principles of Thermodynamics and kinetics on metallic corrosion. The 
common forms of corrosion, general corrosions, galvanic corrosions, corrosion susceptibility 
tests, and economic considerations. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายชนิด ลักษณะ ทฤษฎี ของกระบวนการเกิดการกัดกร่อนของโลหะ เช่น การกัด

กร่อนโดยทั่วไป การกัดกร่อนแบบกัลวานิค เพ่ือเลือกใช้โลหะให้เหมาะสมได้ 
2. สามารถอธิบายกรรมวิธีการป้องกันการกัดกร่อนของโลหะ  ซึ่งจะเป็นประโยชน์ในการผลิต

โลหะและปรับปรุงสมบัติของโลหะให้เหมาะสมกับลักษณะงานได้ 
3. สามารถเลือกใช้งานวัสดุเพื่อป้องกันการกัดกร่อนได้อย่างเหมาะสมโดยพิจารณาร่วมระหว่าง

หลักการทางโลหะวิทยากับหลักเศรษฐศาสตร์  
PRE 66802 การแตกหักจากการเหนี่ยวน าด้วยสิ่งแวดล้อม     1 (1-0-3) 

และความเสียหายท่ีเกิดจากไฮโดรเจน    
(Environmentally Induced Cracking and Hydrogen Damages) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
การกัดกร่อนที่เกิดจากการเหนี่ยวน าจากความเค้นและสิ่งแวดล้อม การกัดกร่อมร่วมกับความล้า

ตัวในโลหะ ความเสียหายและการกัดกร่อนที่เกิดจากการเหนี่ยวน าของไฮโดรเจน (HIC) ความเสียหายที่เกิด

จากไฮโดรเจน Hydrogen Attack, Hydrogen Blister, Precipitation of Internal Hydrogen, and 

Hydrogen Embrittlement การกัดกร่อนร่วมกับการสึกกร่อน และกรณีศึกษา 

Environmentally and Stress induced cracking, corrosion fatigue in metals, failure 
on hydrogen induced cracking (HIC), hydrogen damage, erosion corrosion, case study and 
preventions of corrosions. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายชนิด ลักษณะ ทฤษฎี ของกระบวนการเกิดการกัดกร่อนของโลหะที่เกิดจาก

การเหนี่ยวน าจากความเค้นและสิ่งแวดล้อมเพ่ือเลือกใช้โลหะให้เหมาะสมได้ 
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2. สามารถอธิบายชนิด ลักษณะ ทฤษฎี ของกระบวนการเกิดการกัดกร่อนของโลหะที่เกิดจาก
การกัดกร่อมร่วมกับความล้าตัวในโลหะเพ่ือเลือกใช้โลหะให้เหมาะสมได้ 

3. สามารถอธิบายชนิด ลักษณะ ทฤษฎี ของกระบวนการเกิดการกัดกร่อนของโลหะที่เกิดจาก
การเหนี่ยวน าของไฮโดรเจนเพ่ือเลือกใช้โลหะให้เหมาะสมได้ 

4. สามารถเลือกใช้โลหะให้เหมาะสมกับสภาวะที่เกิดการกัดกร่อนแบบต่าง ๆ ได้ 
5. สามารถอธิบายกรรมวิธีการป้องกันการกัดกร่อนของโลหะ  ซึ่งจะเป็นประโยชน์ในการผลิต

โลหะและปรับปรุงสมบัติของโลหะให้เหมาะสมกับลักษณะงานได้ 
PRE 66803 การกัดกร่อนแบบขุมและการกัดกร่อนตามขอบเกรน    1 (1-0-3) 

(Pitting and Intergranular Corrosion) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
หลักการเกิดฟิล์มป้องกันผิว การกัดกร่อนแบบขุม การกัดกร่อนในจุดอับชื้น การกัดกกร่อนใต้ชั้น

ฉนวน หลักการการเกิดการกัดกร่อนตามขอบเกรนในงานเชื่อมเหล็กกล้าไร้สนิมและวิธีการป้องกัน การเกิด

การเสียหายเป็นร่องแคบ กรณีศึกษาและกรรมวิธีการป้องกันการกัดกร่อนแบบต่าง ๆ  

Passivity in metals, pitting corrosion, crevice corrosion, corrosion under 
insulation. Principles of intergranular corrosion in stainless steel welding and its preventions, 
Knifeline attack, case study and preventions of corrosions. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายชนิด ลักษณะ ทฤษฎี ของกระบวนการเกิดการกัดกร่อนของโลหะ เช่น การกัด

กร่อนแบบขุม การกัดกร่อนในจุดอับชื้น การกัดกกร่อนใต้ชั้นฉนวน การกัดกร่อนตามขอบ
เกรน 

2. สามารถเลือกใช้โลหะให้เหมาะสมกับสภาวะที่เกิดการกัดกร่อนแบบต่าง ๆ ได้ 
3. สามารถอธิบายกรรมวิธีการป้องกันการกัดกร่อนของโลหะ  ซึ่งจะเป็นประโยชน์ในการผลิต

โลหะและปรับปรุงสมบัติของโลหะให้เหมาะสมกับลักษณะงานได้ 
ชุดวิชา 669 การวิเคราะห์ความเสียหายทางโลหะวิทยา (Metallurgical Failure Analysis) 

PRE 66901 พื้นฐานการวิเคราะห์ความความเสียหาย      1 (1-0-3) 
(Fundamental  of Failure Analysis) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
ขั้นตอนการวิเคราะห์ความเสียหาย การเสียหายแบบเปราะ การเสียหายแบบเหนียว การ

เสียหายเนื่องจากการล้า  การสึกหรอ การเสียหายเนื่องจากอุณหภูมิ 

Step in Failure Analysis,  Brittle Fracture, Ductile Fracture, Fatigue, Wear,  
Fracture at High and Low Temperatures 

 



 

อนุมัติจากสภา มจธ.ครั้งท่ี 264 (4 ส.ค. 64) 

           มคอ.2 KMUTT 

107            มคอ.2 KMUTT 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายขั้นตอนในการวิเคราะห์ความเสียหายได้ 
2. สามารถวิเคราะห์สาเหตุและลักษณะการเสียหายประเภทต่าง ๆ เช่น การเสียหายแบบเปราะ 

การเสียหายแบบเหนียว การเสียหายเนื่องจากการล้า  การสึกหรอ การเสียหายเนื่องจาก
อุณหภูมิได้ 

PRE 66902 กลไกการเสียหายและปัจจัยสิ่งแวดล้อมที่เกี่ยวข้อง     1 (1-0-3) 
(Failure Mechanism and Related Environment Factors) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
กลไกการเสียหายแบบต่าง ๆ  การแตกหักแบบเปราะและแบบเหนียว  การเสียหายแบบล้าและ 

การสึกหรอ การเสียหายเนื่องจากสิ่งแวดล้อม  การเสียหายเนื่องจากการผุกร่อน การเสียหายเนื่องจาก  

ไฮโดรเจน การเสียหายเนื่องจากการใช้งานที่อุณหภูมิสูง 

Failure Mechanisms; Brittle and Ductile Fracture; Fatigue  Wear; Environment 
Assisted Cracking; Corrosion Failure; Hydrogen Damage; High Temperature Failure 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายกลไกการเสียหายทางกลแบบต่าง ๆ เช่น การแตกหักแบบเปราะและแบบ

เหนียว  การเสียหายแบบล้าและ การสึกหรอ การเสียหายเนื่องจากสิ่งแวดล้อม  การเสียหาย
เนื่องจากการผุกร่อน การเสียหายเนื่องจากไฮโดรเจน การเสียหายเนื่องจากการใช้งานที่
อุณหภูมิสูงได้ 

2. สามารถเชื่อมโยงผลของสิ่งแวดล้อมต่อการเกิดความเสียหายทางกลแบบต่าง ๆ ได้ 
กลุ่มวิชาทางด้านการออกแบบและควบคุมกระบวนการทางความร้อน  
ชุดวิชา 681 กรรมวิธีทางความร้อนของโลหะ (Heat Treatment of Metals)  

PRE68101 กระบวนการทางความร้อนของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ   1 (1-0-3) 
(Heat treatment of Aluminum Alloys) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี  
ทฤษฎี และหลักการของดิสโลเคชัน ต่อกลไกการเพ่ิมความแข็งแรงของอะลูมิเนียม การคืนตัว 

การเกิดผลึกใหม่และการโตของขนาดเกรน การเปลี่ยนแปลงเฟสของของแข็งในอะลูมิเนียม กรรมวิธีทางความ

ร้อนต่าง ๆ ในอะลูมิเนียม และอธิบายถึงเครื่องมือที่ใช้ตลอดจนการควบคุมคุณภาพ  

Theories and principles of dislocation on strengthening mechanism of aluminum, 
recovery, recrystallization, and grain growth. Phase transformation of solid in Aluminum. 
Other heat treatment techniques emphasized on aluminum. Equipment and quality control. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายการเปลี่ยนแปลงเฟสของของแข็งในโลหะผสมอะลูมิเนียมได้ 
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2. สามารถอธิบายกลไกการเพ่ิมความแข็งแรงด้วยกรรมวิธีทางความร้อนในโลหะผสมอะลูมิเนียม
ได้ 

3. สามารถอธิบายขั้นตอนของกรรมวิธีทางความร้อนต่าง ๆ ในโลหะผสมอะลูมิเนียม พร้อม
เชื่อมโยงถึงประสิทธิภาพของเครื่องมือที่ใช้ต่อการควบคุมคุณภาพได้อย่างเหมาะสม 

PRE68102 กระบวนการทางความร้อนของทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ    1 (1-0-3) 
(Heat treatment of Copper Alloys) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
ทฤษฎี และหลักการของดิสโลเคชัน ต่อกลไกการเพ่ิมความแข็งแรงของโลหะผสมกลุ่มทองแดง 

การคืนตัว การเกิดผลึกใหม่และการโตของขนาดเกรน การเปลี่ยนแปลงเฟสของของแข็งในโลหะผสมกลุ่ม

ทองแดง กรรมวิธีทางความร้อนต่าง ๆ ในโลหะผสมกลุ่มทองแดง และอธิบายถึงเครื่องมือที่ใช้ตลอดจนการ

ควบคุมคุณภาพ  

Theories and principles of dislocation on strengthening mechanism of copper 
base alloys, recovery, recrystallization, and grain growth. Phase transformation of solid in 
copper base alloys. Other heat treatment techniques emphasized on copper base alloys. 
Equipment and quality control. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายการเปลี่ยนแปลงเฟสของของแข็งในโลหะผสมกลุ่มทองแดงได้ 
2. สามารถอธิบายกลไกการเพ่ิมความแข็งแรงด้วยกรรมวิธีทางความร้อนในโลหะผสมกลุ่ม

ทองแดงได้ 
3. สามารถอธิบายขั้นตอนของกรรมวิธีทางความร้อนต่าง ๆ ในโลหะผสมกลุ่มทองแดง พร้อม

เชื่อมโยงถึงประสิทธิภาพของเครื่องมือที่ใช้ต่อการควบคุมคุณภาพได้อย่างเหมาะสม  
PRE68103 กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าผสมต่ าและเหล็กกล้าผสมสูง  1 (1-0-3)
      (Heat Treatment of Low Alloyed Steels and High Alloyed Steels) 

วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
หลักการการเปลี่ยนแปลงเฟสของเหล็กกล้า กรรมวิธีการอบชุบของเหล็กกล้าผสมธาตุผสมต่ าและ

เหล็กกล้าหล่อผสมสูง การอบอ่อน การอบปกติ การชุบแข็งและการอบคืนไฟ การอบคลายความเค้นตกค้าง 

การอบแบบออสเทมเปอริ่งและมาร์เทมเปอริ่ง ความสามารถในการชุบแข็งของเหล็กกล้า 

Principle of phase transformation in steels, Heat treatment of low alloyed steels 
and high alloyed steels: Annealing, Normalizing, Hardening and Tempering, Stress Relief 
process, Austempering and Martempering, Hardenability of Steels. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายหลักการการเปลี่ยนแปลงเฟสของเหล็กกล้าได้ 
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2. สามารถอธิบายกรรมวิธีการอบชุบของเหล็กกล้าผสมธาตุผสมต่ าและเหล็กกล้าหล่อผสมสูง การ
อบอ่อน การอบปกติ การชุบแข็งและการอบคืนไฟ การอบคลายความเค้นตกค้าง การอบแบบ
ออสเทมเปอริ่งและมาร์เทมเปอริ่งได้ 

3. สามารถอธิบายความสามารถในการชุบแข็งของเหล็กกล้าได้ 
4. สามารถเลือกใช้กรรมวิธีทางความร้อนได้อย่างเหมาะสมกับสมบัติทางกลที่ต้องการ 

PRE68104 กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าและเหล็กหล่อผสมต่ าและผสมสูง 1 (1-0-3) 
(Heat Treatment of Low and High Alloyed Cast Steels and Cast Irons) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
อิทธิพลของธาตุผสมในเหล็กกล้าและเหล็กหล่อ กรรมวิธีการอบชุบของเหล็กกล้าหล่อผสมและ

เหล็กหล่อผสม เหล็กกล้าหล่อ เหล็กกล้าหล่อผสมธาตุแมงกานีสสูง เหล็กกล้าไร้สนิมหล่อ เหล็กหล่อ เหล็กหล่อ

ผสมธาตุโครเมี่ยมสูง เหล็กหล่อนิเกิลฮาร์ด  

Effect of alloying elements in cast steels and cast irons. Heat treatment of cast 
steels and cast irons Cast Steels, High Manganese Steels, Stainless Steels, Cast Irons, High 
Chromium Cast Iron, Nickel Hard Cast Iron 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายอิทธิพลของธาตุผสมในเหล็กกล้าและเหล็กหล่อได้ 
2. สามารถอธิบายกรรมวิธีการอบชุบของเหล็กกล้าหล่อผสมและเหล็กหล่อผสม เหล็กกล้าหล่อ 

เหล็กกล้าหล่อผสมธาตุแมงกานีสสูง เหล็กกล้าไร้สนิมหล่อได้ 
3. สามารถอธิบายกรรมวิธีการอบชุบของเหล็กกล้าหล่อผสมและเหล็กหล่อผสม เหล็กหล่อ 

เหล็กหล่อผสมธาตุโครเมี่ยมสูง เหล็กหล่อนิเกิลฮาร์ดได้ 
4. สามารถเลือกใช้กรรมวิธีทางความร้อนได้อย่างเหมาะสมกับสมบัติทางกลที่ต้องการ 

PRE68105 กระบวนการทางความร้อนของโลหะกลุ่มเหล็ก     1 (1-0-3) 
ในงานอุตสาหกรรมผลิตยานยนต์      
Ferrous Heat Treatment in Automotive Application)  
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 

หลักการของกรรมวิธีการอบชุบของเหล็กที่ใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์ การอบอ่อน การชุบแข็งทั้ง

ชิ้น การอบชุบผิวแข็งแบบ คาร์บูไรซิ่ง คาร์โบไนไตรด์ดิ่ง ไนไตรด์ดิ่ง กรรมวิธีการชุบผิวแข็งด้วยเปลวไฟ การชุบ

ผิวแข็งด้วยการเหนี่ยวน าไฟฟ้า ตัวกลางการอบชุบ อุปกรณ์ท่ีใช้ในการอบชุบ 

Principles of heat treatment of steels in automotive industries: Annealing, Through 
Hardening, Surface Hardening, Carburizing, Carbo-nitriding, Nitriding, Flame Hardening, 
Induction Hardening, Quenching Media, Types of Furnace. 
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายหลักการของกรรมวิธีการอบชุบของเหล็กที่ใช้ในอุตสาหกรรมยานยนต์ การอบ

อ่อน การชุบแข็งทั้งชิ้น การอบชุบผิวแข็งแบบ คาร์บูไรซิ่ง คาร์โบไนไตรด์ดิ่ง ไนไตรด์ดิ่งได้ 
2. สามารถอธิบายกรรมวิธีการชุบผิวแข็งด้วยเปลวไฟ การชุบผิวแข็งด้วยการเหนี่ยวน าไฟฟ้าได้ 
3. สามารถอธิบายตัวกลางการอบชุบ อุปกรณ์ที่ใช้ในการอบชุบได้ 
4. สามารถเลือกใช้กรรมวิธีทางความร้อนได้อย่างเหมาะสมกับสมบัติทางกลที่ต้องการ 

วิชาทางด้านการออกแบบและควบคุมกระบวนการผลิต  
ชุดวิชา 682 วิทยาศาสตร์และวิศวกรรมพื้นผิว (Surface Science and Engineering)  

PRE 68201 ตัวอย่างการใช้งานวิศวกรรมพื้นผิว      1 (1-0-3) 
(Applications of Surface Engineering) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
เทคโนโลยีการเคลือบผิวแบบต่าง ๆ หลักการพ้ืนฐานการเคลือบผิวแบบฟิล์มบาง แบบไอ

กายภาพ (PVD-Coating) นวัตกรรมทางเทคโนโลยีส าหรับการเคลือบผิวด้วยไอกายภาพส าหรับการประยุกต์
การใช้งานขั้นสูง 

Selecting Surface-treatment Technologies, Fundamentals of Thin-film 
Technology, Innovations in PVD Technology for High-performance Applications 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายหลักการในการเคลือบผิวแบบฟิล์มบางได้ 
2. สามารถอธิบายหลักการในการเคลือบผิวแบบแบบไอกายภาพได้ 
3. สามารถเชื่อมโยงหลักการพ้ืนฐานและการใช้เทคโนโลยีขั้นสูงในการเคลือบผิวแบบ PVD ได ้
4. สามารถเลือกกระบวนการปรับปรุงผิวชิ้นงานได้ตรงกับความต้องการ 

PRE 68202  เทคโนโลยีการเคลือบผิว       1 (1-0-3) 
(Coating Technology) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
การเคลือบผิวแข็งด้วยไอเคมีด้วยความร้อน การเคลือบผิวแบบ ใช้/ไม่ใช้ กระแสไฟฟ้า เทคนิค

การเคลือบผิวแบบไอเคมี เทคนิคการเคลือบผิวโดยใช้ความร้อนแบบเปลวไฟ และแบบอาร์ค  
Thermal CVD Hard Material Coating, Electrodeposition Coating, Electroless 

Plating, CVD coating Technology, Thermal Flame and Arc Spraying Technology 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายหลักการในการเคลือบผิวแข็งด้วยไอเคมีด้วยความร้อนได้ 
2. สามารถอธิบายหลักการในการเคลือบผิวแบบ ใช้/ไม่ใช้ กระแสไฟฟ้าได้ 
3. สามารถอธิบายเทคนิคการเคลือบผิวแบบไอเคมีได้ 
4. สามารถอธิบายเทคนิคการเคลือบผิวโดยใช้ความร้อนแบบเปลวไฟ และแบบอาร์คได้ 
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5. สามารถเลือกกระบวนการปรับปรุงผิวชิ้นงานได้ตรงกับความต้องการ 
PRE 68203  เทคนิคการวิเคราะห์ผิวเคลือบ      1 (1-0-3) 

(Coating Characterization) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
สถานภาพของผิว การวิเคราะห์สมบัติผิวเคลือบ ไตรโบโลยี 
Surface States, Characterization of coatings, Tribology 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 

1. สามารถอธิบายความรู้พื้นฐานเกี่ยวกับพ้ืนผิวทางวิศวกรรมได้ 
2. สามารถอธิบายหลักการการทดสอบและวิเคราะห์พ้ืนผิวทางวิศวกรรมได้ 
3. สามารถเลือกเทคนิคและวิธีการวิเคราะห์พ้ืนผิวได้อย่างเหมาะสม 
4. สามารถอธิบายศาสตร์ทางไตรโบโลยีได ้

ชุดวิชา 683 การวิเคราะห์กระบวนการขึ้นรูป (Forming Process Analysis) 
PRE 68301 กลศาสตร์ของการขึ้นรูปโลหะแผ่น       1 (1-0-3) 

(Mechanics of Sheet Metal Forming) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
กระบวนการขึ้นรูปโลหะแผ่น   การเปลี่ยนแปลงรูปร่างของแผ่นโลหะ การไม่เสถียรของแรง  

การดัดของแผ่นโลหะ การลากขึ้นรูปลึกของแผ่นทรงกระบอก การดัดและดึงพร้อมกันของแผ่นโลหะ การขึ้น

รูปด้วยน้ า 

Sheet Deformation Process,  Deformation of Sheet, Loading Instability,   Bending 
of Sheet, Cylindrical Deep Drawing, Combined Bending and tension of Sheet, Hydroforming 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายกระบวนการขึ้นรูปโลหะแผ่นประเภทต่าง ๆ ได ้
2. สามารถระบุปัจจัยส าคัญที่ส่งผลต่อประสิทธิภาพการข้ึนรูปโลหะแผ่นแต่ละประเภทได้ 
3. สามารถระบุจุดเด่น-จุดด้อยของกระบวนการขึ้นรูปโลหะแผ่นประเภทต่าง ๆ ได้ และ

สามารถเลือกใช้งานได้อย่างเหมาะสม 
PRE 68302 การวิเคราะห์การขึ้นรูปโลหะ       1 (1-0-3) 

(Metal Forming Analysis) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
การวิเคราะห์ค่าความเค้นความเครียดที่เกิดในขณะขึ้นรูป การวิเคราะหส์มการความพันธ์ของ

ความเค้นความเครียดในขณะขึ้นรูป การวิเคราะห์กระบวนการขึ้นรูปแบบต่าง ๆ ตัวอย่างเช่น อัปเปอร์เบาด์  

สลิป ไลน์ เป็นต้น  การวิเคราะหก์ระบวนการขึน้รูปโดยใช้ ไฟไนต์เอลิเมนท ์ 
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Stress ans Strain Analysis during Metal Forming, Constitutive Equation for Metal 
Forming Analysis,  Metal Forming Analysis : Upper Bound, Slip Line,  Finite Element Analysis 
for Metal Forming 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายปัจจัยที่เก่ียวข้องกับการข้ึนรูปได้ 
2. สามารถวิเคราะห์หาค่าความเค้นความเครียดที่เกิดในขณะขึ้นรูปได้ 
3. สามารถอธิบายการวิเคราะห์กระบวนการขึ้นรูปด้วยวิธีการต่าง ๆ ได้ 

PRE 68303 การวิเคราะห์กระบวนการขึ้นรูป        1 (1-0-3) 
(Forming Process Analysis) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
การวิเคราะห์กระบวนการข้ึนรูป   การวิเคราะห์แบบสเลบ  การวิเคราะห์แบบสลิปไลน์  การ

วิเคราะห์แบบอัปเปอร์บาวด์   การวิเคราะห์ด้วยกรรมวิธ๊ไฟไนต์เอลิเมนท์  

Metal Forming Analysis  Slab Analysis Slip-line Field Analysis Upper Bound 
Analysis   Finite Element Analysis 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายวิธีการวิเคราะห์การขึ้นรูปแบบต่าง ๆ ได้ 
2. สามารถเลือกใช้วิธีการเคราะห์การขึ้นรูปในงานขึ้นรูปต่าง ๆ ไดอ้ย่างเหมาะสม 

PRE 68304 การประยุกตใ์ช้ไฟไนต์เอลิเมนต์ในการขึ้นรูปโลหะ      1 (1-0-3) 
(Application of Finite Element Method in Metal Forming) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
ระเบียบวิธีการค านวนแบบไฟไนต์เอลิเมนต์   การค านวนหาค่า ความเค้น ความเครียด จากไฟ

ไนต์เอลิเมนต์  การค านวนการถ่ายโอนความร้อนจากไฟไนต์เอลิเมนท์  การประยุกต์ใช้ไฟไนต์เอลิเมนท์ในงาน 

ทุบขึ้นรูปร้อน งานรีด  และงานอัดขึ้นรูป 

Finite Element Method Stress and Strain calculation by FEM Heat Transfer 
Calculation by FEM Application of FEM in Forging, Rolling and Extrusion 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายหลักการของไฟไนต์เอลิเมนท์ได ้ 
2. สามารถค านวนการถ่ายโอนความร้อนจากไฟไนต์เอลิเมนท์ได้ 
3. สามารถใช้ไฟไนต์เอลิเมนท์ในงานขึ้นรูปโลหะประเภทต่าง ๆ ไดอ้ย่างเหมาะสม 

ชุดวิชา 685 วิศวกรรมการหล่อโลหะขั้นสูง (Advanced Foundry Engineering) 
PRE 68501 จุดบกพร่องที่เกี่ยวข้องกับแก๊สและวิธีการแก้ไข    1 (1-0-3) 

(Gas Related Defects and Their Remedies) 
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วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
ศึกษาหลักการ กระบวนการของน้ าโลหะ การจ าลองการไหลของของเหลว ปฏิกิริยาของโลหะ

เหลวกับสิ่งแวดล้อม การเคลื่อนที่ของแก๊สในโลหะเหลว ปฏิกิริยาในแบบหล่อ บรรยากาศในแบบหล่อ การอ้ัน
อากาศ ผลจากการไหลของโลหะเหลว แก๊สในโลหะเหลว เช่น การเกิดแก๊ส การเกิดรูพรุนใต้ผิวงานหล่อ การ
โตของรูพรุน เป็นต้น 

Principles of liquid metal processing.  Modelling of Fluid Flow. Reactions of the 
melt with its Environment.  Transport of gases in melts.  Mold surface reactions, Mold 
atmosphere, Aggregate molds. Entrainment. Effect of Liquid flow. Gas porosity, Nucleation of 
gas porosity, Subsurface porosity, Growth of gas pores, Blowholes. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายผลของกระบวนการต่าง ๆ ต่อการเกิดแก๊สในน้ าโลหะ เช่น กระบวนการของ

โลหะเหลว ปฏิกิริยาของโลหะเหลวกับสิ่งแวดล้อม ปฏิกิริยาในแบบหล่อ บรรยากาศในแบบ
หล่อได ้

2. สามารถอธิบายพฤติกรรมของแก๊สต่อการเกิดจุดบกพร่องชนิดต่าง ๆ ในชิ้นงานหล่อ เช่น 
การเกิดรูพรุนใต้ผิวงานหล่อ การโตของรูพรุน 

3. สามารถระบุแนวทางที่เหมาะสมในการควบคุมกระบวนการผลิต เพ่ือให้ได้ชิ้นงานหล่อที่มี
คุณภาพได้ 

4. สามารถสามารถท างานเป็นทีมได้ รู้จักคิดวิเคราะห์และเสนอแนะกระบวนการท างานที่
ถูกต้องปลอดภัยในอุตสาหกรรมจริงได้ 

PRE 68502 จุดบกพร่องที่เกี่ยวข้องกับการแข็งตัวและวิธีการแก้ไข    1 (1-0-3) 
(Solidification Related Defects and Their Remedies)  

วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
ทฤษฎีการแข็งตัวของโลหะ การเกิดข้ึนของโครงสร้าง การจ าลองกระบวนการแข็งตัวของโลหะ 

การเกิดโพรงหดตัวระหว่างการแข็งตัว การหดตัวเชิงเส้น การปรับแต่งคุณภาพน้ าโลหะ โครงสร้าง จุดบกพร่อง

และสมบัติภายหลังการหล่อ 

Solidification Theories, Microstructures Evolutions, Modelling of Solidification 

Process, Shrinkage. Linear contraction. Melt Treatment, Structure, defects and properties of 

the finished casting. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 

1. สามารถอธิบายการเกิดโครงสร้างและการแข็งตัวของโลหะได ้
2. สามารถเชื่อมโยงพฤติกรรมการเกิดโพรงหดตัวระหว่างการแข็งตัว การหดตัวเชิงเส้น 

โครงสร้าง ต่อการเกิดจุดบกพร่องและสมบัติภายหลังการหล่อได ้
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3. สามารถวิเคราะห์จุดบกพร่องที่เกิดจากการแข็งตัวของโลหะพร้อมเสนอแนวทางแก้ไขได้อย่าง
เหมาะสม 

4. สามารถอธิบายการควบคุมกระบวนการผลิต โดยใช้องค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาเพ่ือให้ได้
ชิ้นงานหล่อที่มีคุณภาพได ้

5. สามารถท างานเป็นทีมได้ รู้จักคิดวิเคราะห์และเสนอแนะกระบวนการท างานที่ถูกต้อง
ปลอดภัยในอุตสาหกรรมจริงได้ 

PRE 68503 การจ าลองกระบวนการหล่อโลหะ       1 (1-0-3) 
(Metal Casting Simulation) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
การทบทวนทฤษฎีการแข็งตัวของโลหะและกระบวนการไหล พลศาสตร์ของไหลเชิงค านวณ 

ระเบียบวิธีผลต่างจ ากัด การสร้างเมช การก าหนดเงื่อนไขขอบเขตและสมบัติของโลหะ การประยุกต์ใช้งานใน

กระบวนการหล่อแบบต่าง ๆ การวิเคราะห์ผล 

Reviews of Solidification and Fluid Flow, Computational Fluid Dynamics, Finite 

Differences, Mesh Generation, Boundary Conditions and Metal Properties inputs, Applications 

in Various Casting Processes, Analysis of Result 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 

1. สามารถเชื่อมโยงผลจากพลศาสตร์ของไหลเชิงค านวณ ระเบียบวิธีผลต่างจ ากัด การสร้างเมช 
การก าหนดเงื่อนไขขอบเขตและสมบัติของโลหะ ต่อการเกิดจุดบกพร่องภายหลังการหล่อได ้

2. สามารถอธิบายผลของแต่ละปัจจัยในงานหล่อที่ส่งผลต่อความถูกต้องแม่นย าในการจ าลอง
การไหลของน้ าโลหะได้ 

3. สามารถท างานเป็นทีมได้ รู้จักคิดวิเคราะห์และเสนอแนะกระบวนการท างานที่ถูกต้อง
ปลอดภัยในอุตสาหกรรมจริงได้ 

ชุดวิชา 686 โลหะวิทยาของโลหะผง 
PRE 68601 โลหะวิทยาของโลหะผง        1 (1-0-3) 

(Powder Metallurgy) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
ความรู้เบื้องต้นที่เกี่ยวข้องกับกรรมวิธีทางด้านโลหกรรมวัสดุผง กระบวนการผลิตและลักษณะ

ของผงวัสดุ กระบวนการขึ้นรูปโลหะผง และสมบัติและการน าไปใช้ 
Introduction to Powder Metallurgy, Metal Powder Production and 

Characterization, Powder Shaping and Consolidation, Properties & Applications 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายถึงการเลือกใช้ชิ้นส่วนที่ผลิตด้วย P/M อย่างเหมาะสมได้ 



 

อนุมัติจากสภา มจธ.ครั้งท่ี 264 (4 ส.ค. 64) 

           มคอ.2 KMUTT 

115            มคอ.2 KMUTT 

2. สามารถอธิบายถึงสมบัติของชิ้นส่วนที่ผลิตด้วย P/M และการน าไปใช้ได้ 
PRE 68602 เทคโนโลยีโลหะผง         1 (1-0-3) 

(Powder Metallurgy Technologies) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
เทคโนโลยีการผลิตผงโลหะ เทคโนโลยีการกระบวนการข้ึนรูปและการอัดแน่น กระบวนการ

หลังจากการขึ้นรูปรวมทั้งการควบคุมคุณภาพ 
Metal Powder Technologies, Powder Shaping and Consolidation Technologies, 

Secondary Operation and Quality Control 
ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายถึงเทคโนโลยีกระบวนการขึ้นรูปและการอัดแน่นของผงวัสดุได้ 
2. สามารถอธิบายถึงเทคโนโลยีกระบวนการหลังจากการขึ้นรูปรวมทั้งการควบคุมคุณภาพได้ 

ชุดวิชา 687 ทฤษฎีและแนวปฏิบัติของการผลิตเหล็กกล้า (Theory and Practice of Steel 
Making) 

PRE 68701 การผลิตเหล็กและเหล็กกล้า        1 (1-0-3) 
(Iron and Steel Making) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
กรรมวิธีการผลิตเหล็ก ด้วยวิธีเตาพ่นลม  กรรมวิธีการผลิตเหล็กด้วยวิธี Direct Reduction 

กรรมวิธีการผลิตเหล็กกล้าด้วยเตาถ่านพ่นออกซิเจน กรรมวิธีการผลิตเหล็กกล้าด้วยเตาไฟฟ้าชนิดอาร์ค  

กรรมวิธีการท าให้เหล็กสะอาดด้วยวิธีสุญญากาศ  ขั้นตอนการหล่อแบบต่อเนื่อง 

Blast Furnace Iron Making, Direct Reduction Iron Making, BOF Steel Making, EAF 
Steel Making, Vacuum Degassing of Steel, Continuous Steel Casting 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายหลักการผลิตเหล็กและเหล็กกล้าด้วยวิธีต่าง ๆ ได ้เช่น การผลิตเหล็ก ด้วยวิธี

เตาพ่นลม  กรรมวิธีการผลิตเหล็กด้วยวิธี Direct Reduction กรรมวิธีการผลิตเหล็กกล้าด้วย 
เตาถ่านพ่นออกซิเจน กรรมวิธีการผลิตเหล็กกล้าด้วยเตาไฟฟ้าชนิดอาร์ค เป็นต้น 

2. สามารถอธิบายหลักการในการท าให้เหล็กสะอาดได้ 
PRE 68702 การรีดเหล็ก         1 (1-0-3) 

(Steel Rolling) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
หลักการในการออกแบบทางโลหะวิทยาของเหล็ก  การผลิตและการหล่อของเหล็กกกล้า  

ทฤษฎีการเปลี่ยนรูปแบบถาวร การถ่ายโอนความร้อนในกระบวนการรีด แนวทางทางโลหะวิทยาของ

กระบวนการรีด  การผลิตเหล็กกล้าความแข็งแรงสูงขั้นสูง 
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Principles pf Metallurgical Design of Steels Making and Casting of Steel, Theory 
of Plastic Deformation, Heat Transfer in Rolling Process,  Metallurgical Aspect of the Rolling 
Process,  Advanced High Strength Steel Production 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายกระบวนการรีดเหล็กได้ 
2. สามารถอธิบายพฤติกรรมของเหล็กระหว่างกระบวนการรีดได้ เช่น การเปลี่ยนรูปแบบถาวร 

การถ่ายโอนความร้อน เป็นต้น 
3. สามารถอธิบายการผลิตเหล็กกล้าความแข็งแรงสูงขั้นสูงได้ 

PRE 68703 ทฤษฎีและวิธีการผลิตเหล็กกล้า       1 (1-0-3) 
(Theory and Practice of Steel Making) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
ขั้นตอนการผลิตเหล็กและเหล็กกล้า  ขั้นตอนการรีดร้อนเหล็กกล้าทั้งแบบทรงยาวและทรงแบน 

ขั้นตอนการรีดเย็นเหล็กกล้าทรงแบน การปรับปรุงสมบัติของเหล็กด้วยความร้อน 

Iron and Steel Making, Hot Rolling for Flat and Long Product of Steel, Cold 
Rolling for Flat Product for Steel, Heat Treatment of Steel 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายขั้นตอนการผลิตเหล็กและเหล็กกล้าได ้ 
2. สามารถอธิบายขั้นตอนการรีดร้อนและรีดเย็นของเหล็กกล้าทั้งทรงยาวและทรงแบนได้ 
3. สามารถเชื่อมโยงความสัมพันธ์ระหว่างโครงสร้างและสมบัติทางกลของเหล็กหลังการรีดร้อน 

รีดเย็นและความจ าเป็นในการปรับปรุงสมบัติของเหล็กด้วยความร้อน 
กลุ่มวิชาทางด้านการควบคุมคุณภาพและความเชื่อถือได้  
ชุดวิชา 676 สมรรถนะและความเชื่อถือได้ของวัสดุ (Materials Performance and Reliability)  

PRE 67601 หลักพื้นฐานการตรวจสอบฐานความเสี่ยง       1 (1-0-3) 
และความเหมาะสมต่อการใช้งาน  
(Fundamental of Risk Based Inspection and Fitness for service) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
การประเมินความเสี่ยงของอุปกรณ์ต่าง ๆ   การหาค่าความเสี่ยง การเสียหายแบบต่าง ๆ  การ

ประเมินความสามารถในการใช้งาน ของวัสดุ 

Risk-Based Inspection,  Risk Determination, Identifying Deterioration Mechanisms 
and Failure Modes, Fitness for Service 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายหลักการวิเคราะห์ความเสี่ยงได้ 
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2. สามารถเชื่อมโยงความสัมพันธ์ระหว่างการวิเคราะห์ความเสี่ยงและการประเมิน
ความสามารถในการใช้งานของวัสดุได ้

PRE 67602 ความเหมาะสมในการใช้งานประยุกต์ในความเสียหายจากการกัดกร่อน  1 (1-0-3) 
(Fitness for Service  Application in Corrosion  Failure) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
วิธีการประเมินความสามารถในการใช้งานของวัสดุ ในกรณีที่วัสดุเกิดการเสียหายเนื่องจาก การ

ผุกร่อน : การสูญเสียเนื้อโลหะ, การผุกร่อนแบบขุมหลุม, การเสียหายเนื่องจากไฮโดรเจน 

Fitness for Service  Engineering Assessment Procedure,  Assessment General 
Metal Loss, Assessment of Local Metal Loss,  Assessment of Pitting Corrosion, Assessment of 
Hydrogen Blister and Hydrogen Damage 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
สามารถอธิบายวิธีการประเมินความสามารถในการใช้งานของวัสดุในกรณีท่ีวัสดุเกิดการเสียหาย
เนื่องจากการผุกร่อนและการเสียหายเนื่องจากไฮโดรเจนได้ 

PRE 67603 ความเหมาะสมในการใช้งานส าหรับรอยบกพร่องแบบรอยแตก   1 (1-0-3) 
(Fitness for Service Application in Crack-Like Flaws) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
หลักการของกลศาสตร์การแตกหัก   การน ากลศาสตร์การแตกหักไปใช้ในการประเมิน

ความสามารถในการใช้งาน   ตัวอย่างการประเมินความสามารถในการใช้งานส าหรับชิ้นงานที่มีรอยร้าว 

Principle of Fracture Mechanics, Application of Fracture Mechanics, Concept of 
Fitness-For-Service, Example of Fitness-for-Service for crack-like Flaw 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายหลักการของกลศาสตร์การแตกหักในการน ามาใช้ประเมินความสามารถใน

การใช้งานส าหรับชิ้นงานที่มีรอยร้าวได้ 
2. สามารถประเมินความสามารถในการใช้งานของวัสดุในกรณีท่ีมรีอยร้าวได้ 

PRE 67604 ความเหมาะสมในการใช้งานส าหรับส่วนประกอบอุณหภูมิสูง     1 (1-0-3) 
(Fitness for Service of High Temperature Components) 
วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
วิธีการประเมินความสามารถในการใช้งาน  การประเมินชิ้นงานที่ใช้งานในช่วงอุณหภูมิการเกิด

การคืบ   ข้อมูลส าหรับการวิเคราะห์การคืบ  การประเมินในกรณีการเกิดไฟไหม้   การวิเคราะห์ทางโลหะ

วิทยาและการประเมินสมบัติทางกลของโลหะท่ีเกิดไฟไหม้ 
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Fitness for Service Assessment Procedure, Assessment of Components Operating 
in The Creep Range, Material Data for Creep Analysis, Assessment of Fire Damage, Metallurgical 
Investigation and Evaluation of Mechanical Properties in Fire Damage Assessment 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ : 
1. สามารถอธิบายหลักการประเมินความสามารถในการใช้งานของชิ้นงานที่ใช้งานในช่วง

อุณหภูมิสูงและกรณีการเกิดไฟไหม้ได้ 
2. สามารถเชื่อมโยงข้อมูลการวิเคราะห์ทางโลหะวิทยากับการประเมินสมบัติทางกลเพ่ือใช้ใน

การประเมินอายุในกรณีชิ้นงานที่ใช้งานที่อุณหภูมิสูงและกรณีท่ีเกิดไฟไหม้ได ้  
กลุ่มวิชาหัวข้อศึกษาพิเศษ 
PRE 69001 หัวข้อศึกษาพิเศษ 1                                  1 (1-0-3) 
 (Special Topics I) 
 วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
 ศึกษาหัวข้อใหม่ ๆ ที่ทันสมัยและก าลังเป็นที่สนใจในด้านโลหะวิทยากายภาพ ซึ่งรายละเอียด
ของวิชาจะท าการก าหนดขึ้นมาตามหัวข้อท่ีศึกษา 
 Teach the advanced topics of current research interests in physical metallurgy. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
สามารถอธิบายประเด็นหัวข้อที่น่าสนใจที่น ามาศึกษาในด้านโลหะวิทยากายภาพได้ 

PRE 69002 หัวข้อพิเศษ 2                 1 (1-0-3) 
 (Special Topics II) 
 วิชาบังคับก่อน : ไม่มี 
 ศึกษาหัวข้อใหม่ ๆ ที่ทันสมัยและก าลังเป็นที่สนในวงการอุตสาหกรรมด้านโลหะวิทยาการผลิต 
ซึ่งรายละเอียดของวิชาจะท าการก าหนดขึ้นมาตามหัวข้อที่ศึกษา 
 Teach the updated and interesting topics in manufacturing community related to 
process metallurgy. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
สามารถอธิบายประเด็นหัวข้อที่น่าสนใจที่น ามาศึกษาในวงการอุตสาหกรรมด้านโลหะวิทยาการ
ผลิตได ้

PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย        2 (2-0-6) 
  (Research Methodology) 
  วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 

 นิยามและประเภทของงานวิจัย งานวิจัยและการแก้ไขปัญหา วิธีการนิยาม ปัญหา วิธีการ
ก าหนดสมมุติฐาน เทคนิคบางประการส าหรับการทดสอบสมมุติฐาน เช่น การทดสอบความมีนัยส าคัญ การ
ออกแบบการทดลอง เป็นต้น วิธีการสืบค้นข้อมูลและการอ้างอิง จรรยาบรรณในการวิจัย การเผยแพร่งานวิจัย 
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  Definition and Types of the Research. Research and Problem Solving. How to 
define the problem. How to formulate the hypothesis. Some techniques for hypothesis testing 
i.e. Significant testing, Design of Experiment (DOE) etc. Bibliography Search Tool and 
Bibliographic Citation. Research ethics. Research Publication. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถนิยามปัญหาเพื่อตั้งโจทย์วิจัย 
2. สามารถอธิบายขั้นตอนแผนการท างานวิจัย 
3. สามารถอธิบายความหมายของผลการทดสอบสมมติฐาน 
4. สามารถค้นคว้าข้อมูลที่เก่ียวข้องกับการวิจัย 
5. สามารถเรียบเรียงข้อมูลจากแหล่งต่าง ๆ เพื่อการอ้างอิง 
6. เลือกใช้ข้อมูลจากงานวิจัยและพัฒนาที่เกี่ยวข้องเพ่ือต่อยอดงานวิจัยได้อย่างมีจรรยาบรรณ

ในวิชาชีพ 
7. สามารถอธิบายแนวทางที่นักวิจัยควรยึดถือ ประพฤติ ปฏิบัติ เพ่ือรักษาและส่งเสริมเกียรติ

คุณชื่อเสียง และฐานะของความเป็นนักวิจัยที่มีคุณภาพ รวมทั้งมีคุณธรรมและจริยธรรม ท า
ให้เป็นที่ยอมรับของประชาคม วิจัยทั้งในประเทศและระหว่างประเทศ 

8. สามารถสื่อสารงานวิจัยและน าเสนอประเด็นการการวิจัยให้เหมาะสมกับกลุ่มเป้าหมายต่าง ๆ 
ได ้

9. สามารถแสดงออกซ่ึงภาวะการเป็นผู้น าและผู้ตามท่ีดีในการท างานร่วมกับผู้อ่ืน 
PRE 69501 สัมมนา 1         1 (1-0-3) 
  (Seminar I)   
  วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 

 แนะน าแหล่งข้อมูลทางวิชาการและวิชาชีพ การแบ่งกลุ่มองค์ความรู้ วิธีการสืบค้นโดยใช้ค า
ส าคัญ การสืบค้นแบบออนไลน์ การจัดกลุ่มหัวข้ออ้างอิง การใช้ระบบอ้างอิง เทคนิคการจัดการระบบอ้างอิง 

Introduction to academic and professional information sources, knowledge 
grouping, searching by keywords, online searching, reference grouping, reference systems, 
reference management techniques. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถสืบค้นข้อมูลจากแหล่งข้อมูลความรู้ทางวิชาการและวิชาชีพ 
2. สามารถจัดกลุ่มผลการสืบค้นให้เป็นประโยชน์กับงานวิจัย 
3. สามารถเรียบเรียงผลการสืบค้นตามระบบการอ้างอิงแบบสากล 
4. เลือกใช้ข้อมูลจากงานวิจัยและพัฒนาที่เกี่ยวข้องเพ่ือต่อยอดงานวิจัยทางด้านโลหะวิทยา

อย่างมีจรรยาบรรณในวิชาชีพ 



 

อนุมัติจากสภา มจธ.ครั้งท่ี 264 (4 ส.ค. 64) 

           มคอ.2 KMUTT 

120            มคอ.2 KMUTT 

5. สามารถสื่อสารงานวิจัยและน าเสนอประเด็นการการวิจัยให้เหมาะสมกับกลุ่มเป้าหมายต่าง 
ๆ ได ้

6. สามารถแสดงออกซ่ึงภาวะการเป็นผู้น าและผู้ตามท่ีดีในการท างานร่วมกับผู้อ่ืน 
PRE 69502 สัมมนา 2        1 (1-0-3) 
  (Seminar III) 
  วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 เป็นการเสนอความก้าวหน้าผลงานวิจัย และแลกเปลี่ยนความรู้ในงานวิจัยของนักศึกษา และ
บุคคลผู้เชี่ยวชาญที่ได้รับเชิญจากภายนอก ซึ่งงานวิจัยอาจจะเป็นงานวิจัยที่เกี่ยวข้องกับวิทยานิพนธ์ หรือ
ปัญหาต่าง ๆ ในสาขาวิศวกรรมโลหการ 
 Progress presentations and discussion by graduate students and involved 
outside speaker on Thesis research and Current problems in Metallurgical Engineering 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถค้นคว้าข้อมูลที่เก่ียวข้องกับการวิจัย 
2. สามารถวิเคราะห์ข้อมูลที่เก่ียวข้องกับการวิจัย 
3. สามารถสังเคราะห์ข้อมูลที่เก่ียวข้องกับการวิจัย 
4. สามารถเรียบเรียงข้อมูลจากแหล่งต่าง ๆ เพื่อการอ้างอิง 
5. สามารถสรุป วิเคราะห์ สังเคราะห์ ข้อมูลจากความคิดเห็นของผู้อื่น 
6. เลือกใช้ข้อมูลจากงานวิจัยและพัฒนาที่เกี่ยวข้องเพ่ือต่อยอดงานทางด้านโลหะวิทยาอย่าง

มีจรรยาบรรณในวิชาชีพ 
7. สามารถสื่อสารงานวิจัยและน าเสนอประเด็นการการวิจัยให้เหมาะสมกับกลุ่มเป้าหมาย

ต่าง ๆ ได้ 
8. สามารถแสดงออกซ่ึงภาวะการเป็นผู้น าและผู้ตามท่ีดีในการท างานร่วมกับผู้อ่ืน 

PRE 69701  วิทยานิพนธ์        12 หน่วยกิต 
  (Thesis) 
  วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 

 นักศึกษาที่ท าวิทยานิพนธ์จะต้องลงทะเบียนในการท างานวิจัย  และค้นคว้าด้วยตนเองใน
สาขาวิศวกรรมโลหการภายใต้ความดูแลของอาจารย์ที่ปรึกษาและคณะกรรมการหลักสูตร นักศึกษาจะต้องท า
การเขียนวิทยานิพนธ์และสอบวิทยานิพนธ์ 
 Each Student is required to undertake an individual research and/or 
development in the field of Metallurgical Engineering under supervision of advisor and 
teaching staffs. The essence of the thesis maybe either the fundamental theory, application 
or development. 
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ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถค้นคว้าข้อมูลที่เก่ียวข้องกับการวิจัย 
2. สามารถวิเคราะห์ข้อมูลที่เก่ียวข้องกับการวิจัย 
3. สามารถเลือกใช้เครื่องมือวิเคราะห์ทางด้านโลหะวิทยาได้อย่างเหมาะสม 
4. สามารถสังเคราะห์ข้อมูลที่เก่ียวข้องกับการวิจัย 
5. สามารถเรียบเรียงข้อมูลจากแหล่งต่าง ๆ เพื่อการอ้างอิง 
6. สามารถตั้งหัวข้อการวิจัยเพื่อขยายขอบเขตความรู้ของตนเอง 
7. สามารถวางแผนการด าเนินการวิจัย 
8. สามารถควบคุมการด าเนินงานวิจัย 
9. สามารถแก้ไขปรับปรุงผลงานวิจัย 
10. สามารถสรุป วิเคราะห์ สังเคราะห์ ข้อมูลจากความคิดเห็นของผู้อื่น 
11. เลือกใช้ข้อมูลจากงานวิจัยและพัฒนาที่เกี่ยวข้องเพ่ือต่อยอดงานวิจัยทางด้านโลหะวิทยา

อย่างมีจรรยาบรรณในวิชาชีพ 
12. สามารถสื่อสารงานวิจัยและน าเสนอประเด็นการการวิจัยให้เหมาะสมกับกลุ่มเป้าหมาย

ต่าง ๆ ได้ 
13. สามารถแสดงออกซ่ึงภาวะการเป็นผู้น าและผู้ตามที่ดีในการท างานร่วมกับผู้อ่ืน 

PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม      6 หน่วยกิต 
  (Industrial Research Study) 
  วิชาบังคับก่อน  : ไม่มี 
 เป็นวิชาที่ว่าด้วยการศึกษาความรู้และการท างานวิจัยขนาดเล็กเกี่ยวกับวิศวกรรมโลหการ
ของนักศึกษา โดยที่หัวข้อและกรณีศึกษาจะได้รับความเห็นชอบโดยอาจารย์ที่ปรึกษา 
 Individual studies and case studies in Metallurgical Engineering with permission 
of advisor, the topics related Welding Engineering will be assigned or approved by student's 
advisor. 

ผลลัพธ์การเรียนรู้: 
1. สามารถค้นคว้าข้อมูลที่เก่ียวข้องกับการวิจัย 
2. สามารถวิเคราะห์ข้อมูลที่เก่ียวข้องกับการวิจัย 
3. สามารถเลือกใช้เครื่องมือวิเคราะห์ทางด้านโลหะวิทยาได้อย่างเหมาะสม 
4. สามารถสังเคราะห์ข้อมูลที่เก่ียวข้องกับการวิจัย 
5. สามารถเรียบเรียงข้อมูลจากแหล่งต่าง ๆ เพ่ือการอ้างอิง 
6. สามารถตั้งหัวข้อการวิจัยเพื่อแก้ปัญหา 
7. สามารถวางแผนการด าเนินการวิจัย 
8. สามารถควบคุมการด าเนินงานวิจัย 
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9. สามารถแก้ไขปรับปรุงผลงานวิจัย 
10. สามารถสรุป วิเคราะห์ สังเคราะห์ ข้อมูลจากความคิดเห็นของผู้อื่น 
11. เลือกใช้ข้อมูลจากงานวิจัยและพัฒนาที่เกี่ยวข้องเพ่ือต่อยอดงานวิจัยทางด้านโลหะ

วิทยาอย่างมีจรรยาบรรณในวิชาชีพ 
12. สามารถสื่อสารงานวิจัยและน าเสนอประเด็นการการวิจัยให้เหมาะสมกับกลุ่มเป้าหมาย

ต่าง ๆ ได้ 
13. สามารถแสดงออกซ่ึงภาวะการเป็นผู้น าและผู้ตามท่ีดีในการท างานร่วมกับผู้อ่ืน 
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ภาคผนวก ข. ตารางเปรียบเทียบการเปลี่ยนแปลงระหว่างหลักสูตรเดิมและหลักสูตรปรับปรุง 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2559 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2564 หมายเหตุ 
หมวดวิชาพ้ืนฐานภาษาอังกฤษ  หมวดวิชาพ้ืนฐานภาษาอังกฤษ   
LNG 550  วิชาปรับพื้นภาษาอังกฤษส าหรับนักศึกษาระดับ

บัณฑิตศึกษา (Remedial English Course for 
Post Graduate Students) 

2 (1-2-6) 
 

LNG 550  วิชาปรับพื้นภาษาอังกฤษส าหรับนักศึกษาระดับ
บัณฑิตศึกษา (Remedial English Course for 
Post Graduate Students) 

2 (1-2-6) 
 

คงเดิม 

LNG 600  วิชาภาษาอังกฤษระหว่างการเรียนในหลักสตูร
ส าหรับนักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา 

              (In-sessional English Course for Post 
Graduate Students) 

3 (2-2-9) 

 

LNG 600  วิชาภาษาอังกฤษระหว่างการเรียนในหลักสตูร
ส าหรับนักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา 

              (In-sessional English Course for Post 
Graduate Students) 

3 (2-2-9) 

 
คงเดิม 

จ านวนหน่วยกิตรวมตลอดหลักสตูร 40 หน่วยกิต จ านวนหน่วยกิตรวมตลอดหลักสตูร 40 หน่วยกิต  
รหัสประจ าวิชา  รหัสประจ าวิชา   
PRE  PRE   
หมวดวิชาปรับพ้ืน 3 หน่วยกิต หมวดวิชาปรับพ้ืน 3 หน่วยกิต  
PRE 653 วัสดุวิศวกรรม                                  

             (Engineering Materials) 
3 (3-0-9) PRE 55001  หลักการทางโลหะวิทยากายภาพ 

(Physical Metallurgy Principles) 
3 (3-0-9) ปรับชื่อและรหัสวิชา 

ก.  หมวดวิชาบังคับ  ข. หมวดวิชาบังคับ   

PRE 601  การเกิดขึ้นของโครงสรา้งจุลภาคและสมบัติทีไ่ดม้า
ของโลหะ 

             (Microstructural Evolution and Its Resultant 
Properties in Metals) 

3 (3-0-9)   ยกเลิกรายวิชา 

PRE 602 ปรากฏการณ์การถ่ายเทในโลหะวทิยาการผลิต 3 (3-0-9)   ปรับเป็นวิชาเลือก 
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หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2559 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2564 หมายเหตุ 
             (Transport Phenomena in Process  

             Metallurgy) 
PRE 691  ระเบียบวิธีการวิจยั 

            (Research Methodology) 
3 (3-0-9) PRE 69101  ระเบียบวิธีการวิจัย 

                 (Research Methodology) 
2 (2-0-6) ปรับลดหน่วยกิต เปลี่ยนรหัสวิชา ปรับรายวิชา 

ปรับค าอธิบายรายวิชา โดยมีการเพิ่มและตดั
เนื้อหาบางส่วนออก 

PRE 695   สัมมนา 

            (Seminar) 

1 (1-0-3) 

 

PRE 69501  สัมมนา 1 

                 (Seminar I) 
1 (1-0-3) 

ปรับเพิ่มหน่วยกติ เปลีย่นรหสัวิชา  ปรับรายวิชา 
ปรับค าอธิบายรายวิชา โดยมีการเพิ่มและตดั
เนื้อหาบางส่วนออก  

PRE 69502  สัมมนา 2 
                 (Seminar II) 

1 (1-0-3) 

ข.  หมวดวิชาเลือก 

(แผน ก 2 :15 หน่วยกิต, แผน ข : 21 หน่วยกิต) 
 ข. หมวดวิชาเลือก 

(แผน ก 2 :24 หน่วยกิต, แผน ข : 30 หน่วยกิต) 
  

กลุ่มวชิาด้านปรากฏการณ์การถ่ายเท  กลุ่มวชิาด้านปรากฏการณ์การถ่ายเท   
  ชุดวิชา 602 ปรากฏการณ์การถ่ายเทในโลหะวิทยาการผลิต   
PRE 602  ปรากฏการณ์การถ่ายเทในโลหะวิทยาการผลิต 

(Transport Phenomena in Process 
Metallurgy) 

3 (3-0-9) PRE 60201 การไหลของของไหล   
(Fluid Flow )   

PRE 60202 การถ่ายโอนมวล   
(Mass Transfer)  

PRE 60203 การถ่ายโอนความร้อน   
(Heat Transfer) 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 

กลุ่มวชิาทางด้านโลหการทางกายภาพ  กลุ่มวชิาทางด้านโลหการทางกายภาพ   
  ชุดวิชา 651แผนภูมิสมดลุของเฟสแบบหลายองค์ประกอบ   
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หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2559 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2564 หมายเหตุ 
PRE 651  แผนภูมิสมดลุของเฟสแบบหลายองค์ประกอบ 

             (Multicomponent Phase Equilibria) 
3 (3-0-9) PRE 65101 หลักการของแผนภูมสิมดลุ  

(Principles of Phase Equilibrium)   

PRE 65102  การน าไปประยุกต์ใช้งานของแผนภูมิสมดลุ  
(Applications of Phase Equilibrium) 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 

  ชุดวิชา 652 การเปลี่ยนแปลงของของแข็ง   
PRE 652 การเปลีย่นแปลงของของแข็ง 

            (Transformation of Solids) 
3 (3-0-9) 

 
 

PRE 65201 การเปลี่ยนแปลงเฟส     

(Phase Transformation) 
1 (1-0-3) ปรับชื่อวิชาทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรับ

หน่วยกิต ปรับรายวิชา ปรับค าอธบิายรายวิชา 
โดยมีการเพิ่มและตัดเนื้อหาบางสว่นออก 

PRE 659   การวิเคราะหโ์ครงสร้างผลึก 
(Crystallographic Analysis) 

3 (3-0-9)   ยกเลิกรายวิชา 

กลุ่มวชิาทางด้านโลหการทางกล  กลุ่มวชิาทางด้านโลหการทางกล   
  ชุดวิชา 661 กลศาสตร์การแตกหัก   
PRE 661   กลไกการแตกหัก 
            (Fracture Mechanics) 

3 (3-0-9) PRE 66101  กลศาสตร์การแตกหักข้ันพ้ืนฐาน    
(Fundamental of Fracture Mechanics)  

PRE 66102  การแตกหักและการล้าของโลหะ    
(Fracture and Fatigue of Metals)  

PRE 66103  การวิเคราะหผ์ิวหน้าแตกหักของโลหะ   
(Fractography of Metal) 

PRE 66104  กลศาสตร์การแตกหักแบบยืดหยุน่เชิงเส้นและ 
ยืดหยุ่น-ถาวร   

1 (1-0-3)  
 

1 (1-0-3)  
 

1 (1-0-3)  
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 
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(Linear Elastic and Elastic Plastic Fracture 
Mechanics) 

  ชุดวิชา 662  กลไกการเปลี่ยนแปลงรูปร่างในของแข็งสัณฐาน   
PRE 662   กลไกการเปลีย่นแปลงรปูร่างในของแข็งสัณฐาน 
             (Deformation Mechanisms in       
              Crystalline Solids) 

3 (3-0-9) PRE 66201 กลไกการเปลี่ยนรูปแบบถาวรในของแข็งที่มี
สัณฐาน      
(Plastic Deformation Mechanisms in 
Crystalline Solids) 

PRE 66202 กระบวนการการเปลีย่นรูป    

(Deformation Processing) 

1 (1-0-3)  
 

 
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 

  ชุดวิชา 663  พฤติกรรมทางกลของโลหะ   
PRE 663   พฤติกรรมทางกลของโลหะ 
             (Mechanical Behavior of Metals) 

3 (3-0-9) PRE 66301 กลไกการเพิ่มความแข็งแรงในโลหะ 
(Strengthening Mechanisms in Metals) 

PRE 66302 พฤติกรรมของวัสดุทีอุ่ณหภูมสิูง   
(Material Behavior at High Temperature) 

PRE 66303 พฤติกรรมของวัสดุทีอุ่ณหภูมติ่ า    

(Material Behavior at Low Temperature) 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก  

PRE 664  อุณหพลศาสตร์ของของแข็ง 
             (Thermodynamics of Solids) 

3 (3-0-9)   ยกเลิกรายวิชา 

กลุ่มวชิาทางด้านโลหการทางเคมี  กลุ่มวชิาทางด้านโลหการทางเคมี   
  ชุดวิชา 665 โลหะวิทยาทางเคมีประยุกต์   
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หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2564 หมายเหตุ 
PRE 665   โลหะวิทยาทางเคมีประยุกต ์
             (Applied Chemical Metallurgy) 

3 (3-0-9) PRE 66501 กระบวนการเตรียมแร่และการถลุงโดยใช้ความ
ร้อน   
(Ore Dressing and Pyrometallurgical 
Extraction Process) 

PRE 66502 การถลุงโลหะโดยใช้ไฟฟ้า     

(Electrometallurgical Extraction Process) 

1 (1-0-3) 
 
 
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 

  ชุดวิชา 666 โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะกลุ่ม
เหล็ก 

  

PRE 666   โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะกลุม่
เหล็ก 

             (Ferrous Metallurgy and Its Processing) 

3 (3-0-9) PRE 66601 โลหะวิทยาและสมบตัิของเหล็กกล้า 
(Steel Metallurgy and Its Properties) 

PRE 66602  กระบวนการผลติและการใช้งานของเหล็กกล้า   
(Steel Processing and Its Application) 

PRE 66603 โลหะวิทยาและสมบตัิต่าง ๆ ของเหล็กกล้าหล่อ  
(Steel Casting Metallurgy and Its 
Properties) 

PRE 66604 โลหะวิทยาและสมบตัิของเหล็กหล่อ 
(Cast Iron Metallurgy and Its Properties) 

PRE 66605 กระบวนการผลติและการใช้งานของเหล็กหล่อ 
(Cast Iron Processing and Its Application) 

PRE 66606 กระบวนการผลติและการใช้งานเหล็กหล่อผสม
และเหล็กกลา้หล่อผสม (Cast Alloy Steel and 

1 (1-0-3)  
 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 
 
 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 
 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 
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Alloy Cast Iron Processing and Its 
Application) 

PRE 66607 เหล็กกล้าความแข็งแรงสูงขั้นสูง   
     (Advance High Strength Steel) 

 
 

1 (1-0-3) 

  ชุดวิชา 667 โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะนอก
กลุ่มเหลก็ 

  

PRE 667   โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะนอก
กลุ่มเหล็ก 

             (Nonferrous Metallurgy and Its     
              Processing) 

3 (3-0-9) PRE 66701  โลหะวิทยาของอะลูมิเนยีมผสมหรอือะลูมิเนียม
เจือ  
(Aluminum Alloys Metallurgy) 

PRE 66702 การเลือกใช้งานอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนยีม
เจือ        
(Aluminum Alloys Selection) 

PRE 66703 กระบวนการผลติอะลูมิเนียมผสมหรืออะลมูิเนียม
เจือ         
(Aluminum Production) 

PRE 66704 โลหะวิทยาของทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ 
(Copper Alloys Metallurgy) 

PRE 66705 การเลือกใช้งานทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ   
(Copper Base Alloy Selection) 

PRE 66706 กระบวนการผลติทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ
(Copper Base Alloys Production) 

1 (1-0-3) 
 
 
 

1 (1-0-3) 
 
 

1 (1-0-3) 
 
 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 
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PRE 66707 โลหะกลุ่มแมกนีเซียมผสมและสังกะสีผสม 

(Magnesium and Zinc Alloys) 
PRE 66708 โลหะแบบบิตและโลหะมีคณุค่า  

(Babbit and Precious metal) 

 
1 (1-0-3) 

 
1 (1-0-3) 

กลุ่มวชิาทางด้านการวิเคราะห์วัสดุ  กลุ่มวชิาทางด้านการวิเคราะห์วัสดุ   
PRE 655  วิธีการวิเคราะห์คณุลักษณะของพื้นผิวและ

หน้าสัมผัส 
            (Methods of Surface and Interface 

Characterization) 

3 (3-0-9)   ยกเลิกรายวิชา 

PRE 656 การหักเหและโครงสร้างจุลภาค 
             (Diffraction and Structure) 

3 (3-0-9)   ยกเลิกรายวิชา 

PRE 657 การวิเคราะห์โครงสร้างจุลภาคเชิงปริมาณ 
(Quantitative Analysis of  

             Microstructure) 

3 (3-0-9)   ยกเลิกรายวิชา 

  ชุดวิชา 658 การทดสอบและวิเคราะห์ลักษณะของโลหะ   
PRE 658 การทดสอบและวิเคราะห์ลักษณะของโลหะ  
            (Metals Testing and  
             Characterization) 

3 (3-0-9) PRE 65801 การวิเคราะห์โครงสรา้งโลหะ   
     (Metallographic Analysis) 
PRE 65802 เทคนิคการวิเคราะหส์มบัติของโลหะ   

(Metals Characterization Techniques) 
PRE 65803 การประยุกต์ใช้งานจลุทรรศนศ์าสตร์เชิงคุณภาพ

และปรมิาณ    

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 
 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 
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(Applications of Qualitative and 
Quantitative Microscopy) 

PRE 65804 การทดสอบทางกล    
     (Mechanical Testing) 

 
 

1 (1-0-3) 

กลุ่มวชิาทางด้านการเลือกและออกแบบวัสดุ  กลุ่มวชิาทางด้านการเลือกและออกแบบวัสดุ   
PRE 671  การเลือกใช้ การออกแบบ และเศรษฐศาสตร์ของ

วัสด ุ
            (Materials Selection, Design, and 

Economics) 

3 (3-0-9)   ยกเลิกรายวิชา 

  ชุดวิชา 672 การออกแบบงานหล่อ   
PRE 672  การออกแบบงานหล่อ 
            (Casting Design) 

3 (3-0-9) PRE 67201 พลศาสตร์การไหลของน้ าโลหะส าหรับระบบจ่าย
น้ าโลหะ    
(Fluid Dynamics for Gating Systems) 

PRE 67202 การออกแบบกระสวนและไส้แบบ    
(Pattern and Core Design) 

 
PRE 67203 การออกแบบและค านวณระบบป้อนเติมน้ าโลหะ  

(Feeding Design and Calculation) 
PRE 67204 การออกแบบงานหล่อส าหรับงานหล่อแบบฉีด   

(Die Casting Design) 

1 (1-0-3) 
 
 

1 (1-0-3) 
 
 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 
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  ชุดวิชา 673 วัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูงและ

อุณหภูมิต่ า 
  

PRE 673 วัสดุส าหรับการใช้งานท่ีอุณหภูมสิงูและ   
              อุณหภูมติ่ า 
            (Materials for Elevated Temperature and 

Cryogenic Service) 

3 (3-0-9) PRE 67301 หลักการของวัสดุส าหรับการใช้งานท่ีอุณหภมูิสูง   
(Principles of Materials for Elevated 
Temperature) 

PRE 67302 กรณีศึกษาของโลหะส าหรับการใช้งานท่ีอุณหภูมิ
สูง   

(Case Studies in Metal for Elevated 
Temperature) 

PRE 67303 กระบวนการผลติด้วยการแข็งตัวแบบมีทิศทาง   

(Directional Solidification Processing) 
PRE 67304 วัสดุทนความร้อน    
     (Heat Resisting  Material) 
PRE 67305 วัสดุส าหรับการใช้งานท่ีอุณหภูมไิครโอจีนิคส์  
     (Materials for Cryogenic Service) 

1 (1-0-3) 
 
 

1 (1-0-3) 
 
 
 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 

  ชุดวิชา 674  ชีววัสดุและความเข้ากนัได้   
PRE 674  ชีววัสดุและความเข้ากนัได ้
             (Biomaterials and Biocompactibility) 

3 (3-0-9) PRE 67401 ชีววัสดุและการน าไปใช้งาน    
     (Biomedical Materials and Applications) 

1 (1-0-3) เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 
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หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
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หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2559 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2564 หมายเหตุ 
PRE 675  นิเวศน์เชิงวัสดุ 
              (Materials Ecology) 

3 (3-0-9)   ยกเลิกรายวิชา 

กลุ่มวชิาทางด้านการเกิดการกัดกร่อน การเสื่อมสภาพ และ
ความเสียหาย 

 กลุ่มวชิาทางด้านการเกิดการกัดกร่อน การเสื่อมสภาพ และ
ความเสียหาย 

  

  ชุดวิชา 668 การกัดกร่อนและการป้องกัน   
PRE 668   การกัดกร่อนและการป้องกัน 
              (Corrosion and its preventions) 

3 (3-0-9) PRE 66801 อุณหพลศาสตร์และจลศาสตร์การกัดกร่อนของ
โลหะ  
(Thermodynamics and Kinetics of 
Metallic Corrosion)   

PRE 66802 การแตกหักจากการเหนี่ยวน าด้วยสิ่งแวดล้อมและ
ความเสยีหายที่เกดิจากไฮโดรเจน  
(Environmentally Induced Cracking and 
Hydrogen Damages) 

 
PRE 66803 การกัดกร่อนแบบขุมและการกดักร่อนตามขอบ

เกรน  
(Pitting and Intergranular Corrosion) 

1 (1-0-3) 
 
 
 

1 (1-0-3) 
 
 
 
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 

  ชุดวิชา 669 การวิเคราะห์ความเสียหายทางโลหะวิทยา   
PRE 669 การวิเคราะห์ความเสยีหายทางโลหะวิทยา 
            (Metallurgical Failure Analysis) 

3 (3-0-9) PRE 66901 พื้นฐานการวิเคราะหค์วามความเสียหาย  
     (Fundamental  of Failure Analysis) 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
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หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2559 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2564 หมายเหตุ 
PRE 66902 กลไกการเสียหายและปัจจัยสิ่งแวดล้อมท่ี

เกี่ยวข้อง(Failure Mechanism and Related 
Environment Factors) 

ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 

กลุ่มวชิาทางด้านกระบวนการทางความร้อน  กลุ่มวชิาทางด้านกระบวนการทางความร้อน   
  ชุดวิชา 681 กรรมวิธีทางความร้อนของโลหะ   
PRE 681   กรรมวิธีทางความร้อนของโลหะ 
            (Heat Treatment of Metals) 

3 (3-0-9) PRE68101 กระบวนการทางความร้อนของอะลูมิเนยีมผสม
หรืออะลมูิเนียมเจือ     
(Heat treatment of Aluminum Alloys)  

PRE68102 กระบวนการทางความร้อนของทองแดงผสมหรือ
ทองแดงเจือ     
(Heat treatment of Copper Alloys)  

PRE68103 กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าผสมต่ า
และเหล็กกลา้ผสมสูง 

(Heat Treatment of Low Alloyed Steels 
and High Alloyed Steels) 

PRE68104 กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าและ
เหล็กหล่อผสมต่ าและผสมสูง 

(Heat Treatment of Low and High Alloyed 
Cast Steels and Cast Irons) 

PRE68105 กระบวนการทางความร้อนของโลหะกลุ่มเหล็กใน
งานอุตสาหกรรมผลติยานยนต์  

1 (1-0-3) 
 
 

1 (1-0-3) 
 
 

1 (1-0-3) 
 
 

 
1 (1-0-3) 

 
 

 
1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 
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หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2559 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2564 หมายเหตุ 
(Ferrous Heat Treatment in Automotive 
Application) 

กลุ่มวชิาทางด้านกระบวนการผลิต  กลุ่มวชิาทางด้านกระบวนการผลิต   
  ชุดวิชา 682 วิทยาศาสตร์และวิศวกรรมพื้นผิว   
PRE 682  วิทยาศาสตร์และวิศวกรรมพื้นผิว 
             (Surface Science and Engineering) 

3 (3-0-9) PRE 68201 ตัวอย่างการใช้งานวิศวกรรมพื้นผิว   

(Applications) 
PRE 68202 เทคโนโลยีการเคลือบผิว   

(Coating Technology) 
PRE 68203  เทคนิคการวิเคราะหผ์ิวเคลือบ  

(Coating Characterization) 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 

  ชุดวิชา 683 การวิเคราะห์กระบวนการขึ้นรูป   
PRE 683  การวิเคราะห์กระบวนการขึ้นรูป                                 
             (Forming Process Analysis) 

3 (3-0-9) PRE 68301 กลศาสตร์ของการขึน้รูปโลหะแผ่น  
(Mechanics of Sheet Metal Forming) 

PRE 68302 การวิเคราะห์การขึ้นรูปโลหะ   
     (Metal Forming Analysis) 
PRE 68303 การวิเคราะห์กระบวนการขึ้นรูป    
     (Forming Process Analysis) 
PRE 68304 การประยุุกต์ใช้ไฟไนต์เอลิเมนต์ในการขึ้นรูปโลหะ  

(Application of Finite Element Method in 
Metal Forming) 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 

PRE 684  วิทยาศาสตร์การแข็งตวั 3 (3-0-9)   ยกเลิกรายวิชา 



 

 

อนุมัติจากสภา มจธ.ครั้งท่ี 264 (4 ส.ค. 64) 
           มคอ.2 KMUTT 135 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
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หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2559 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2564 หมายเหตุ 
              (Solidification Science)  
  ชุดวิชา 685 วิศวกรรมการหล่อโลหะขัน้สูง   
PRE 685   วิศวกรรมการหล่อโลหะขั้นสูง 
              (Advanced Foundry Engineering) 

3 (3-0-9) PRE 68501 จุดบกพร่องที่เกี่ยวข้องกับแก๊สและวิธีการแกไ้ข  
(Gas Related Defects and Their 
Remedies) 

PRE 68502 จุดบกพร่องที่เกี่ยวข้องกับการแข็งตัวและวิธีการ
แก้ไข  

(Solidification Related Defects and Their 
Remedies) 

PRE 68503 การจ าลองกระบวนการหล่อโลหะ 

(Metal Casting Simulation) 

1 (1-0-3) 
 
 

1 (1-0-3) 
 
 
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 

  ชุดวิชา 686 โลหะวิทยาของโลหะผง   
PRE 686   โลหะวิทยาของโลหะผง 
            (Powder Metallurgy) 

3 (3-0-9) PRE 68601 โลหะวิทยาของโลหะผง    
     (Powder Metallurgy) 
PRE 68602 เทคโนโลยีโลหะผง    
     (Powder Metallurgy Technologies) 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 

  ชุดวิชา 687 ทฤษฎีและแนวปฏบิัติของการผลิตเหล็กกล้า    
PRE 687   ทฤษฎีและแนวปฏิบตัิของการผลติเหล็ก 
              (Theory and Practice of Steel 

 Manufacturing) 

3 (3-0-9) PRE 68701 การผลิตเหล็กและเหล็กกล้า   
     (Iron and Steel Making) 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
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หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2559 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2564 หมายเหตุ 
PRE 68702 การรีดเหล็ก     
     (Steel Rolling) 
PRE 68703 ทฤษฎีและวิธีการผลติเหล็กกล้า   

(Theory and Practice of Steel Making) 
 

 
1 (1-0-3) 

ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 

กลุ่มวชิาทางด้านการควบคุมคุณภาพและความเชื่อถือได้  กลุ่มวชิาทางด้านการควบคุมคุณภาพและความเชื่อถือได้   
  ชุดวิชา 676 สมรรถนะและความเชื่อถือได้ของวัสด ุ   
PRE 676 สมรรถภาพและความเชื่อถือได้ของวัสด ุ
              (Materials Performance and  
             Reliability) 

3 (3-0-9) PRE 67601 หลักพ้ืนฐานการตรวจสอบฐานความเสี่ยงและ
ความเหมาะสมต่อการใช้งาน  
(Fundamental of Risk Based Inspection 
and Fitness for service) 

PRE 67602 ความเหมาะสมในการใช้งานประยุกต์ในความ
เสียหายจากการกดักร่อน   
(Fitness for Service  Application in 
Corrosion  Failure) 

PRE 67603 ความเหมาะสมในการใช้งานส าหรับรอยบกพร่อง
แบบรอยแตก  
(Fitness for Service Application in Crack-
Like Flaws) 

PRE 67604 ความเหมาะสมในการใช้งานส าหรับส่วนประกอบ
อุณหภูมสิูง    

1 (1-0-3) 
 
 
 

1 (1-0-3) 
 

 
 

1 (1-0-3) 
 

 
 

1 (1-0-3) 

เป็นการยุบรายวิชาเดมิ (3 หน่วยกิต) และเปดิ 

รายวิชาใหม่ (1 หน่วยกิต) โดยมีการปรับชื่อวิชา
ทั้งภาษาไทยและภาษาอังกฤษ ปรบัหน่วยกิต 
ปรับรายวิชา ปรับค าอธิบายรายวชิา โดยมีการ
เพิ่มและตัดเนื้อหาบางส่วนออก 
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หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2559 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

หลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2564 หมายเหตุ 
(Fitness for Service of High Temperature 
Components) 

PRE 677  การวิเคราะห์และควบคมุกระบวนการผลิตโลหะ 
             (Analysis and Control of    
             Materials Processes) 

3 (3-0-9)   ยกเลิกรายวิชา 

PRE 678 วัสดุส าหรับการใช้งานทางการแพทย์ 
(Materials for Biomedical Applications) 

3 (3-0-9)   ยกเลิกรายวิชา 

หัวข้อศึกษาพิเศษ  หัวข้อศึกษาพิเศษ   
PRE 699  หัวข้อศึกษาพิเศษ 
              (Special Topics) 
 

3 (3-0-9) PRE 69001 หัวข้อศึกษาพิเศษ 1 
(Special Topics I) 

PRE 69002 หัวข้อศึกษาพิเศษ 2 
(Special Topics II) 

1 (1-0-3) 
 

1 (1-0-3) 

ปรับรหสัวิชา ปรับหน่วยกิต 

วิทยานิพนธ์/โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม  วิทยานิพนธ์/โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม   
PRE 697   วิทยานิพนธ ์
              (Thesis) 

12 หน่วยกิต PRE 69701 วิทยานิพนธ์ 

                (Thesis) 
12 หน่วยกิต ปรับรหสัวิชา 

PRE 698   โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม   
              (Industrial Research Project) 

6 หน่วยกิต PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม   

               (Industrial Research Project) 
6 หน่วยกิต ปรับรหสัวิชา 
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ภาคผนวก ค. ประวัติอาจารย์ประจ าหลักสูตร 

 

รศ. ดร.เชาวลิต ลิ้มมณีวิจิตร 

Assoc. Prof. Dr. Chaowalit Limmaneevichitr 

1.  ประวัติการศึกษา  

 ปี ค.ศ. 2000  Ph.D. (Metallurgical Engineering), University of Wisconsin, U.S.A. 

 ปี พ.ศ. 2536  วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ), สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, ประเทศไทย 

2. ภาระงานสอน 

2.1 ภาระงานสอนในปัจจุบัน 

รายวิชาระดับปริญญาตรี         

PRE 491 การศึกษาโครงงานวิศวกรรมอุตสาหการ 1 หน่วยกิต 

  (Production Engineering Project Study)   

PRE 492 โครงงานด้านวิศวกรรมอุตสาหการ 3 หน่วยกิต 

  (Production Engineering Project)   

 

 รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

ISE 791 วิทยานิพนธ์ 72 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 792 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 794 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 796 วิทยานิพนธ์ 36 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

PRE 667 โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะนอกกลุ่มเหล็ก 3 หน่วยกิต 

  (Nonferrous Metallurgy)   

PRE 692 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

PRE 693 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   
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PRE 697 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

PRE 698 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

  2.2  ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้  

 รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

PRE 69701 วิทยานิพนธ์       12 หน่วยกิต 
 (Dissertation) 
PRE 69501 สัมมนา 1       1 หน่วยกิต 
 (Seminar I) 
PRE 69501 สัมมนา 2       1 หน่วยกิต 
 (Seminar II) 
PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม               6 หน่วยกิต 
 (Industrial Research Project) 
PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย      2 หน่วยกิต 
 (Research Methodology) 
ชุดวิชา 667  โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะนอกกลุ่มเหล็ก 

(Nonferrous Metallurgy and Its Processing) 
PRE 66701  โลหะวิทยาของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ    1 หน่วยกิต 

(Aluminum Alloys) 
PRE 66702  การเลือกใช้งานอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ    1 หน่วยกิต 

(Aluminum Alloys Selection) 
PRE 66703  กระบวนการผลิตอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ   1 หน่วยกิต 

(Aluminum Production) 
PRE 66704  โลหะวิทยาของทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ    1 หน่วยกิต 

(Copper Alloys Metallurgy 
PRE 66705  การเลือกใช้งานทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ    1 หน่วยกิต 

(Copper Base Alloy Selection) 
PRE 66706  กระบวนการผลิตทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ    1 หน่วยกิต 

(Copper Base Alloys Production) 
PRE 66707  โลหะกลุ่มแมกนีเซียมผสมและสังกะสีผสม     1 หน่วยกิต 

(Magnesium and Zinc Alloys) 
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PRE 66708  โลหะแบบบิตและโลหะมีคุณค่า      1 หน่วยกิต 
(Babbit and Precious metal) 

  ชุดวิชา 672 การออกแบบงานหล่อ (Casting Design) 

  PRE 67204  การออกแบบงานหล่อส าหรับงานหล่อแบบฉีด   1 หน่วยกิต 

    (Die Casting Design) 

3.  เหตุผลที่ได้รับมอบหมายให้รับผิดชอบหลักสูตรนี้ 

 3.1  คุณวุฒิและสาขาวิชาตรงกับสาขาวิชาของหลักสูตร 

 3.2  ผลงานวิชาการย้อนหลัง 5 ปี  

International Journal 

1. Panthglin, C., Boontein, S., Kajornchaiyakul, J., and Limmaneevichitr, C. (2020). “The 
Effects of Zr Addition on the Microstructure and Mechanical Properties of A356–SiC 
Composites”, International Journal of Metalcasting. pp. 1-13. 

2. Chankitmunkong, S., Eskin, DG., and Limmaneevichitr, C. (2020). “Structure modification 
upon ultrasonic processing of an AA4032 piston alloy: comparison of permanent mold 
and direct-chill casting”, Metallurgical and Materials Transactions A. Vol. 51, No. 2, pp. 
818-829. 

3. Chankitmunkong, S., Eskin, DG., and Limmaneevichitr, C. (2020). “Constitutive Behavior 
of an AA4032 Piston Alloy with Cu and Er Additions upon High-Temperature 
Compressive Deformation”, Metallurgical and Materials Transactions A. Vol. 51, 
No. 1, pp. 467-481. 

4. Sirichaivetkul, R., Wongpinij, T., Euaruksakul, C., Limmaneevichitr, C., and 
Kajornchaiyakul, J. (2019).  “In-situ study of microstructural evolution during thermal 
treatment of 6063 aluminum alloy”, Materials Letters. Vol. 250, pp. 42-45.  

5. Chankitmunkong, S., Eskin, D.G., and Limmaneevichitr, C. (2019). “Microstructure 
evolution in an Al-Si piston alloy under ultrasonic melt processing”, IOP Conference 
Series: Materials Science and Engineering. Vol. 529, No. 1, p.012060.  

6. Chankitmunkong, S., Eskin, D.G., Patakham, U., and Limmaneevichitr, C. (2019).  
“Microstructure and elevated temperature mechanical properties of a direct-chill cast 
AA4032 alloy with copper and erbium additions”, Journal of Alloys and Compounds. 
pp. 865-874.  
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7. Suwanpreecha, C., Toinin, J.P., Michi, R.A., Pandee, P., Dunand, D.C., and 
Limmaneevichitr, C. (2019). “Strengthening mechanisms in Al–Ni–Sc alloys containing Al 
3 Ni microfibers and Al 3 Sc nanoprecipitates”, Acta Materialia. Vol.164, pp. 334-346.  

8. Chankitmunkong, S., Eskin, D.G., and Limmaneevichitr, C. (2019). “Effect of cu addition 
on the microstructure, mechanical and thermal properties of a piston al-si alloy”, 
Minerals, Metals and Materials Series. pp. 463-469.  

9. Suwanpreecha, C., Pandee, P., Patakham, U., Dunand, D.C., and Limmaneevichitr, C. 
(2019) “Effects of zr additions on structure and microhardness evolution of eutectic Al-
6Ni alloy” Light Metals, pp. 373-377.  

10. Chokemorh, P., Pandee, P., and Limmaneevichitr, C. (2018). “Role of scandium additions 
in primary silicon refinement of hypereutectic Al–20Si alloys”, International Journal of 
Cast Metals Research. Vol. 31, No. 5, pp. 269-278.  

11. Chanyathunyaroj, K., Patakham, U., Kou, S., and Limmaneevichitr, C. (2018). “Mechanical 
properties of squeeze-cast Al–7Si–0.3Mg alloys with Sc-modified Fe-rich intermetallic 
compounds”, Rare Metals. Vol. 37, No. 9, pp. 769-777.  

12. Puparattanapong, K., Pandee, P., Boontein, S., and Limmaneevichitr, C. (2018). “Fluidity 
and Hot Cracking Susceptibility of A356 Alloys with Sc Additions”, Transactions of the 
Indian Institute of Metals. Vol.71, No. 7, pp. 1583-1593.  

13. Pandee, P., Gourlay, C.M., Belyakov, S.A., Patakham, U., Zeng, G., and Limmaneevichitr, 
C. (2018). “AlSi2Sc2 intermetallic formation in Al-7Si-0.3Mg-xSc alloys and their effects 
on as-cast properties”, Journal of Alloys and Compounds. Vol. 731, pp. 1159-1170.  

14. Suwanpreecha, C., Pandee, P., Patakham, U., and Limmaneevichitr, C. (2018). “New 
generation of eutectic Al-Ni casting alloys for elevated temperature services” Materials 
Science and Engineering A. Vol. 709, pp. 46-54.  

15. Seensattayawong, P., Pandee, P., and Limmaneevichitr, C. (2018). “Impression creep 
properties of hypoeutectic Al-Si alloys with scandium additions” Materials Today: 
Proceedings. Vol. 5, No. 3, pp. 9440-9446.  

16. Pandee, P., Patakham, U., and Limmaneevichitr, C. (2017). “Microstructural evolution 
and mechanical properties of Al-7Si-0.3Mg alloys with erbium additions” Journal of 
Alloys and Compounds. Vol. 728, pp. 844-853.  

17. Tantiwaitayaphan, T., Pandee, P., and Limmaneevichitr, C. (2017). “Modification of 
eutectic Si in hypoeutectic Al-Si alloys with erbium addition”, x Key Engineering 
Materials. Vol. 718, pp. 139-142.  
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18. Chanyathunyaroj, K., Patakham, U., Kou, S., and Limmaneevichitr, C. (2017). 
“Microstructural evolution of iron-rich intermetallic compounds in scandium modified 
Al-7Si-0.3Mg alloys”, Journal of Alloys and Compounds. Vol. 692, pp. 865-875. 

 

International Conference 

1. Seensattayawong, P., Pandee P., and Limmaneevichitr, C. (2017). “Effect of Scandium on 
Impression Creep Properties of Hypoeutectic Al- Si Alloys” , The 10th Thailand 
International Metallurgy Conference (TIMETC-10). 30-31 March 2017, Bangkok, Thailand, 
pp. 9440-9446. 

2. Phuphaa, W. , Boontein, S. , and Limmaneevichitr, C.  (2017). “ Influence of Cooling Rates 
and Al2O3 Particle Contents on Hardness of A356 Aluminum Casting Alloy” , The First 
Materials Research Society of Thailand International Conference. 31 October – 
3 November 2017, Chiang Mai, Thailand, pp. 1-7. 
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อ. ดร.ศุภฤกษ์ บุญเทียร 

Dr. Supparerk Boontein 

 

1. ประวัติการศึกษา 

    ปี พ.ศ. 2553  ปร.ด. (เทคโนโลยีวัสดุ), มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี,  

ประเทศไทย  

    ปี พ.ศ. 2545  วท.ม. (นิวเคลียร์), จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย, ประเทศไทย  

    ปี พ.ศ. 2542  วท.บ. (ฟิสิกส์), มหาวิทยาลัยนเรศวร, ประเทศไทย  

2. ภาระงานสอน 

2.1 ภาระงานสอนในปัจจุบัน 

 รายวิชาระดับปริญญาตรี 

PRE  231 เทคโนโลยีการหล่อโลหะ 2 หน่วยกิต 

  (Foundry Technology)   

PRE  265 การประลองทางวิศวกรรมอุตสาหการ 3 หน่วยกิต 

  (Production Engineering Workshop)   

PRE  242 โลหการ  3 หน่วยกิต 

  (Metallurgy)   

PRE  332 ปฏิบัติการด้านวิศวกรรมเครื่องกล 1 หน่วยกิต 

  (Mechanical Engineering Laboratory)   

PRE  333 วิศวกรรมหล่อโลหะ 3 หน่วยกิต 

  (Foundry Engineering)   

รายวิชาระดับระดับบัณฑิตศึกษา 

ISE 791 วิทยานิพนธ์ 72 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 792 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 794 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 796 วิทยานิพนธ์ 36 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   
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PRE  667 โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะนอกกลุ่มเหล็ก 3 หน่วยกิต 

   (Ferrous Metallurgy and Its Processing)   

PRE 672 การออกแบบงานหล่อ  3 หน่วยกิต 

  (Casting Design)   

PRE 658 การทดสอบและวิเคราะห์ลักษณะของโลหะ 3 หน่วยกิต 

  (Materials Testing and Characterization)   

PRE 692 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

PRE 693 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

PRE 697 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

PRE 698 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

2.2 ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้   

     รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

PRE 69701 วิทยานิพนธ์       12 หน่วยกิต 
 (Dissertation) 
PRE 69501 สัมมนา 1       1 หน่วยกิต 
 (Seminar I) 
PRE 69502 สัมมนา 2       1 หน่วยกิต 
 (Seminar II) 
PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม               6 หน่วยกิต 
 (Industrial Research Project) 
PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย      2 หน่วยกิต 
 (Research Methodology) 
ชุดวิชา 672  การออกแบบงานหล่อ  

(Casting Design) 
PRE 67201  พลศาสตร์การไหลของน้ าโลหะส าหรับระบบจ่ายน้ าโลหะ   1 หน่วยกิต 

(Fluid Dynamics for Gating Systems) 
PRE 67202  การออกแบบกระสวนและไส้แบบ      1 หน่วยกิต 

(Pattern and Core Design) 
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PRE 67203  การออกแบบและค านวณระบบป้อนเติมน้ าโลหะ    1 หน่วยกิต 
(Feeding Design and Calculation) 

ชุดวิชา 685  วิศวกรรมการหล่อโลหะข้ันสูง  
(Advanced Foundry Engineering) 

PRE 68501 จุดบกพร่องที่เกี่ยวข้องกับแก๊ส      1 หน่วยกิต 
และวิธีการแก้ไข  
(Gas Related Defects and Their Remedies) 

PRE 68502 จุดบกพร่องที่เกี่ยวข้อง       1 หน่วยกิต 
กับการแข็งตัวและแนวทางการแก้ไข  
(Solidification Related Defects and Their Remedies)  

PRE 68503 การจ าลองกระบวนการหล่อโลหะ      1 หน่วยกิต 
(Metal Casting Simulation) 

3. ผลงานวิชาการย้อนหลัง 5 ปี 

3.1 คุณวุฒิและสาขาวิชาตรงกับสาขาวิชาของหลักสูตร 

3.2 ผลงานวิชาการย้อนหลัง 5 ปี 

International Journal 

1. Puparattanapong, K., Pandee, P., Boontein, S., and Limmaneevichitr, C. (2018). “Fluidity 
and Hot Cracking Susceptibility of A356 Alloys with Sc Additions”, Trans Indian Inst 
Mest. Vol. 71, No. 7, pp. 1583-1593. 

2. Panthglin, C., Boontein, S., Kajornchaiyakul, J., and Limmaneevichitr, C. (2020). “The 
Effects of Zr Addition on the Microstructure and Mechanical Properties of A356–SiC 
Composites”, International journal of metalcasting. pp. 1-13. 

International Conference 

1. Phupha, W., Boontein, S., and Limmaneevichitr, C. (2017). “Influence of Cooling Rates 
and Al2O3 Particle Contents on Hardness of A356 Aluminum Casting Alloy”, The First 
Materials Research Society of Thailand International Conference. 31 October –3 
November 2017, Chiang Mai, Thailand, pp. 1-7. 

 

National Journal 

1. นีรมิตร มั่นวงษ์, วิบุญ ตั้งวโรดมนุกูล และศุภฤกษ์ บุญเทียร. (2561). “การเกิดต าหนิบนผิวชิ้นงาน
อลูมิเนียมเกรด ADC12 ในระหว่างการจัดเก็บ และแนวทางการป้องกัน”, วารสารวิชาการเทคโนโลยี
อุตสาหกรรม. ปีที ่14, ฉบับที ่2, หน้า 62-72. 
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2. ก้องเกียรติ ปุภรัตนพงษ์, ศุภฤกษ์ บุญเทียร ชลดา ช่วยมี ปิยณัฐ น้อยโนนทอง เด่นนภา น้อยไผ่ล้อม  
ชินดนัย ชาวไร่นาค และเชาวลิต ลิ้มมณีวิจิตร. (2562). “การปรับปรุงแบบหล่อถาวรเพ่ือการทดสอบ
การแตกร้าวขณะร้อนของอะลูมิเนียมผสม”, วิศวกรรมสารธรรมศาสตร์. ปีที่ 5, ฉบับที่ 2, หน้า 29-34. 

National Conference 

1. คมกริช กองสินหลาก, ศุภฤกษ์ บุญเทียร สาธิต จันทนปุ่ม ปาลิตา สมบูรณ์หรรษา ศรัญย์รัตน์ ชมภู-
เขียว นัทริยา สาคะศุภฤกษ์ และพัชรชิระ บุญมี. (2561). “การพัฒนากระบวนการหล่อหลอมที่
เหมาะสมส าหรับสารประกอบทองแดงที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตทองรูปพรรณ”, การประชุม
วิชาการทางโลหวิทยาแห่งประเทศไทย. ครั้งที่ 11, 15-16 พฤศจิกายน 2561, พัทยา, หน้า 79-83. 

2. ชาญณรงค์ พุ่มพวง, ศุภฤกษ์ บุญเทียร ก้องเกียรติ ปุภรัตนพงษ์ และเชาวลิต ลิ้มมณีวิจิตร. (2562). 
“ผลกระทบของกระบวนการบ่มแข็งเทียม (T6) ต่อสมบัติทางกลของอะลูมิเนียมเชิงประกอบที่ผ่าน
กระบวนการหล่อแบบกดอัด”, การประชุมวิชาการระดับชาติด้านการพัฒนาการด าเนินงานทาง
อุตสาหกรรม. ครั้งที่ 10, 17 พฤษภาคม 2562, กรุงเทพมหานคร, หน้า 714-722. 

3. ก้องเกียรติ ปุภรัตนพงษ์, ศุภฤกษ์ บุญเทียร พวัสส์ สุริยโชติณัฐกุล อุดมศักดิ์ วัชราภินชัย ประภัสสร 
ทรงพิพัฒน์ และเชาวลิต ลิ้มมณีวิจิตร. (2562). “การศึกษาอิทธิพลของไทเทเนียม-โบรอนและ
สตรอนเทียมต่อการต้านทานการแตกร้าวขณะร้อนของอะลูมิเนียมผสมเกรด A356”, การประชุม
วิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ. 21-24 กรกฎาคม 2562, กรุงเทพมหานคร, หน้า 543-547. 

4. กฤตยช อรรถจิตร, ศฤงคาร ศิลป์วิสุทธิ์ พลกฤต จุฬานุตรกุล  เชาวลิต ลิ้มมณีวิจิตร ศุภฤกษ์ บุญเทียร
และก้องเกียรติ ปุภรัตนพงษ์. (2563). “อิทธิพลของเซอร์โคเนียมต่อโครงสร้างจุลภาคและสมบัติทาง
กลในอะลูมิเนียมผสมซิลิคอนเกรดยูเทคติก ด้วยวิธีการหล่อชิ้นงานด้วยแรงดันสูง”, การประชุม
วิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ. ครั้งที่ 38, 7-8 พฤษภาคม 2563, มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ
จอมเกล้าธนบุรี, กรุงเทพมหานคร, หน้า 347-353. 

Patent 

1. ชุดาทิพย์ พันธ์กลิ่น, เชาวลิต ลิ้มมณีวิจิตร จุลเทพ ขจรไชยกูล และศุภฤกษ์ บุญเทียร. (2562). 
อะลูมิเนียมผสมที่เสริมแรงด้วยอนุภาคซิลิคอนคาร์ไบด์ที่มีการเติมธาตุผสมเซอร์โคเนียมส าหรับการใช้
งานที่อุณหภูมิสูง. ไทย, เลขที่ค าขอ 1901006213. 
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อ. ดร.ไพบูลย์  ช่วงทอง 

   Dr. Paiboon Choungthong 

 

1.  ประวัติการศึกษา  

ปี ค.ศ.  2006  Dr.-Ing. (Mechanical Engineering), Technical University of Munich, 

Germany 

     ปี ค.ศ.  2001  Dipl.-Ing. (Mechanical Engineering), Technical University of Hannover, 

Germany 

2.  ภาระงานสอน 

 2.1  ภาระงานสอนในปัจจุบัน 

รายวิชาระดับปริญญาตรี 

PRE  133 วัสดุงานวิศวกรรม 3 หน่วยกิต 

  (Engineering Materials)   

PRE  241 ปฏิบัติการโลหการ 1 หน่วยกิต 

  (Metallurgy Laboratory)   

PRE  242 โลหการ 3 หน่วยกิต 

  (Metallurgy)   

PRE  332 ปฏิบัติการด้านวิศวกรรมเครื่องกล 1 หน่วยกิต 

  (Mechanical Engineering Laboratory)   

PRE  333 วิศวกรรมหล่อโลหะ   3 หน่วยกิต 

  (Foundry Engineering)   

      

 รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา  

ISE 791 วิทยานิพนธ์ 72 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 792 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 794 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 796 วิทยานิพนธ์ 36 หน่วยกิต 
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  (Dissertation)   

PRE  652 ปรากฏการณ์การถ่ายเทในโลหะวิทยาการผลิต 3 หน่วยกิต 

  (Transport Phenomena in Process Metallurgy)   

PRE 667 โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะนอกกลุ่มเหล็ก 3 หน่วยกิต 

  (Nonferrous Metallurgy and Its Processing)   

PRE 673 วัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูงและอุณหภูมิต่ า 3 หน่วยกิต 

  (Materials for Elevated Temperature and Cryogenic Service)  

PRE 682 วิทยาศาสตร์และวิศวกรรมพ้ืนผิว 3 หน่วยกิต 

  (Surface science and Engineering)     

PRE 692 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

PRE 693 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

PRE 697 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

PRE 698 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

2.2 ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้ 

 รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

PRE 69701 วิทยานิพนธ์       12 หน่วยกิต 
 (Dissertation) 
PRE 69501 สัมมนา 1       1 หน่วยกิต 
 (Seminar I) 
PRE 69502 สัมมนา 2       1 หน่วยกิต 
 (Seminar II) 
PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม               6 หน่วยกิต 
 (Industrial Research Project) 
PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย      2 หน่วยกิต 

 (Research Methodology) 

 
ชุดวิชา 602  ปรากฏการณ์การถ่ายเทในโลหะวิทยาการผลิต 
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(Transport Phenomena in Process Metallurgy) 
PRE 60201 การไหลของของไหล       1 หน่วยกิต 

(Fluid Flow )    
PRE 60202 การถ่ายโอนมวล          1 หน่วยกิต 

(Mass Transfer)  
PRE 60203 การถ่ายโอนความร้อน         1 หน่วยกิต 

(Heat Transfer) 

ชุดวิชา 673 วัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูงและอุณหภูมิต่ า  
(Materials for Elevated Temperature and Cryogenic Service) 

PRE 67301  หลักการของวัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูง     1 หน่วยกิต 
(Principles of Materials for Elevated Temperature)  

PRE 67302  กรณีศึกษาของโลหะส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูง    1 หน่วยกิต 
(Case Studies in Metal for Elevated Temperature)  

PRE 67303  กระบวนการผลิตด้วยการแข็งตัวแบบมีทิศทาง   1 หน่วยกิต  
(Directional Solidification Processing) 

PRE 67304  วัสดุทนความร้อน       1 หน่วยกิต 
(Heat Resisting  Material) 

PRE 67305  วัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิไครโอจีนิคส์    1 หน่วยกิต 
(Materials for Cryogenic Service) 

ชุดวิชา 674  ชีววัสดุและความเข้ากันได้  
(Biomaterials and Biocompatibility) 

PRE 67401  ชีววัสดุและการน าไปใช้งาน       1 หน่วยกิต 
(Biomedical Materials and Applications) 

ชุดวิชา 682 วิทยาศาสตร์และวิศวกรรมพื้นผิว  
(Surface Science and Engineering) 
PRE 68201  ตัวอย่างการใช้งานวิศวกรรมพ้ืนผิว      1 หน่วยกิต 

(Applications of Surface Engineering) 
PRE 68202   เทคโนโลยีการเคลือบผิว        1 หน่วยกิต 

(Coating Technology) 
PRE 68203  เทคนิคการวิเคราะห์ผิวเคลือบ     1 หน่วยกิต 

(Coating Characterization) 

3.  เหตุผลที่ได้รับมอบหมายให้รับผิดชอบหลักสูตรนี้ 
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 3.1  คุณวุฒิและสาขาวิชาสัมพันธ์กับสาขาวิชาของหลักสูตร 

3.2  ผลงานวิชาการย้อนหลัง 5 ปี  
International Journal 

1. Khaimanee, P., Choungthong, P., and Uthaisangsuk, V. (2017). “Effects of Isothermal 
aging on Microstructure Evolution, Hardness and Wear Properties of Wrought Alloy”, 
Journal of Materials Engineering and Performance. Vol. 26, No. 3, pp. 955-968.    

2. Choungthong, P., Wilaisahwat, B., and Tangwarodomnukun, V. (2019). “Removal of 
Recast Layer in Laser-Ablated Titanium Alloy Surface by Electrochemical Machining 
Process”, Procedia Manufacturing. Vol. 30, pp. 552-559. 

International Conference 

1.    Chotchutipong, T., Tangwarodomnukun, V., and Choungthong, P. (2018). “Effect of 

Surface Roughnesson the Adhesion of Escherichia coli in Stainless Steel Surface”, 

International Conference on Innovation, Smart Culture and Well-being (ICISW2018). 8 

November 2018, Suan Sunandha Rajabhat University, Bangkok, pp. 364-369. 

National Conference 

1. สุทธิพงษ์ วงษ์รพีพรรณ และไพบูลย์ ช่วงทอง. (2560). “การศึกษาอิทธิพลของการเคลือบผิวโลหะ
หลายชั้น ที่มีผลต่อสมบัติทางไตรโบโลยี ของโลหะ Ti - 6Al - 4V”, การประชุมวิชาการด้านการ
พัฒนาการด าเนินงานทางอุตสาหกรรมแห่งชาติ CIOD (2017). ครั้งที่ 8, 19 พฤษภาคม 2560,  
กรุงเทพมหานคร, ประเทศไทย, pp. 75-81. 
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อ. ดร.เชษฐพงษ์ จรรยาอนุรักษ์ 

Dr.-Ing. Chettapong Janya-anurak 

1.  ประวัติการศึกษา 

 ปี ค.ศ. 2016    Dr.-Ing. (Informatics), Karlsruhe Institute of technology (KIT), Germany   

 ปี ค.ศ. 2008    Dipl.-Ing. (Mechanical Engineer: Mechatronics and Microsystem  technology) 

Karlsruhe Institute of technology (KIT), Germany 

2. ภาระงานสอน 

PRE 69701 วิทยานิพนธ์       12 หน่วยกิต 
 (Dissertation) 
PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม               6 หน่วยกิต 

   (Industrial Research Project) 

3. เหตุผลที่ได้รับมอบหมายให้รับผิดชอบหลักสูตรนี้ 

 3.1  เพ่ือให้สามารถท าหน้าที่เป็น อาจารย์เป็นที่ปรึกษาหลัก อาจารย์เป็นที่ปรึกษาร่วม และกรรมการสอบ 
โครงงานวิจัยอุตสาหกรรมและวิทยานิพนธ์ของนักศึกษาในหลักสูตรได้  

3.2  ผลงานวิชาการย้อนหลัง 5 ปี 

   2.1  ภาระงานสอนในปัจจุบัน  
         รายวิชาระดับปริญญาตรี  

     PRE 251  สัญญาณและระบบการวัด                           3 หนว่ยกิต 
                  (Signal and Measurement System)  
     PRE 315  กลศาสตร์ของแข็งและการออกแบบเครื่องจักรกล 3 หน่วยกิต 
                  (Mechanics of Solids and Machine Design)  
     PRE 352  การจ าลองและควบคุมระบบ 1 3 หน่วยกิต 
                  (Modeling and Control System I)  

          PRE 496  การศึกษาโครงงานวิศวกรรมเมคคาทรอนิกส์ 2 หน่วยกิต 
                       (Mechatronics Engineering Project Study)  
          PRE 497  โครงงานด้านวิศวกรรมเมคคาทรอนิกส์ 2 หน่วยกิต 
                       (Mechatronics Engineering Project)  
  
    2.2 ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้  



 

 

อนุมัติจากสภา มจธ.ครั้งท่ี 264 (4 ส.ค. 64) 

           มคอ.2 KMUTT 

152            มคอ.2 KMUTT 

 International Journal 

1. Janya-Anurak, C., Bernard, T., and Beyerer, J. (2019). “Uncertainty Quantification of 
Nonlinear Distributed ParameterSystems Using Generalized Polynomial Chaos”, at  
Automatisierungstechnik. Vol. 67, No. 4, pp. 283-303. 

Internatizonal Conference 

1. Krasaeseing N., Kamonsuteechai S., and Janya-anurak C. (2020). “Modeling of holonomic 
wheeled mobile robot with Active Caster by asymmetric load for Application in Service 
Robot”, Proceedings of the SICE Annual Conference 2020. Chiang Mai, Thailand, pp. 
652-656. 

National Journal 

1. จิรวดี บุญสะอาด, เจริญชัย โขมพัตราภรณ์ เชษฐพงษ์ จรรยาอนุรักษ์ และวาสนา เสียงดัง. (2560). 

“การตัดสินใจเลือกสถานที่ตั้งโรงงานสาหรับโลจิสติกส์ย้อนกลับของสแตนเลส”, ThaiVCML Journal, 

ปีที่ 10, ฉบับที่ 1 มิถุนายน, หน้า 1-17. 
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รศ. ดร.บวรโชค ผู้พัฒน์ 

     Assoc. Prof. Dr. Bovornchok Poopat 

 

1. ประวัติการศึกษา 

ปี ค.ศ. 1999  Ph.D. (Welding Engineering), The Ohio State University, U.S.A. 

ปี ค.ศ. 1995  M.Sc. (Welding Engineering), The Ohio State University, U.S.A. 

ปี พ.ศ. 2534  วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ), สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, ประเทศไทย 

2. ภาระงานสอน 

    2.1 ภาระงานสอนในปัจจุบัน 

 รายวิชาระดับปริญญาตรี         

PRE 141 กรรมวิธีการผลิต 3 หน่วยกิต 

  (Manufacturing Process)   

PRE 323 วิศวกรรมการเชื่อมประสานโลหะ 3 หน่วยกิต 

  (Welding Engineering)   

PRE 491 การศึกษาโครงงานวิศวกรรมอุตสาหการ 1 หน่วยกิต 

  (Production Engineering Project Study)   

PRE 492 โครงงานด้านวิศวกรรมอุตสาหการ 3 หน่วยกิต 

  (Production Engineering Project)   

 

 รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา         

ISE 691 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

ISE 692 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

ISE 791 วิทยานิพนธ์ 72 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 792 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  

(Dissertation) 

   

ISE 794 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 
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  (Dissertation)   

ISE 796 วิทยานิพนธ์ 36 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

PRE 600 วิศวกรรมการเชื่อมข้ันสูง  3 หน่วยกิต 

  (Advanced Welding Engineering)   

PRE 640 การวิเคราะห์ทางวิศวกรรมเพ่ือการออกแบบและการจ าลองแบบ    3 หน่วยกิต 

  (Engineering Analysis for Design and Simulation)   

PRE 623 กระบวนการเชื่อมและระบบการควบคุมขั้นสูง  3 หน่วยกิต 

  (Advanced Welding Processes and Control System)   

PRE 610 การวิเคราะห์ทางโลหะวิทยาส าหรับงานเชื่อม  3 หน่วยกิต 

  (Metallurgical analysis for welding)   

PRE 690 สัมมนา 1 หน่วยกิต 

  (Seminar)   

PRE 692 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

PRE 693 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

PRE 697 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

PRE 698 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

 

2.2  ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้  

 รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

PRE 69701 วิทยานิพนธ์       12 หน่วยกิต 
 (Dissertation) 
PRE 69501 สัมมนา 1       1 หน่วยกิต 
 (Seminar I) 
PRE 69502 สัมมนา 2       1 หน่วยกิต 
 (Seminar II) 
PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม               6 หน่วยกิต 
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 (Industrial Research Project) 
PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย      2 หน่วยกิต 

 (Research Methodology) 

3.  เหตุผลที่ได้รับมอบหมายให้รับผิดชอบหลักสูตรนี้ 

 3.1  คุณวุฒิและสาขาวิชาตรงกับสาขาวิชาของหลักสูตร 

 3.2  ผลงานวิชาการย้อนหลัง 5 ปี  

 International journal 

1. Kiattisaksria, P., Phung-On, I., and Poopat, B. (2017). “A Development of Swept-
Frequency Eddy Current for Aging Characterization of Heat Resistant Steel”, 
International Journal of Applied Electromagnetics and Mechanics. Vol. 55, No. 2, pp. 
279–287. 

2. Methong, T., Yamaguchi, T., Shigeta, M., Tanaka, M., Ikeda, R., Matsushita, M., and 
Poopat, B. (2017). “Effect of Rare Earth Metal on Plasma Properties in GMAW using CO2 
Shielding Gas”, Welding in the World. Vol. 61, No. 5, pp. 1039-1047. 

3. Sriintharasut, S., Poopat, B., and Phung-on, I. (2018). “The Effects of Different Types of 
Welding Current on the Characteristics of Nickel Aluminum Bronze using Gas Metal Arc 
Welding”, Materials Today: Proceedings. Vol. 5, No. 3, pp. 9535-9542. 

4. Methong, T., Shigeta, M., Tanaka, M., Ikeda, R., Matsushitab, M., and Poopat, B. (2018). 
“Visualization of Gas Metal Arc Welding Process on Globular to Spray Transition 
Current”, Science and Technology of Welding and Joining. Vol. 23, No. 1, pp. 87-94. 

5. Kwankaew, S., Paoniam, R., Poopat, B., and Srisutraporn, S. (2018). “In-Service Operating 
Conditions Affecting on Weld HAZ Hardness for API5L Gr. B Pipe Steel Maintenance”, 
MATEC Web of Conferences. Vol. 192, pp. 01042.  

6. Srisutraporn, S., Paoniam, R., Poopat, B., and Kwankaew, S. (2018). “Effect of Tempered 
Bead Techniques on Maximum HAZ Hardness for in Service Pipeline Welding”, MATEC 
Web of Conferences. Vol. 192, pp. 01046. 

National conference 

1. Jiau, S., and Poopat, B. (2560). “ The Effect of Ultrasonic Vibration on Microstructural 
Characteristics of SAW Weld Metal”, การประชุมวิชาการเทคโนโลยีการเชื่อมและการตรวจสอบ 
(TWIT2017). 11-12 พฤศจิกายน 2560, โรงแรม แซนด์ ดูนส์ เจ้าหลาวบีช รีสอร์ท, จันทบุรี, หน้า 38-
47. 
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2. ศุภวัฒน์ ผ่องใส, รัชกร นพเดชโภคากุล ทรงพล ทรงนิลรักษ์ บวรโชค ผู้พัฒน์ และนิวัตร คุณาวงค์.  
(2560). “การศึกษาพฤตกิรรมการถ่ายโอนน้ าโลหะในกระบวนการเชื่อมด้วยลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ด้วย
การถ่ายภาพความเร็วสูง”, การประชุมวิชาการเทคโนโลยีการเชื่อมและการตรวจสอบ (TWIT2017).  
11-12 พฤศจิกายน 2560, โรงแรม แซนด์ ดูนส์ เจ้าหลาวบีช รีสอร์ท, จันทบุรี, หน้า 187-194. 

3. วสุพล มีทอง และบวรโชค ผู้พัฒน์. (2560). “การศึกษาผลกระทบของการสั่นสะเทือนด้วยคลื่นเสียง
ความถี่สูงต่อสมบัติทางกลและโครงสร้างทางจุลภาคของแนวเชื่อมพอกผิวแข็ง”, การประชุมวิชาการ
เทคโนโลยีการเชื่อมและการตรวจสอบ (TWIT2017). 11 – 12 พฤศจิกายน 2560, โรงแรม แซนด์ 
ดูนส์ เจ้าหลาวบีช รีสอร์ท, จันทบุรี, หน้า 179-186. 
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ผศ. ดร.อิศรทัต พึ่งอ้น 

Asst. Prof. Dr. Issaratat Phung-Aon 

 

1. ประวัติการศึกษา 

    ปี ค.ศ. 2007  Ph.D. (Welding Engineering), The Ohio State University, U.S.A. 

    ปี ค.ศ. 2003  M.Sc. (Welding Engineering), The Ohio State University, U.S.A. 

    ปี พ.ศ. 2542  วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ), มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี,  

ประเทศไทย 

 

2. ภาระงานสอน 

   2.1 ภาระงานสอนในปัจจุบัน 

        รายวิชาระดับปริญญาตรี 

PRE 323 วิศวกรรมการเชื่อมประสานโลหะ 3 หน่วยกิต 

  (Welding Engineering)   

ISE 791 วิทยานิพนธ์ 72 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 792 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 794 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 796 วิทยานิพนธ์ 36 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

PRE 611 วิศวกรรมการเชื่อมประสานโลหะ 3 หน่วยกิต 

  (Welding Metallurgy I)   

PRE 692 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

PRE 693 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

PRE 697 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   
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PRE 698 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

      รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

PRE 611 โลหะวิทยางานเชื่อม 1 3 หน่วยกิต 
  (Welding Metallurgy I)   
PRE 692 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 
  (Thesis)   
PRE 693 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 
  (Independent Study)   
PRE 697 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 
  (Thesis)   
PRE 698 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 
  (Independent Study)   

2.2 ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้ 

 รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

PRE 69701 วิทยานิพนธ์       12 หน่วยกิต 
 (Dissertation) 
PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม               6 หน่วยกิต 

   (Industrial Research Project) 

3. เหตุผลท่ีได้รับมอบหมายให้รับผิดชอบหลักสูตรนี้  

 3.1  คุณวุฒิและสาขาวิชาตรงกับสาขาวิชาของหลักสูตร 

3.2  ผลงานวิชาการย้อนหลัง 5 ปี  

International Journal 

1. Kiattisaksri, P., Phung-On, I., and Poopat, B. (2017). “A Development of Swept-Frequency 
Eddy Current for Gaining Characterization of Heat Resistant Steel”, International Journal 
of Applied Electromagnetics and Mechanics. Vol. 55, No. 1-2, pp. 1-9. 

2. Sriintharasut, S., Poopat, B., and Phung-on, I. (2018). “The Effects of Different Types of 
Welding Current on the Characteristics of Nickel Aluminum Bronze Using Gas Metal Arc 
Welding”, Materials Today: Proceedings. Vol. 5, No. 3, pp. 9535-9542. 

3. Phuraya, N., Phung-on, I., and Srithorn, J. (2018). “The Study of Sensitization on 
Intergranular Corrosion in INCONEL 617 Crept Specimen by Using Electrochemical 
Reactivation (EPR) Test”, Materials Today: Proceedings. Vol. 5, No. 3, pp. 9368-9375. 
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4. Sriintharasut, S., Poopat, B., and Phung-on, I. (2018). “The Effects of Different Types of 
Welding Current on the Characteristics of Nickel Aluminum Bronze Using Gas Metal Arc 
welding”, Materials Today Proceedings. No. 5, Vol. 3, pp. 9535-9542. 

5. Phuraya, N., Phung-on, I., and Srithorn, J. (2018). “The Study of Sensitization on 
Intergranular Corrosion in INCONEL 617 Crept Specimen by using Electrochemical 
Reactivation (EPR) Test”, Materials Today: Proceedings. Vol. 5, No. 3, pp. 9368-9375. 

6. Petchsang, S., Phung-On, I., Srithorn, J., and Kidkhunthod, P. (2019). “Local Structure 
Changes During Martensite Decomposition in Cr-Mo Steel Dissimilar Weldments”, 
Welding Journal. Vol. 85, pp. 221-217. 

7. Phung-on, I., Khetsoongnoen, S., Srithorn, J., Euaruksakul, C., and Photongkam, P. (2019). 
“In-situ Observation of Martensite Decomposition in HAZ of Cr-Mo Steel Weldment”, 
Engineering Journal, Vol. 23, No. 5, pp. 59-70. 

8. Sukprasert, J., Thumanu, K., Phung-on, I., Jirarungsatean, C., Erickson, L. E., Tuitemwong, 
P., and Tuitemwong, K. (2020). “Synchrotron FTIR Light Reveals Signal Changes of 
Biofunctionalized Magnetic Nanoparticle Attachment on Salmonella sp.”, Journal of 
Nanomaterials. 2020. Pp. 1-12. 

National Journal 

1. Matajitipun, K., and Phung-on, I. (2017). “Effect of Welding Process and Particles Types 
on Abrasive Wear”, ISTRS E-Journal. Vol. 3, No. 1, pp. 17-33.  

2. Khetsoongnoen, S., Srithorn, J., Phung-on, I., Euaruksakul, C., Photongkam, P., and 
Wongpinij, T. (2019). “In-Situ Observation of Carbide Precipitation in Dissimilar Joining of 
Cr-Mo Steel”, Suranaree Journal of Science & Technology. Vol. 26, No. 3, pp. 284-292. 
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อ. ดร.ฐิตินันท์ มีทอง 

Dr. Titinan Methong 
1. ประวัติการศึกษา 

ปี ค.ศ. 2018  Ph.D. (Engineering), Osaka University, Osaka, Japan 
ปี พ.ศ. 2554  วศ.ม. (วิศวกรรมการเชื่อม), มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, ประเทศ 

ไทย 
ปี พ.ศ. 2551  วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ) , มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี,  

ประเทศไทย 
2.  ภาระงานสอน 

 2.1  ภาระงานสอนในปัจจุบัน 

 รายวิชาระดับปริญญาตรี         

PRE 103 เทคโนโลยีการผลิต 2 หน่วยกิต 

  (Production Technology)   

PRE 141 กรรมวิธีการผลิต 3 หน่วยกิต 

  (Manufacturing Process)   

PRE 221 เทคโนโลยีการเชื่อมและการขึ้นรูปโลหะแผ่น 1 หน่วยกิต 

  (Welding Technology and Sheet Metal Forming)   

PRE 260 ปฏิบัติการงานหล่อโลหะ งานเชื่อมและงานโลหะแผ่น 1 หน่วยกิต 

  (Foundry, Welding and Sheet Metal Practices)   

PRE 323 วิศวกรรมการเชื่อมประสานโลหะ 3 หน่วยกิต 

  (Welding Engineering)   

 

 รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา     

PRE 623 กระบวนการเชื่อมและระบบการควบคุมขั้นสูง 3 หน่วยกิต 

  (Advanced Welding Processes Control System)   

PRE 692 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

PRE 693 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   
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2.2 ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้ 

PRE 69701 วิทยานิพนธ์       12 หน่วยกิต 
 (Dissertation) 
PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม               6 หน่วยกิต 
 (Industrial Research Project) 

3.  เหตุผลที่ได้รับมอบหมายให้รับผิดชอบหลักสูตรนี้  

 3.1  คุณวุฒิและสาขาวิชาตรงกับสาขาวิชาของหลักสูตร 

3.2 ผลงานวิชาการย้อนหลัง 5 ปี 

International Journal 

1. Methong, T., Shigeta, M., Tanaka, M., Ikeda, R., Matsushita, M., and Kataoka, T. (2017). 
“Diagnostic of heat source characteristics in gas metal arc welding using CO2 shielding 
gas”, Quarterly Journal of The Japan Welding Society. Vol. 35, No. 2, pp. 103-107.  

2. Yuji, T., Tashiro, S., Methong, T., Kinoshita, H., Yasui, K., Bouno, T., Noritsugu, K., Huy 
Phan, L., and Tanaka, M. (2017). “Influence of admixture of oxygen into shielding gas on 
cathode spot behavior, Quarterly Journal of The Japan Welding Society”, special issue 
of Visual-JW2016. Vol. 35, No. 2, pp. 47-50.  

3. Methong, T., Shigeta, M., Tanaka, M., Ikeda, R., Matsushita, M., and Poopat, B. (2018). 
“Visualization of gas metal arc welding on globular to spray transition current”, Science 
and Technology of Welding and Joining. Vol. 23, No. 1, pp. 87-94. 

International Conference  
1. Methong, T., Shigeta, M., Tanaka, M., Ikeda, R., Matsushita, M., and Kataoka, T. (2017). 

“Visualization of gas metal arc welding process on globular spray transition current”, 
International Welding & Joining Conference (IWJC). 11–14 April 2017, Gyeongju, Korea, 
pp. 87-94.  
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ผศ. ดร.ไชยา ด าค า 

        Asst. Prof. Dr. Chaiya Dumkum 

 

1.  ประวัติการศึกษา 

ปี ค.ศ. 1998  Ph.D. (Materials Engineering and Materials Design), University of 

Nottingham, U.K. 

 ปี พ.ศ. 2533   วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ), สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, ประเทศไทย 

 

2. ภาระงานสอน 

2.1 ภาระงานสอนในปัจจุบัน 

รายวิชาระดับปริญญาตรี         

PRE 141 กรรมวิธีการผลิต 3 หน่วยกิต 

  (Manufacturing Process)   

PRE 211 เครื่องมือกลขั้นสูง 2 หน่วยกิต 

  (Advanced Machine Tools)   

PRE 313 หลักการตัดโลหะ 2 หน่วยกิต 

  (Principles of Metal Cutting)   

PRE 491 การศึกษาโครงงานวิศวกรรมอุตสาหการ 1 หน่วยกิต 

  (Production Engineering Project Study)   

PRE 492 โครงงานด้านวิศวกรรมอุตสาหการ 3 หน่วยกิต 

  (Production Engineering Project)   

PRE 496 การศึกษาโครงงานวิศวกรรมเมคคาทรอนิกส์ 2 หน่วยกิต 

  (Mechatronics Engineering Project Study)   

PRE 497 โครงงานด้านวิศวกรรมเมคคาทรอนิกส์ 2 หน่วยกิต 

  (Mechatronics Engineering Project)   

 รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

ISE 791 วิทยานิพนธ์ 72 หน่วยกิต 

  

(Dissertation) 

 
 

 

ISE 792 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 
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  (Dissertation)   

ISE 794 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 796 วิทยานิพนธ์ 36 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

PRE 692 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

PRE 693 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

PRE 697 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

PRE 698 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

    

2.2  ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้  

 รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

PRE 69701 วิทยานิพนธ์            12    หน่วยกิต 
 (Dissertation) 
PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม                     6   หน่วยกิต 
 (Industrial Research Project) 

3.  เหตุผลที่ได้รับมอบหมายให้รับผิดชอบหลักสูตรนี้ 

 3.1 คุณวุฒิและสาขาวิชาตรงกับสาขาวิชาของหลักสูตร 
 3.2  ผลงานวิชาการย้อนหลัง 5 ปี  

International Journal 

1. Tangwarodomnukun, V. , Mekloy, S. , Dumkum, C. , and Prateepasen, A.  (2018). “ Laser 
Micromachining of Silicon in Air and Ice Layer” , Journal of Manufacturing Processes. Vol. 
36, pp. 197-208. 

2. Tangwarodomnukun, V. , and Dumkum, C.  (2018). “ Experiment and Analytical Model of 
Laser Milling Process in Soluble Oil” , International Journal of Advanced Manufacturing 
Technology. Vol. 96, No. 1-4, pp. 607-621. 
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3. Netprasert, O., Chimyo, N., Phimphun, S., Sukjan, J., Tangwarodomnukun, V., and Dumkum, 
C.  (2018). “ Experimental Investigation of Cut Profile in the Electrochemical Drilling of 
Titanium Alloy”, Key Engineering Materials. Vol. 777, pp. 327-332. 

4. Wuttisarn, T. , Tangwarodomnukun, V. , and Dumkum, C.  (2018). “Laser Micromachining of 
Titanium Alloy in Water with Different Temperatures”, Key Engineering Materials. Vol. 777, 
pp. 333-338. 

5. Netprasert, O., Tangwarodomnukun, V., and Dumkum, C. (2018). “Surface Hardening of AISI 
420 Stainless Steel by Using a Nanosecond Pulse Laser” , Materials Science Forum. Vol. 
911, pp. 44-48. 

6. Dumkum, C., Jaritngam, P., and Tangwarodomnukun, V. (2019). “Surface Characteristics and 
Machining Performance of TiAlN, TiN and AlCrN Coated Tungsten Carbide Drills”, 
Proceedings of the Institution of Mechanical Engineers, Part B: Journal of Engineering 
Manufacture. Vol. 233, No. 4, pp. 1075-1086. 

7. Hajad, M., Tangwarodomnukun, V., Jaturanonda, C., and Dumkum, C. (2019). “Laser cutting 
path optimization using simulated annealing with an adaptive large neighborhood search”, 
The International Journal of Advanced Manufacturing Technology. Vol. 103, No. 1-4, pp. 
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8. Usana-ampaipong, T., Dumkum, C., Tuchinda, K., Tangwarodomnukun, V., Teeraprawatekul, 
B., and Qi, H. (2 0 19 ) .  “Surface and Subsurface Characteristics of NiCrBSi Coating with 
Different WC Amount Prepared by Flame Spray Method”, Journal of Thermal Spray 
Technology. Vol. 28, No. 3, pp. 580-590. 

9. Dumkum, C., Jaritngam, P., and Tangwarodomnukun, V. (2 0 19 ) .  “Surface characteristics 
and machining performance of TiAlN-, TiN-and AlCrN-coated tungsten carbide drills”, 
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Manufacture. Vol. 233, No. 4, pp. 1075-1086. 
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titanium alloy in water and ice at different temperatures”, Optics & Laser Technology. Vol. 
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National Journal 

1. ชนิตรา ด ารงกิจ, ใหม่ น้อยพิทักษ์, วิบุญ ตั้งวโรดมนุกูล และไชยา ด าค า. (2561). “การศึกษาสมบัติทาง
กลและส่วนผสมทางเคมีของรอยเชื่อมเหล็กรางรถไฟ”, วารสารวิจัยมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคล
กรุงเทพ. ปีที่ 12, ฉบับที่ 1, หน้า 119-131. 
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2. กิตตินันท์ สดใส, ใหม่ น้อยพิทักษ์, วิบุญ ตั้งวโรดมนุกูล และไชยา ด าค า. (2561). “การออกแบบหัว
ตรวจสอบการกัดกร่อนภายใต้ผิวหุ้มปิดด้วยวิธีกระแสไหลวน”, วารสารวิชาการเทคโนโลยีอุตสาหกรรม. ปี
ที่ 14, ฉบับที่ 2, หน้า 1-11.  
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ผศ. ดร.สมบุญ  เจริญวิไลศิริ 

Asst. Prof. Dr. Sombun   Charoenvilaisiri 

 

1.  ประวัติการศึกษา  

 ปี ค.ศ. 2000  Ph.D. (Metallurgical Engineering), University of Alabama, U.S.A. 

 ปี ค.ศ. 1994 M.S. (Metallurgical Engineering), Colorado School of Mines, U.S.A. 

 ปี พ.ศ. 2531  วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ), สถาบันเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, ประเทศไทย 

2.  ภาระงานสอน 

 2.1 ภาระงานสอนในปัจจุบัน 

รายวิชาระดับปริญญาตรี 

PRE 133 วัสดุวิศวกรรม 3 หน่วยกิต 

  (Engineering Materials)   

PRE 242 โลหการ 1 หน่วยกิต 

  (Metallurgy)   

PRE 333 วิศวกรรมหล่อโลหะ 3 หน่วยกิต 

  (Foundry Engineering)   

PRE 432 การวิเคราะห์ความเสียหาย 3 หน่วยกิต 

  (Failure Analysis)   

PRE 437 วิศวกรรมการกัดกร่อน 3 หน่วยกิต 

  (Corrosion Engineering)   

PRE 491 การศึกษาโครงงานวิศวกรรมอุตสาหการ 1 หน่วยกิต 

  (Production Engineering Project Study)   

PRE 492 โครงงานด้านวิศวกรรมอุตสาหการ 3 หน่วยกิต 

  (Production Engineering Project)   

รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

PRE 601 การเกิดของโครงสร้างและสมบัติที่ได้มาของโลหะ 3 หน่วยกิต 

  

(Microstructural Evolution and Its Resultant Properties in 

Metals)   

PRE 668 การกัดกร่อนและการป้องกัน 3 หน่วยกิต 

  (Corrosion and Prevention)   
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ISE 791 วิทยานิพนธ์ 72 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 792 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 794 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 796 วิทยานิพนธ์ 36 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

2.2 ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้ 

         รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

PRE 69701 วิทยานิพนธ์       12 หน่วยกิต 
 (Dissertation) 
PRE 69501 สัมมนา 1       1 หน่วยกิต 
 (Seminar I) 
PRE 69502 สัมมนา 2       1 หน่วยกิต 
 (Seminar II) 
PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม               6 หน่วยกิต 
 (Industrial Research Project) 
PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย      2 หน่วยกิต 

 (Research Methodology) 

ชุดวิชา 666  โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะกลุ่มเหล็ก 
 (Ferrous Metallurgy and Its Processing) 
PRE 66601  โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กกล้า      1   หน่วยกิต 

(Steel Metallurgy and Its Properties) 
PRE 66602  กระบวนการผลิตและการใช้งานของเหล็กกล้า    1   หน่วยกิต 

(Steel Processing and Its Application) 
PRE 66603  โลหะวิทยาและสมบัติต่าง ๆ ของเหล็กกล้าหล่อ     1   หน่วยกิต 

(Steel Casting Metallurgy and Its Properties) 
PRE 66604  โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กหล่อ      1   หน่วยกิต 

(Cast Iron Metallurgy and Its Properties) 
PRE 66605  กระบวนการผลิตและการใช้งานของเหล็กหล่อ     1   หน่วยกิต 

(Cast Iron Processing and Its Application) 
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PRE 66606  กระบวนการผลิตและการใช้งานเหล็กหล่อผสมและเหล็กกล้าหล่อผสม  1  หน่วยกิต 
(Cast Alloy Steel and Alloy Cast Iron Processing and Its Application) 

PRE 66607  เหล็กกล้าความแข็งแรงสูงขั้นสูง       1  หน่วยกิต 
(Advance High Strength Steel) 

ชุดวิชา 668  การกัดกร่อนและการป้องกัน  
(Corrosion and Its Preventions) 

PRE 66801  อุณหพลศาสตร์และจลศาสตร์      1  หน่วยกิต 
การกัดกร่อนของโลหะ      
(Thermodynamics and Kinetics of Metallic Corrosion)   

PRE 66802  การแตกหักจากการเหนี่ยวน าด้วยสิ่งแวดล้อม    1  หน่วยกิต 
และความเสียหายที่เกิดจากไฮโดรเจน    
(Environmentally Induced Cracking and Hydrogen Damages) 

PRE 66803  การกัดกร่อนแบบขุมและการกัดกร่อนตามขอบเกรน    1  หน่วยกิต 
(Pitting and Intergranular Corrosion) 

ชุดวิชา 681 กรรมวิธีทางความร้อนของโลหะ  
(Heat Treatment of Metals) 

PRE68103 กระบวนการทางความร้อนเหล็กกล้าผสมต่ า และเหล็กกล้าผสมสูง  1  หน่วยกิต 
(Heat Treatment in Low Alloyed Steels and High Alloyed Steels ) 

PRE68104 กระบวนการทางความร้อนเหล็กกล้าและเหล็กหล่อผสมต่ าและผสมสูง  1  หน่วยกิต 
  (Heat Treatment in Low and High Alloyed Cast Steels and Cast Irons) 
PRE68105 กระบวนการทางความร้อนของโลหะกลุ่มเหล็ก    1  หน่วยกิต 

ในงานอุตสาหกรรมผลิตยานยนต์      
(Ferrous Heat Treatment in Automotive Application) 

3. เหตุผลที่ได้รับมอบหมายให้รับผิดชอบหลักสูตรนี้ 

 3.1  คุณวุฒิและสาขาวิชาสัมพันธ์กับสาขาวิชาของหลักสูตร 

 3.2  ผลงานวิชาการย้อนหลัง 5 ปี  

 

National Conference 

1. วิรัตน์ บ ารุงรักษ์ และสมบุญ เจริญวิไลศิริ. (2561). “การศึกษาวิเคราะห์ความเสียหายของเฟืองเฉียง
แบบก้างปลาในกระบวนการรีดเหล็กเส้น”, การประชุมวิชาการด้านการพัฒนาการด าเนินงานทาง
อุตสาหกรรมแห่งชาติ. ครั้งที่ 9, 11 พฤษภาคม 2561, โรงแรมจัสมิน ซิตี้, กรุงเทพฯ, หน้า 551-556. 



 

 

อนุมัติจากสภา มจธ.ครั้งท่ี 264 (4 ส.ค. 64) 

           มคอ.2 KMUTT 

169            มคอ.2 KMUTT 

2. สรวีย์ เดชบุญมี และสมบุญ เจริญวิไลศิริ. (2562). “การปรับปรุงสมบัติทางกลของเหล็กรางรถไฟโดย
กรรมวิธีทางความร้อน”, การประชุมวิชาการระดับชาติด้านการพัฒนาการด าเนินงานทางอุตสาหกรรม 
ประจ าปี 2562. ครั้งที่ 10, 17 พฤษภาคม 2562,  โรงแรมอมารี ดอนเมือง แอร์พอร์ต, กรุงเทพฯ, หน้า 
645-653. 

3. ณัฐดนัย เก่งเดโช และสมบุญ เจริญวิไลศิริ. (2562). “สมบัติทางกลของเหล็กเส้นก่อสร้าโดยใช้
อลูมิเนียม Dross อัดก้อนในการผลิต The Mechanical Properties of Deformed Bar using AI 
Dross Briquette in Production”, การประชุมวิชาการระดับชาติด้านการพัฒนาการด าเนินงานทาง
อุตสาหกรรม. ครั้งที่ 10, 17 พฤษภาคม 2562, โรงแรมอมารี ดอนเมือง แอร์พอร์ต, กรุงเทพฯ, หน้า 
1-8. 

4. สรวีย์ เดชบุญมี และสมบุญ เจริญวิไลศิริ. (2562). “การปรับปรุงสมบัติทางกลของเหล็กรางรถไฟโดย
กรรมวิธีความร้อน”, การประชุมวิชาการระดับชาติด้านการพัฒนาการด าเนินงานทางอุตสาหกรรม.  
ครั้งที่ 10, 17 พฤษภาคม 2562, โรงแรมอมารี ดอนเมือง แอร์พอร์ต, กรุงเทพฯ, หน้า 645-653. 

5. Cherdpongtakul, S. , Charoenvilaisiri, S., and Viyanit, S. (2562 ). “The Effect of Cathodic 
Pre- charging on the Ductility of UNS S32304 Lean Duplex Stainless Steel to Hydrogen 
Induced Stress Cracking”, การประชุมวิชาการข่ายงานวิศวกรรมอุตสาหการ ประจ าปี 2562. 21 -
24 การกฎาคม 2562, ภารวิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์, จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย, 
หน้า 1-7. 
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รศ. ดร.วิบุญ ตั้งวโรดมนุกูล 

Assoc. Prof. Dr. Viboon Tangwarodomnukun 

 

1. ประวัติการศึกษา  

ปี ค.ศ. 2011     Ph.D. (Mechanical and Manufacturing Engineering), The University of New 

South Wales, Australia 

ปี ค.ศ. 2008  M. Eng ( Design and Manufacturing Engineering) , Asian Institute of 

Technology, Thailand 

ปี พ.ศ. 2549   วศ.บ. (เกียรตินิยมอันดับ 1) (วิศวกรรมอุตสาหการ), มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ-  

จอมเกล้าธนบุรี, ประเทศไทย 

 

2.  ภาระงานสอน 

 2.1 ภาระงานสอนในปัจจุบัน 

 รายวิชาระดับปริญญาตรี 

PRE 103 เทคโนโลยีการผลิต 2 หน่วยกิต 
  (Production Technology)   

PRE 110 การประลองพ้ืนฐานด้วยเครื่องมือขนาดเล็กและเครื่องมือกล 2 หน่วยกิต 
  (Fitting and Machine Tools)   

PRE 141 กรรมวิธีการผลิต 3 หน่วยกิต 
  (Manufacturing Process)   

PRE 211 เครื่องมือกลขั้นสูง 2 หน่วยกิต 
  (Advanced Machine Tools)   

PRE 261 กรรมวิธีการผลิต 3 หน่วยกิต 
  (Manufacturing Processes)   

PRE 313 หลักการตัดโลหะ 2 หน่วยกิต 
  (Principles of Metal Cutting)   

PRE 442 วิศวกรรมเครื่องมือ 1 3 หน่วยกิต 
  (Tool Engineering I)   

 รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา  

ISE 691 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   
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ISE 692 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

ISE 791 วิทยานิพนธ์ 72 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 792 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 794 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 796 วิทยานิพนธ์ 36 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

2.2 ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้ 

 รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

PRE 69701 วิทยานิพนธ์       12 หน่วยกิต 
 (Dissertation) 
PRE 69501 สัมมนา 1       1 หน่วยกิต 
 (Seminar I) 
PRE 69502 สัมมนา 2       1 หน่วยกิต 
 (Seminar II) 
PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม               6 หน่วยกิต 
 (Industrial Research Project) 
PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย      2 หน่วยกิต 

   (Research Methodology) 

3.  เหตุผลที่ได้รับมอบหมายให้รับผิดชอบหลักสูตรนี้ 

 3.1 คุณวุฒิและสาขาวิชาตรงกับสาขาวิชาของหลักสูตร 

3.1  ผลงานวิชาการย้อนหลัง 5 ปี  
  International Journal 

1. Tangwarodomnukun, V., and Wuttisarn, T. (2017). “Evolution of Machined Cavity by 
Multiple Scans in Laser Milling of Titanium Alloy under a Flowing Water Layer”, 
International Journal of Advanced Manufacturing Technology. Vol. 92, No. 1, pp. 293-
302. 
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2. Uthaijunyawong, T., Siriwatanayotin, S., Viriyarattanasak, C., and Tangwarodomnukun, V. 
(2017). “Laser Cleaning Performance and PAHs Formation in the Removal of Roasting 
Marinade Stain”, Food and Bioproducts Processing. Vol. 102, pp. 81-89. 

3. Dumkum, C., Jaritngam, P., and Tangwarodomnukun, V. (2018). “Surface Characteristics 
and Machining Performance of TiAlN-, TiN-and AlCrN-coated Tungsten Carbide 
Drills”, Proceedings of the Institution of Mechanical Engineers, Part B: Journal of 
Engineering Manufacture. Vol. 233, No. 4, pp. 1075-1086. 

4. Tangwarodomnukun, V., Mekloy, S., Dumkum, C., and Prateepasen, A. (2018). “Laser 
Micromachining of Silicon in Air and Ice Layer”, Journal of Manufacturing Processes. Vol. 
36, pp. 197-208. 

5. Tangwarodomnukun, V., and Dumkum, C. (2018). “Experiment and Analytical Model of 
Laser Milling Process in Soluble Oil”, The International Journal of Advanced 
Manufacturing Technology. Vol. 96, No. 1-4, pp. 607-621. 

6. Charee, W., and Tangwarodomnukun, V. (2018). “Dynamic Features of Bubble Induced 
by a Nanosecond Pulse Laser in Still and Flowing Water”, Optics & Laser 
Technology. Vol. 100, pp. 230-243. 

7. Charee, W., and Tangwarodomnukun, V. (2018). “Underwater Laser Micromilling of 
Commercially-Pure Titanium Using Different Scan Overlaps”, IOP Conference Series: 
Materials Science and Engineering. Vol. 303, No. 1, pp. 1-6. 

8. Kongwiriyaphaisan, A., and Tangwarodomnukun, V. (2018). “Crack Reduction in Tabbing 
and Stringing Processes for Solar Cells”, Key Engineering Materials. Vol. 777, pp. 126-
131.  

9. Netprasert, O., Chimyo, N., Phimphun, S., Sukjan, J., Tangwarodomnukun, V., and 
Dumkum, C. (2018). “Experimental Investigation of Cut Profile in the Electrochemical 
Drilling of Titanium Alloy”, Key Engineering Materials. Vol. 777, pp. 327-332. 

10. Wuttisarn, T., Tangwarodomnukun, V., and Dumkum, C. (2018). “Laser Micromachining 
of Titanium Alloy in Water with Different Temperatures”, Key Engineering Materials. Vol. 
777, pp. 333-338. 

11. Netprasert, O., Tangwarodomnukun, V., and Dumkum, C. (2018). “Surface Hardening of 
AISI 420 Stainless Steel by Using a Nanosecond Pulse Laser”, Materials Science Forum. 
Vol. 911, pp. 44-48. 
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12. Li, L., Qi, H., Yin, Z., Li, D., Zhu, Z., Tangwarodomnukun, V., and Tan, D. (2020). 
“Investigation on the multiphase sink vortex Ekman pumping effects by CFD-DEM 
coupling method”, Powder Technology. Vol. 360, pp. 462-480. 

13. Zhang, L., Ji, R., Fu, Y., Qi, H., Kong, F., Li, H., and Tangwarodomnukun, V. (2020). 
“Investigation on particle motions and resultant impact erosion on quartz crystals by 
the micro-particle laden waterjet and airjet”, Powder Technology. Vol. 360, pp. 452-
461. 

14. Charee, W., and Tangwarodomnukun, V. (2020). “Laser ablation of silicon in water at 
different temperatures”, The International Journal of Advanced Manufacturing 
Technology. pp. 1-12. 

15. Charee, W., and Tangwarodomnukun, V. (2019). “Experimental investigation and 
modeling of laser surface melting process for AISI 9254 commercially high silicon spring 
steel”, Optics & Laser Technology. Vol. 115, pp. 109-117. 

16. Tangwarodomnukun, V., and Mekloy, S. (2019). “Temperature field modeling and cut 
formation in laser micromachining of silicon in ice layer”, Journal of Materials Processing 
Technology. Vol. 271, pp. 202-213. 

17. Tangwarodomnukun, V., Khamwiset, K., and Qi, H. (2019). “Investigation into laser 
machining of carbon fiber reinforced plastic in a flowing water layer”, The International 
Journal of Advanced Manufacturing Technology. Vol. 104, No. 9-12, pp. 3629-3645. 

18. Hajad, M., Tangwarodomnukun, V., Jaturanonda, C., and Dumkum, C. (2019). “Laser 
cutting path optimization using simulated annealing with an adaptive large 
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19. Usana-ampaipong, T., Dumkum, C., Tuchinda, K., Tangwarodomnukun, V., 
Teeraprawatekul, B., and Qi, H. (2019). “Surface and Subsurface Characteristics of NiCrBSi 
Coating with Different WC Amount Prepared by Flame Spray Method”, Journal of 
Thermal Spray Technology. Vol. 28, No. 3, pp. 580-590. 

20. Dumkum, C., Jaritngam, P., and Tangwarodomnukun, V. (2019). “Surface characteristics 
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อ. ดร.ก้องเกียรติ  ปุภรัตนพงษ์ 

Dr. Kongkiat Puparattanapong 

 

1. ประวัติการศึกษา 

 ปี พ.ศ. 2560  ปร.ด. (วิศวกรรมการผลิตและระบบ), มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี,  
    ประเทศไทย  
 ปี พ.ศ. 2547  วศ.ม. (เทคโนโลยีวัสดุ), มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, ประเทศไทย  
 ปี พ.ศ. 2543 ประกาศนียบัตรบัณฑิต สายวิชาเทคโนโลยีวัสดุ , มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอม

เกล้าธนบุรี, ประเทศไทย 
 ปี พ.ศ. 2542  วศ.บ. (วิศวกรรมโลหการ), มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี, ประเทศไทย 
2. ภาระงานสอน 

2.1 ภาระงานสอนในปัจจุบัน 

 รายวิชาระดับปริญญาตรี 

PRE  133 วัสดุวิศวกรรม 3 หน่วยกิต 

  (Engineering Materials)   

PRE  231 เทคโนโลยีและโลหะวิทยาของงานหล่อ 2 หน่วยกิต 

  (Foundry Technology)   

PRE  242 โลหการ 3 หน่วยกิต 

  (Metallurgy Laboratory II)   

PRE  260 ปฏิบัติการงานหล่อโลหะ งานเชื่อมและงานโลหะแผ่น 1 หน่วยกิต 

  (Foundry, Welding and Sheet Metal Practices)   

PRE  265 การประลองทางวิศวกรรมอุตสาหการ 3 หน่วยกิต 

  (Production Engineering Workshop I)   

PRE  333 วิศวกรรมหล่อโลหะ 3 หน่วยกิต 

  (Foundry Engineering)   

MEN  313 ปฏิบัติการกระบวนการวัสดุ 1 หน่วยกิต 

  (Materials Processing Labolatory)   

MEN  316 ปฏิบัติการการทดสอบวัสดุ 1 หน่วยกิต 

  (Material testing Laboratory)   

PTE 331 เทคโนโลยีการหล่อโลหะ 3 หน่วยกิต 

  (Foundry Technology)   
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 รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

ISE 791 วิทยานิพนธ์ 72 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 792 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 794 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 796 วิทยานิพนธ์ 36 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

PRE 658 การทดสอบและวิเคราะห์ลักษณะของโลหะ 3 หน่วยกิต 

  (Metals Testing and Characterization)   

PRE 664 อุณหพลศาสตร์ของของแข็ง 3 หน่วยกิต 

  (Thermodynamic of Solids)   

PRE 667 โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะนอกกลุ่มเหล็ก 3 หน่วยกิต 

   (Nonferrous Metallurgy and its Processing)   

PRE 672 การออกแบบงานหล่อ 3 หน่วยกิต 

  (Casting Design)   

PRE 692 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

PRE 693 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

PRE 697 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

PRE 698 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

2.1 ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้ 

     รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

PRE 69701 วิทยานิพนธ์       12 หน่วยกิต 
 (Dissertation) 
PRE 69501 สัมมนา 1       1 หน่วยกิต 
 (Seminar I) 
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PRE 69502 สัมมนา 2       1 หน่วยกิต 
 (Seminar II) 
PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม               6 หน่วยกิต 
 (Industrial Research Project) 
PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย      2 หน่วยกิต 

 (Research Methodology) 

ชุดวิชา 651 แผนภูมิสมดุลของเฟสแบบหลายองค์ประกอบ 
 (Multicomponent Phase Equilibria) 
PRE 65101 หลักการของแผนภูมิสมดุล      1 หน่วยกิต  

(Principles of Phase Equilibrium)   
PRE 65102  การน าไปประยุกต์ใช้งานของแผนภูมิสมดุล    1 หน่วยกิต 

(Applications of Phase Equilibrium) 

ชุดวิชา 665 โลหะวิทยาทางเคมีประยุกต์ 
(Applied Chemical Metallurgy) 

PRE 66501 กระบวนการเตรียมแร่และการถลุงโดยใช้ความร้อน    1 หน่วยกิต 
(Ore Dressing and Pyrometallurgical Extraction Process) 

 PRE 66502 การถลุงโลหะโดยใช้ไฟฟ้า      1 หน่วยกิต 
(Electrometallurgical Extraction Process) 

ชุดวิชา 658  การทดสอบและวิเคราะห์ลักษณะของโลหะ  
 (Metals Testing and Characterization) 
PRE 65801  การวิเคราะห์โครงสร้างโลหะ      1 หน่วยกิต 

(Metallographic Analysis) 
PRE 65802  เทคนิคการวิเคราะห์สมบัติของโลหะ     1 หน่วยกิต 

(Metals Characterization Techniques) 
PRE 65803 การประยุกต์ใช้งานจุลทรรศน์ศาสตร์เชิงคุณภาพและปริมาณ   1 หน่วยกิต 

(Applications of Qualitative and Quantitative Microscopy) 
PRE 65804  การทดสอบทางกล       1 หน่วยกิต 

(Mechanical Testing) 

3. เหตุผลที่ได้รับมอบหมายให้รับผิดชอบหลักสูตรนี้ 

 3.1 คุณวุฒิและสาขาวิชาสัมพันธ์กับสาขาวิชาของหลักสูตร 

 3.2 ผลงานวิชาการ (ปี 2560 -2563) 
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National Journal 

1. Puparattanapong, K., Boontein, S., Chuaimee, C., Noinontong, P., Noipailom, D., 
Challinak, C. , and Limmaneevichitr, C.  (2019). “ Improvement of Permanent Casting 
Mold for Evaluation of Hot Cracking Tendency of Aluminum Alloys” , Thammasat 
Engineering Journal. Vol. 5, No. 2, pp. 29-34. 

National Conference 

1. Channarong Pumpuang, Supparerk Boontain, Kongkiat Puparattanapong and 
Chaowalit Limmaneevichitr, 2019, “Effect of artificial aging (T6) on mechanical 
properties of squeeze-cast aluminum matrix composite”, The 10th Conference on 
Industrial Operations Development 2019 (CIOD 2019). 17 May 2019, Bangkok, 
Thailand, pp. 714-722. 

2. Puparattanapong, K., Boontein, S., Suriyachotnatthakul, P., Wacharapinchai, U., 
Songphiphat, P., and Limmaneevichitr, C. (2019). “Effect of Ti-B and Sr on Hot 
Cracking Tendency in A356 Aluminum Alloy”, The 37th Conference of Industrial 
Engineering Network (IE Network 2019). 21-24 July 2019, Bangkok, Thailand, pp. 543-
547. 

3. Athachit, K., Silpvisuth, S., Chulanutrakul, P., Limmaneevichitr, C., Boontein, S., and 
Puparattanapong, K. (2020). “Effect of Zirconium on Microstructure and Mechanical 
Properties in Eutectic Al-Si Alloy by High Pressure Die Casting”, The 38th Conference 
of Industrial Engineering Network (IE Network 2020), 7-8 May 2020, Bangkok, 
Thailand, pp. 347-353. 
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อ .ดร.พร้อมพงษ์ ปานดี 

Dr. Phromphong Pandee 

1.  ประวัติการศึกษา 

ปี พ.ศ. 2557  ปร.ด. (วิศวกรรมการผลิตและระบบ), มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี,  

ประเทศไทย 

ปี พ.ศ. 2551  วศ.บ. (เกียรตินิยมอันดับ 2) (วิศวกรรมอุตสาหการ), มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระ

จอมเกล้าธนบุรี, ประเทศไทย 

2.  ภาระงานสอน 

 2.1 ภาระงานสอนในปัจจุบัน 

รายวิชาระดับปริญญาตรี 

PRE 151 วัสดุวิศวกรรม                                              3 หน่วยกิต 

  (Engineering Materials)     

PRE 113 การเขียนโปรแกรมคอมพิวเตอร์ส าหรับวิศวกร 3 หน่วยกิต 

  (Computer Programming for Engineers)   

PRE 242 โลหการ  3 หน่วยกิต 

  (Metallurgy)   

PRE 332 ปฏิบัติการด้านวิศวกรรมเครื่องกล 1 หน่วยกิต 

  (Mechanical Engineering Laboratory)   

PRE 265 การประลองทางวิศวกรรมอุตสาหการ  3 หน่วยกิต 

  (Production Engineering Workshop)   

PRE 448 โครงงานด้านวิศวกรรมอุตสาหการ 3 หน่วยกิต 

  (Production Engineering Project)   

PRE 432 การวิเคราะห์ความเสียหายในงานโลหะ 3 หน่วยกิต 

  (Failure Analysis)   

 

รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

PRE 681 กรรมวิธีทางความร้อนของโลหะ                 3 หน่วยกิต 

  (Heat Treatment of Metals)   

ISE 791 วิทยานิพนธ์ 72 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   
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ISE 792 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 794 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 796 วิทยานิพนธ์ 36 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

2.2 ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้ 

         รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

PRE 69701 วิทยานิพนธ์       12 หน่วยกิต 
 (Dissertation) 
PRE 69501 สัมมนา 1       1 หน่วยกิต 
 (Seminar I) 
PRE 69502 สัมมนา 2       1 หน่วยกิต 
 (Seminar II) 
PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม               6 หน่วยกิต 
 (Industrial Research Project) 
PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย      2 หน่วยกิต 

 (Research Methodology) 

ชุดวิชา 652   การเปลี่ยนแปลงของของแข็ง       
(Transformation of Solids) 

PRE 65201  การเปลี่ยนแปลงเฟส        1 (1-0-3) 
(Phase Transformation) 

ชุดวิชา 681 กรรมวิธีทางความร้อนของโลหะ  
(Heat Treatment of Metals) 

PRE68101 กระบวนการทางความร้อนของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ  1 (1-0-3) 
(Heat treatment of Aluminum Alloys)  

PRE68102 กระบวนการทางความร้อนของทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ   1 (1-0-3) 
(Heat treatment of Copper Alloys) 

ชุดวิชา 686 โลหะวิทยาของโลหะผง 
(Powder Metallurgy) 

PRE 68601  โลหะวิทยาของโลหะผง       1 (1-0-3) 
(Powder Metallurgy) 
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PRE 68602  เทคโนโลยีโลหะผง       1 (1-0-3) 
(Powder Metallurgy Technologies) 

ชุดวิชา 687 ทฤษฎีและแนวปฏิบัติของการผลิตเหล็กกล้า  
(Theory and Practice of Steel Making) 

PRE 68701  การผลิตเหล็กและเหล็กกล้า      1 (1-0-3) 
(Iron and Steel Making) 

PRE 68702  การรีดเหล็ก        1 (1-0-3) 
(Steel Rolling) 

PRE 68703  ทฤษฎีและวิธีการผลิตเหล็กกล้า      1 (1-0-3) 
(Theory and Practice of Steel Making) 

3. เหตุผลที่ได้รับมอบหมายให้รับผิดชอบหลักสูตรนี้ 

3.1 คุณวุฒิและสาขาวิชาตรงกับสาขาวิชาของหลักสูตร 

3.2 ผลงานวิชาการย้อนหลัง 5 ปี 

International Journal 

1. Tantiwaitayaphan, T. , Pandee, P. , and Limmaneevichitr, C. (2017). “Modification of 
Eutectic Si in Hypoeutectic Al- Si Alloys with Erbium Addition” , Key Engineering 
Materials. Vol. 718, pp. 139-142. 

2. Pandee, P. , Patakham U. , and Limmaneevichitr, C.  (2017). “Microstructural Evolution 
and Mechanical Properties of Al- 7Si- 0. 3Mg Alloys with Erbium Additions”, Journal of 
Alloys and Compounds. Vol. 728, pp. 844-853. 

3. Seensattayawong, P. , Pandee, P. , and Limmaneevichitr, C.  (2018). “ Impression Creep 
Properties of Hypoeutectic Al- Si Alloys with Scandium Additions” , Material Today: 
Proceeding. Vol. 5, Issue 3, pp. 9440-9446. 

4. Pandee, P., Gourlay, C.M., Belyakov, S.A., Patakham, U., and Limmaneevichitr, C.  (2018). 
“AlSi2Sc2 Intermetallic Formation in Al- 7Si- 0. 3Mg- xSc Alloys and Their Effects on As-
Cast Properties”, Journal of Alloys and Compounds. Vol. 731, pp. 1159-1170. 

5. Suwanpreecha, C. , Pandee, P. , Patakham, U. , and Limmaneevichitr, C.  (2018). “New 
Generation of Eutectic Al- Ni Casting Alloys for Elevated Temperature Services” , 
Material Science and Engineering A. Vol. 709, pp. 46-54. 

6. Chokemorh, P., Pandee, P., and Limmaneevichitr, C. (2018). “ Role of Scandium 
Additions in Primary Silicon Refinement of Hypereutectic Al–20Si Alloys”, International 
Journal of Cast Metals Research. Vol. 31, Issue 5, pp. 269-278. 
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7. Puparattanapong, K., Pandee, P., Boontein, S., and C.  Limmaneevichitr, C. (2018). 
“ Fluidity and Hot Cracking Susceptibility of A356 Alloys with Sc Additions” , 
Transactions of the Indian Institute of Metals. Vol. 71, No. 7, pp. 1583-1593.  

8. Suwanpreecha, C. , Michi, R. A. , Perrin Toinin, J. , Pandee, P. , Dunand, D. C. , and 
Limmaneevichitr, C.  ( 2019) , “ Strengthening mechanisms in Al- Ni- Sc alloys containing 
Al3Ni microfibers and Al3Sc nanoprecipitates”, Acta Materiallia. Vol. 164, pp. 334-346 

9. Suwanpreecha, C. , Pandee, P. , Patakham, U. , Dunand, D. C. , and Limmaneevichitr, C. 
(2019). “ Effects of Zr Additions on Structure and Microhardness Evolution of Eutectic 
Al-6Ni Alloy”, Light Metals. pp. 373-377. 

10. Suwanpreecha, C., Perrin Toinin, J., Pandee, P., Dunand, D.C., and Limmaneevichitr, C.  
(2019). “ Isothermal Aging of Al- Ni- Sc Alloy Containing Al3Ni Microfibers and Al3Sc 
Nanoprecipitates” , Journal of Metals, Materials and Minerals. Vol.  29, No.  2, pp.  37-
41. 

International Conference 
1. Wongsawasd, W. , Pandee, P. , Taweesup K. , and, Limmaneevichitr, C. (2018). 

“ Electrochemical corrosion behavior of eutectic Al- Ni alloys in a NaCl solution” , The 
11th Thailand Metallurgy Conference (TMETC11),  November 15-16, Pattaya Thailand, 
pp. 18-22. 

National Conference 

1. ณรงค์ศักดิ์ อมรรัตน์ธารงค์, ปิยะพัทธ์ อุดมสิน เชาวลิต ลิ้มมณีวิจิตร และพร้อมพงษ์ ปานดี. (2563). 
“สมบัติการไหลตัวของโลหะอะลูมิเนียมผสมนิกเกิลในกระบวนการหล่อแรงดันสูง”, งานประชุม
วิชาการข่ายงานวิศกรรมอุตสาหการ ประจาปี 2563 (IE Network 2020). ครั้งที่ 38, 7-8 พฤษภาคม 
2563, ภาควิชาวิศวกรรมอุตสาหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้า
ธนบุรี กรุงเทพฯ, หน้า 286-290. 
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ผศ. ดร.ใหม่ น้อยพิทักษ์  
Asst. Prof. Dr. Mai Noipitak 

 

1. ประวัติการศึกษา  
ปี พ.ศ. 2555 ปร.ด. (วิศวกรรมการผลิตและระบบ), มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี,  

 ประเทศไทย 

ปี พ.ศ. 2550 วศ.ม. (วิศวกรรมการเชื่อม), มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, ประเทศ 

 ไทย 

ปี พ.ศ. 2548 วศ.บ. (วิศวกรรมอุตสาหการ), มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี, 

ประเทศไทย  

2. ภาระงานสอน 

 2.1 ภาระงานสอนปัจจุบัน 

 รายวิชาระดับปริญญาตรี 

PRE  103 เทคโนโลยีการผลิต 2 หน่วยกิต 

  (Production Technology)   

PRE  160 กรรมวิธีการผลิต 2 หน่วยกิต 

  (Manufacturing Process)   

PRE  260 ปฏิบัติการงานหล่อโลหะ งานเชื่อม และงานโลหะแผ่น 1 หน่วยกิต 

  (Foundry, Welding and Sheet Metal Practices)   

PRE  261 กรรมวิธีการผลิต 3 หน่วยกิต 

  (Manufacturing Processes)   

PRE  265 การประลองทางวิศวกรรมอุตสาหการ 3 หน่วยกิต 

  (Production Engineering Workshop)   

       รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

ISE 791 วิทยานิพนธ์ 72 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

ISE 792 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 

  

(Dissertation) 

   

ISE 794 วิทยานิพนธ์ 48 หน่วยกิต 
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  (Dissertation)   

ISE 796 วิทยานิพนธ์ 36 หน่วยกิต 

  (Dissertation)   

PRE 692 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

PRE 693 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

PRE 697 วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต 

  (Thesis)   

PRE 698 การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต 

  (Independent Study)   

2.2 ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้  

 รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

PRE 69701 วิทยานิพนธ์       12 หน่วยกิต 
 (Dissertation) 
PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม               6 หน่วยกิต 

 (Industrial Research Project) 

3. เหตุผลท่ีได้รับมอบหมายให้รับผิดชอบหลักสูตรนี้  

    3.1 คุณวุฒิและสาขาวิชาตรงกับสาขาวิชาของหลักสูตร 

    3.2 ผลงานวิชาการย้อนหลัง 5 ปี  

International Journal 

1. Noipitak, M. (2017). “Stress Measurement in Carbon Steel by Magnetic Barkhausen 
Noise Technique”, Key Engineering Materials. Vol. 751, pp. 213-218. 

2. Aup-Ngoen, K., and Noipitak, M. (2017). “Development of Specific Surface Area in 
Carbon Material Prepared from Cassava Tuber Char Using a Chemical Activation 
Assisted Sonochemical Process”, Key Engineering Materials. Vol. 751, pp. 695-700. 

3. Noipitak, M., and Khwansri, B. (2017). “The Investigation of Ultrasonic Energy 
Attenuation in AISI 316 Stainless Steel Weld Joint”, Key Engineering Materials. Vol. 
751, pp. 207-212. 

 
 



 

 

อนุมัติจากสภา มจธ.ครั้งท่ี 264 (4 ส.ค. 64) 

           มคอ.2 KMUTT 

185            มคอ.2 KMUTT 

4. Aup-Ngoen, K., Noipitak, M., Nammahachak, N., Ratanaphan, S., Poochai, C., and 
Tuantranont, A. (2019). “The Influence of Precursors on Optical Properties of Carbon 
Nanodots Synthesized via Hydrothermal Carbonization Technique”, Journal of 
Metals, Materials and Minerals. Vol. 29, No. 3, pp. 1-7. 

5. Noipitak, M., and Tangwarodomnukun, V. (2019). “Failure Analysis of Superheat Tube 
2.25 Cr-1Mo in Biomass Power Plant”, Journal of Metals, Materials and Minerals. 
Vol. 29, No. 4, pp. 1-7. 

6. Khwanssri, B., Noipitak, M., and Tangwarodomnukun, V. (2019). “Failure Analysis of 
Superheat Tube 2.25Cr-1Mo in Biomass Power Plant”, Journal of Metals Materials 
and Minerals. Vol. 29, No. 4, pp. 99-105. 

7. Aup-Ngoen, K., and Noipitak, M. (2020). “Effect of Carbon-rich Biochar on Mechanical 
Properties of PLA-biochar Composites”, Sustainable Chemistry and Pharmacy. Vol. 
15:100204, pp. 1-8. 

International Conference  

1. Sodsai, K., Noipitak, M., and Sae-Tang, W. (2019). “Detection of Corrosion under 
Coated Surface by Eddy Current Testing Method”, 7th International Electrical 
Engineering Congress (iEECON). 6-8 March 2019, Prachuap Khiri Khan, Thailand, pp. 
1-4. 

2. Noipitak, M., Chiablam, C., and Khwanssri, B. (2019). “Ultrasonic Inspectability of 
Dissimilar Metal Weld Joint between Carbon Steel and Stainless Steel”, The 8th 
Asia-Pacific IIW International Congress. 20-22 March 2019, QSNCC, Bangkok, 
Thailand, pp. 139-143. 

    National Journal  

1. กิตตินันท์ สดใส, ใหม่ น้อยพิทักษ์ วิบุญ ตั้งวโรดมนุกูล และไชยา ด าค า. (2561). “การออกแบบ
หัวตรวจสอบการกัดกร่อนภายใต้ผิวหุ้มปิดด้วยวิธีกระแสไหลวน”, วารสารวิชาการเทคโนโลยี
อุตสาหกรรม. Vol. 14, No. 2, หน้า. 1-11.  

2. ชนิตรา ด ารงกิจ, ใหม่ น้อยพิทักษ์ วิบุญ ตั้งวโรดมนุกูล และไชยา ด าค า. (2561). “การศึกษา
สมบัติทางกลและส่วนผสมทางเคมีของรอยเชื่อมเหล็กรางรถไฟ”, วารสารวิจัยมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลกรุงเทพ. Vol. 12, No. 1, หน้า. 119-131. 

3. Noipitak, M., and Charuchaimontri, T. (2562). “คุณลักษณะด้านแรงจูงใจใฝ่สัมฤทธิ์ของผู้
ควบคุมงานก่อสร้าง กรณีศึกษาบริษัทรับเหมาก่อสร้างสัญชาติญี่ปุ่นในประเทศไทย”, NAJUA: 
Architecture, Design and Built Environment. Vol. 34, No. 2, หน้า. 21-35. 
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อ .ดร.พงษ์ศักดิ์   ถึงสุข 

Dr. Pongsak  Tuengsook 

 

1.  ประวัติการศึกษา  

ปี ค.ศ. 2001  Ph.D. (Metallurgical and Materials Engineering), Colorado School of Mines, USA 

    ปี ค.ศ. 1997         M.Sc. (Metallurgical and Materials Engineering), Colorado School of Mines, USA 

    ปี พ.ศ. 2534         วศ.บ. (วิศวกรรมโลหการ), จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย, ประเทศไทย  
 

2.  ภาระงานสอน 

2.1  ภาระงานสอนในปัจจุบัน 

รายวิชาระดับปริญญาตรี 

PRE 133 วัสดุวิศวกรรม        3 หน่วยกิต 

(Engineering Materials) 

PRE 241 ปฏิบัติการโลหการ       3 หน่วยกิต 

 (Metallurgy Laboratory) 

PRE 242 โลหการ        3 หน่วยกิต 

 (Metallurgy) 

PRE 261 กรรมวิธีการผลิต       3 หน่วยกิต 

(Manufacturing Process) 

PRE 265 การประลองทางวิศวกรรม      3 หน่วยกิต 

 (Production Engineering Workshop)  

PRE 333 วิศกรรมหล่อโลหะ       3 หน่วยกิต 

 (Foundry Engineering) 

PRE 432 การวิเคราะห์ความเสียหาย      3 หน่วยกิต 

 (Failure Analysis) 

PRE 435 วัสดุโลหะและกรรมวิธีการผลิต      3 หน่วยกิต 

 (Non-Metalic Materials and Processing) 
 

รายวิชาระดับบัณฑิตศึกษา 

PRE 602 ปรากฏการณ์การถ่ายเทในโลหะวิทยาการผลิต    3 หน่วยกิต 

  (Transport Phenomena in Process Metallurgy) 



 

 

อนุมัติจากสภา มจธ.ครั้งท่ี 264 (4 ส.ค. 64) 

           มคอ.2 KMUTT 

187            มคอ.2 KMUTT 

PRE 664 อุณหพลศาสตร์ของของแข็ง      3 หน่วยกิต 

 (Thermodynamics of Solids) 

 ISE 697 สัมมนาการวิจัย 2       1 หน่วยกิต  

(Research Seminar II)  

ISE 698 สัมมนาการวิจัย 3       1 หน่วยกิต 

 (Research Seminar III) 

 

2.2 ภาระงานสอนในหลักสูตรนี้ 

PRE 69701 วิทยานิพนธ์       12 หน่วยกิต 
 (Dissertation) 
PRE 69501 สัมมนา 1       1 หน่วยกิต 
 (Seminar I) 
PRE 69502 สัมมนา 2       1 หน่วยกิต 
 (Seminar II) 
PRE 69801 โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม               6 หน่วยกิต 
 (Industrial Research Project) 
PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย      2 หน่วยกิต 

 (Research Methodology) 

ชุดวิชา 661  กลศาสตร์การแตกหัก  
(Fracture Mechanics) 

PRE 66101  กลศาสตร์การแตกหักข้ันพ้ืนฐาน      1 หน่วยกิต 
(Fundamental of Fracture Mechanics) 

PRE 66102  การแตกหักและการล้าของโลหะ      1 หน่วยกิต 
(Fracture and Fatigue of Metals)   

PRE 66103  การวิเคราะห์ผิวหน้าแตกหักของโลหะ     1 หน่วยกิต 
(Fractography of Metal) 

PRE 66104  กลศาสตร์การแตกหักแบบยืดหยุ่นเชิงเส้นและยืดหยุ่น-ถาวร   1 หน่วยกิต 
(Linear Elastic and Elastic Plastic Fracture Mechanics) 

ชุดวิชา 662  กลไกการเปลี่ยนแปลงรูปร่างในของแข็งสัณฐาน     
(Deformation Mechanisms in crystalline Solids) 

PRE 66201  กลไกการเปลี่ยนรูปแบบถาวรในของแข็งที่มีสัณฐาน    1 หน่วยกิต 
(Plastic Deformation Mechanisms in Crystalline Solids) 



 

 

อนุมัติจากสภา มจธ.ครั้งท่ี 264 (4 ส.ค. 64) 

           มคอ.2 KMUTT 

188            มคอ.2 KMUTT 

PRE 66202  กระบวนการการเปลี่ยนรูป      1 หน่วยกิต 
(Deformation Processing) 

ชุดวิชา 663  พฤติกรรมทางกลของโลหะ       
(Mechanical Behavior of Metals) 

PRE 66301  กลไกการเพ่ิมความแข็งแรงในโลหะ     1 หน่วยกิต 
(Strengthening Mechanisms in Metals) 

PRE 66302  พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิสูง      1 หน่วยกิต 
(Material Behavior at High Temperature) 

PRE 66303  พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิต่ า      1 หน่วยกิต 
(Material Behavior at Low Temperature) 

ชุดวิชา 669  การวิเคราะห์ความเสียหายทางโลหะวิทยา  
(Metallurgical Failure Analysis) 

PRE 66901  พ้ืนฐานการวิเคราะห์ความความเสียหาย     1 หน่วยกิต 
(Fundamental  of Failure Analysis) 

PRE 66902  กลไกการเสียหายและปัจจัยสิ่งแวดล้อมที่เกี่ยวข้อง    1 หน่วยกิต 
(Failure Mechanism and Related Environment Factors) 

ชุดวิชา 683 การวิเคราะห์กระบวนการขึ้นรูป  
(Forming Process Analysis) 

PRE 68301  กลศาสตร์ของการขึ้นรูปโลหะแผ่น      1 หน่วยกิต 
(Mechanics of Sheet Metal Forming) 

PRE 68302  การวิเคราะห์การข้ึนรูปโลหะ      1 หน่วยกิต 
(Metal Forming Analysis) 

PRE 68303  การวิเคราะห์กระบวนการข้ึนรูป       1 หน่วยกิต 
(Forming Process Analysis) 

PRE 68304  การประยุุกต์ใช้ไฟไนต์เอลิเมนต์ในการขึ้นรูปโลหะ     1 หน่วยกิต 
(Application of Finite Element Method in Metal Forming) 

ชุดวิชา 676 สมรรถนะและความเชื่อถือได้ของวัสดุ  
(Materials Performance and Reliability) 

PRE 67601  หลักพ้ืนฐานการตรวจสอบฐานความเสี่ยง     1 หน่วยกิต 
และความเหมาะสมต่อการใช้งาน  
(Fundamental of Risk Based Inspection and Fitness for service) 
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PRE 67602  ความเหมาะสมในการใช้งานประยุกต์ในความเสียหายจากการกัดกร่อน 1 หนว่ยกิต 
(Fitness for Service  Application in Corrosion  Failure) 

PRE 67603  ความเหมาะสมในการใช้งานส าหรับรอยบกพร่องแบบรอยแตก 1 หน่วยกิต 
 (Fitness for Service Application in Crack-Like Flaws) 

PRE 67604  ความเหมาะสมในการใช้งานส าหรับส่วนประกอบอุณหภูมิสูง   1 หนว่ยกิต 
(Fitness for Service of High Temperature Components) 

3.  เหตุผลที่ได้รับมอบหมายให้รับผิดชอบหลักสูตรนี้ 

 3.1  คุณวุฒิและสาขาวิชาตรงกับสาขาวิชาของหลักสูตร 

 3.2  ผลงานวิชาการย้อนหลัง 5 ปี  

International Journal 

1. Preedawiphat, P., Mahayotsanun, N., Sa-ngorn, K., Noipitak, M., Tuengsook, P., 
Sucharitpwatskul, S., & Dohda, K. (2021). “Creep Behaviors of ASTM A36 Welded Joints”, 
Engineering and Applied Science Research (EASR), Khon Kaen University, (Accepted on 
18 January 2021 to be published) 

2. Preedawiphat, P., Mahayotsanun, N., Sa-ngorn, K., Noipitak, M., Tuengsook, P., 
Sucharitpwatskul, S., & Dohda, K. (2020). “Mechanical Investigations of ASTM A36 
Welded Steels with Stainless Cladding”. Coatings, Vol. 10, No. 9, pp. 1-17. 

3. Yampien, N., Prombanpong, S. and Tuengsook, P., 2017, “A Determination of Optimal 
Work-piece Feed Rate on Double Spray Booths to an Oven”, International Journal 
of Mechanical Engineering and Robotics Research V, Vol. 6, No. 5, pp. 401-405. 
International Conference 

4. Preedawiphat, P., Mahayotsanun, N., Sa-ngorn, K., Noipitak, M., Tuengsook, P., 
Sucharitpwatskul, S., & Mahabunphachai, S. (2020). “Development of Creep Testing 
Machine and Validation Cases of ASTM A36 Steel Property” , The 11th TSME 
International Conference on Mechanical Engineering ( TSME ICOME 2020) . December 
1-4, Ubon Ratchathani, Thailand, pp. 74-79. 
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ภาคผนวก ง.   ค าสั่งแต่งตั้งคณะกรรมการปรับปรุงหลักสูตร  
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ภาคผนวก จ. ระเบียบมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี ว่าด้วยการศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา  
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ภาคผนวก ฉ. บทสรุปผู้บริหาร 

บทสรุปผู้บริหาร  

ชื่อหลักสูตร: หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์  

รอบการปรับปรุง: พ.ศ. 2564  ภาคการศึกษาที่เริ่มใช้: ภาคการศึกษาที่ 1/2564 
 

หัวข้อที่ 1 ที่มาของการปรับปรุงหลักสูตร 
1.1)  บทวิเคราะห์สภาพแวดล้อมที่มีผลต่อการเปิดหรือการปรับปรุงหลักสูตร 

หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอม
เกล้าธนบุรี (มจธ.) เป็นหลักสูตรที่เน้นความส าคัญของกลุ่มวิชาด้านโลหะวิทยาและกระบวนการผลิตที่เก่ียวข้อง
กับโลหะ ทั้งนี้เพ่ือให้ผู้ส าเร็จการศึกษามีความรู้ และความสามารถด้านโลหะวิทยาที่ดีเยี่ยม โดยสามารถเลือกใช้ 
วางแผน ประเมินอายุการใช้งานโลหะได้อย่างถูกต้องเหมาะสม อีกทั้งยังสามารถวิเคราะห์ความเสียหาย 
วางแผน ควบคุมระบบการผลิต รวมถึงการปรับปรุงคุณภาพของโลหะได้อย่างมีประสิทธิผล โดยเฉพาะอย่างยิ่ง
โลหะวิทยาที่เกี่ยวข้องกับกระบวนการหล่อโลหะ กระบวนการผลิตเหล็กกล้า กระบวนการขึ้นรูปโลหะ การ
วิเคราะห์และป้องกันความเสียหายในงานโลหะ การท านายอายุการใช้งานชิ้นส่วนโลหะ ซึ่งองค์ความรู้ด้าน
โลหะวิทยาเหล่านี้ล้วนเป็นอัตลักษณ์ที่โดดเด่นอย่างชัดเจนแตกต่างจากหลักสูตรวิศวกรรมโลหการของ
มหาวิทยาลัยแห่งอ่ืนในประเทศ นอกจากนั้นหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี (มจธ.) ยังคงเป็นหลักสูตรทางด้านโลหะวิทยาหลักสูตรเดียวใน
ประเทศไทยที่มรีะบบการจัดการศึกษาที่ใช้ในการจัดการเรียนการสอนตามหลักสูตรเป็นระบบทวิภาค โดยอาจ
มีการจัดการศึกษาในภาคการศึกษาพิเศษได้ และเน้นการด าเนินการเรียนการสอน นอกวัน – เวลาราชการ (วัน
เสาร์-อาทิตย์ เวลา 9.00 น. – 19.30 น.) ซึ่งเป็นที่ต้องการของผู้เรียนที่ท างานประจ าและเป็นจุดเด่นที่ท าให้
ผู้เรียนเลือกท่ีจะเข้ามาเรียน โดยไม่ต้องกังวลเรื่องการท างาน 
  อย่างไรก็ตามด้วยการเปลี่ยนแปลงอย่างรวดเร็วของภาคอุตสาหกรรมในปัจจุบัน ที่มีความต้องการ
บุคลากรเฉพาะด้านมากขึ้น สามารถวิเคราะห์ผลกระทบต่าง ๆ ได้อย่างถูกต้องแม่นย า มีการแก้ไขปัญหาตาม
สถานการณ์จริงได้อย่างรวดเร็ว ท าให้ภาคอุตสาหกรรมมีลักษณะความต้องการองค์ความรู้ที่แตกต่างไปจากเดิม  
คือ ต้องการองค์ความรู้ที่กระชับเหมาะสมที่จะสามารถน าไปใช้งานได้ทันที ดังนั้นจึงมีความจ าเป็นที่จะต้องมี
การปรับปรุงหลักสูตรการศึกษา ที่สามารถสร้างมหาบัณฑิตให้มีคุณลักษณะที่สอดคล้องกับความต้องการของ
ภาคอุตสาหกรรมทั้งในปัจจุบันและอนาคต 

1.1.1 การวิเคราะห์สภาพแวดล้อมที่มีผลต่อการปรับปรุงหลักสูตร 

ในการปรับปรุงหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ ได้มีการน าปัจจัย
สภาพแวดล้อมต่าง ๆ มาท าการวิเคราะห์เพื่อใช้เป็นแนวทางในการปรับปรุงหลักสูตร ได้แก่ 
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- ด้านระเบียบกฎเกณฑ์และแนวทางการปฏิบัติงาน โดยหลักสูตรได้ยึดแนวทางในการปรับปรุง
หลักสูตรให้มีความเป็นมาตรฐานตามกรอบมาตรฐานคุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแห่งชาติ พ.ศ. 
2552 เพ่ือผลิตบัณฑิตให้เป็นไปตามคุณลักษณะบัณฑิตที่พึงประสงค์ของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
พระจอมเกล้าธนบุรี 

- ด้านนโยบายเศรฐกิจและอุตสาหกรรม หลักสูตรได้มีรายวิชาทางด้านโลหะวิทยาที่สอดคล้องกับ
ความต้องการของกลุ่มอุตสาหกรรมหลักส าคัญของประเทศ เช่น กลุ่มผู้ผลิตโลหะและยานยนต์ 
(เหล็ก อะลูมิเนียม เป็นต้น) กลุ่มอุตสาหกรรมแปรรูปผลิตภัณฑ์โลหะ กลุ่มการบินและอากาศ
ยาน ที่ใช้เทคโนโลยีการผลิตใหม่และมีมูลค่างานสูง ผลกระทบจากสถานการณ์ภายนอกในการ
พัฒนาหลักสูตรจ าเป็นต้องพัฒนาเชิงรุกภายใต้อุตสาหกรรมที่มีการเปลี่ยนแปลงไป เพ่ือผลิต
บุคลากรด้านวิศวกรโลหการให้สามารถปรับเปลี่ยนได้ตามวิวัฒนาการทางเทคโนโลยี สร้าง
บุคลากรทางวิศวกรรมโลหการ ที่มีความพร้อมที่จะปฏิบัติงานในองค์กรภาครัฐและภาคเอกชน 
มีความสามารถในการปฏิบัติงานหรือพัฒนาเทคโนโลยีที่เหมาะสม มีความสามารถในการปรับตัว
เรียนรู้เทคโนโลยีใหม่เพ่ือประยุกต์ใช้กับองค์กร และมีคุณธรรม จริยธรรมในวิชาชีพ 

- สภาพแวดล้อมด้านสังคม หลักสูตรที่ปรับปรุงใหม่นี้ มีการปรับรายวิชาให้เป็นกลุ่มวิชา เพ่ือให้
เห็นเป็นหมวดหมู่และเห็นความสัมพันธ์อย่างชัดเจน นอกจากนั้น ได้แบ่งย่อยรายวิชาให้มีขนาด
เล็ก กระชับ มีความน่าสนใจ มีการแบ่งกลุ่มวิชาที่ชัดเจน ปรับรายวิชาใหม่ให้มีเนื้อหาแยกตาม
ประเภทของโลหะ ประเภทของกระบวนการผลิต ประเภทของกระบวนการปรับปรุงสมบัติทาง
กลของโลหะแต่ละชนิด เป็นต้น การแบ่งรายวิชาในลักษณะดังกล่าวหลักสูตรมั่นใจว่าจะสามารถ
ตอบสนองการเรียนของผู้เรียนได้มากขึ้น ทั้งผู้เรียนที่ต้องการเรียนรู้ในแนวกว้างและแนวลึก การ
เรียนในลักษณะแนวกว้าง คือ ผู้เรียนสนใจที่จะเรียนรู้หลากหลายชนิดของโลหะแต่อาจไม่
ต้องการเจาะลึกถึงรายละเอียดกระบวนการผลิตและโลหะวิทยาในทุกด้าน ในทุกโลหะ เลือก
เรียนเฉพาะบางกระบวนการผลิตหรือเทคนิคกับบางโลหะที่สนใจ ในขณะที่ผู้เรียนที่ต้องการ
เรียนรู้แนวลึก คือ ผู้เรียนต้องการเรียนเจาะลึกเฉพาะโลหะที่มีความสนใจเป็นพิเศษ เลือกเรียน
เฉพาะโลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะที่สนใจ กระบวนการปรับปรุงสมบัติทางกล
ของโลหะที่สนใจ การประยุกต์ใช้งาน และศาสตร์อ่ืน ๆ ของโลหะที่สนใจได้ ซึ่งการปรับเนื้อหา
จัดเป็นรายวิชาขนาดเล็กจะช่วยให้ผู้เรียนสามารถเลือกได้ตรงกับความต้องการมากขึ้น  เพ่ือให้
ผู้เรียนสามารถน าไปใช้งานได้ทันที เพ่ิมความน่าสนใจในแต่ละรายวิชา อย่างไรก็ตามการปรับ
เนื้อหาในแต่ละรายวิชาใหม่ตามชนิดของโลหะท าให้ต้องมีการปรับเปลี่ยนระยะเวลาการสอนให้
มีความเหมาะสม สอดคล้องกับเนื้อหาที่ลดลงเพราะถูกแบ่งย่อยตามชนิดของโลหะ ซึ่งจากการ
ประชุมระดมความคิดเพ่ือก าหนดรายวิชาและวางแผนการสอนในแต่ละรายวิชาของอาจารย์
ผู้สอนในหลักสูตรพบว่า ระยะเวลาการเรียนประมาณ 15 ชั่วโมง นั้นเป็นระยะเวลาที่เพียงพอ 
เหมาะสม ส าหรับการจัดเนื้อหาที่จะใช้สอนบรรยายหลักการ ทฤษฎี ของกระบวนการผลิต 
กระบวนการปรับปรุงสมบัติทางกล กระบวนการทางความร้อน และศาสตร์ทางโลหะวิทยาด้าน
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อ่ืน ๆ ของโลหะแต่ละชนิด ในขณะเดียวกันรายวิชาที่ท าการเรียนการสอน 15 ชั่วโมง หรือ
เทียบเท่ากับ 1 หน่วยกิต นั้นจะเอ้ือให้กับผู้เรียนที่มาจากภาคอุตสาหกรรม และภาคส่วนที่
เกี่ยวข้อง ในการที่จะเข้ามาเรียน เพ่ือเป็นช่องทางในการเสริมทักษะใหม่ (Upskill) และเพ่ิม
ทักษะใหม่ที่จ าเป็น (Reskill) เนื่องจากการแบ่งย่อยรายวิชาให้มีขนาดเล็ก ใช้เวลาในการศึกษา
ประมาณ 15 ชั่วโมง นั้นน่าจะสะดวกต่อการบริหารจัดการเวลาของผู้เรียนจากภาคอุตสาหกรรม
มากขึ้น ช่วยให้หลักสูตรเป็นทางเลือกท่ีน่าสนใจมากยิ่งขึ้น สามารถตอบสนองต่อผู้เรียนที่มาจาก
อุตสาหกรรมที่อาจยังไม่มีความพร้อมที่จะเรียนในหลักสูตรระดับปริญญาโท โดยที่ผู้เรียน
สามารถเก็บหน่วยกิตของรายวิชาไว้ เพ่ือใช้เป็นรายวิชาระดับปริญญาโทในหลักสูตรได้ใน
ภายหลัง (Credit Bank) ซึ่งการพัฒนาหลักสูตรนี้ มีความสอดคล้องกับนโยบายของมหาวิทยาลัย
ที่ต้องการถ่ายทอดความรู้ให้กับผู้เรียนตลอดชีวิต 

- สภาพแวดล้อมด้านวิชาการ ในการเรียนการสอน หลักสูตรได้เน้นให้มีเรียนการสอนโดย
เชื่อมโยงองค์ความรู้ที่เกิดจากประสบการณ์การท างานวิจัย และการท างานกับภาคอุตสาหกรรม
ที่เป็นจุดเด่นของอาจารย์ประจ าหลักสูตร เพ่ือถ่ายทอดให้กับนักศึกษาในลักษณะที่เป็น
กรณีศึกษา (Case Method) นอกจากนั้นจะมีการน าเอากรณีศึกษาต่าง ๆ จากผลงานวิจัยที่
เผยแพร่ในวารสารทางวิชาการและรายงานการประชุมวิชาการมาร่วมด้วย ลักษณะการเรียนการ
สอนแบบกรณีศึกษา (Case Method) ดังกล่าว จะช่วยให้นักศึกษาได้ทักษะในการเรียนรู้ตลอด
ชีวิตได้ดีขึ้น และท าให้นักศึกษาได้เรียนในลักษณะที่ต้องใช้ความคิดวิเคราะห์เพ่ิมมากขึ้นอีกด้วย 
ทั้งนี้ไม่พบว่ามีหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิตสาขาวิศวกรรมโลหการใดที่มีการเรียนการ
สอนในลักษณะนี้มาก่อน  

โดยเมื่อวิเคราะห์ข้อมูลจากหลักสูตรอ่ืนที่มีลักษณะคล้ายกัน พบว่า มีหลักสูตรระดับบัณฑิตศึกษา 
(ปริญญาโท) ที่คล้ายคลึงกันท้ังที่เป็นหลักสูตรต่างประเทศ และหลักสูตรในประเทศ สามารถสรุปข้อมูลได้ดังนี้ 

1. หลักสูตร Graduate Program in Materials Science and Engineering, University 
of Wisconsin-Madison, U.S.A. ออกแบบหลักสูตรให้ผู้เรียนมีความรู้ความสามารถ
ด้านวัสดุ มีวิชาเรียนจ านวนมากและหลากหลาย แต่ละวิชามีจ านวนหน่วยกิตที่แตกต่าง
กัน 1-4 หน่วยกิต อย่างไรก็ตามเป็นหลักสูตรที่มีรายวิชาด้านโลหะวิทยาที่ครบถ้วน 
ทันสมัย และหลายรายวิชาถูกน ามาเป็นต้นแบบในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 

2. หลักสูตร Metallurgical and Materials Engineering, Colorado School of Mines, 
U.S.A. เป็นหลักสูตรทางด้านโลหะวิทยาที่เน้นการเรียนรู้ตั้งแต่กระบวนการผลิต การ
ปรับปรุงโลหะให้เหมาะสมกับความต้องการใช้งาน เน้นให้ผู้เรียนได้รู้กระบวนการผลิต 
การเลือกใช้งานวัสดุ ซึ่งทางหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรม
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โลหการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี ได้น ารายวิชาจากหลักสูตรนี้มาเป็น
ต้นแบบในการปรับปรุงหลักสูตร โดยเฉพาะวิชาด้านกระบวนการผลิตต่าง ๆ 

3. หลักสูตรหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิศวกรรมโลหการและวัสดุ 
จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัยเป็นหลักสูตรที่เปิดโอกาสให้ผู้ เรียนได้เรียนรู้เกี่ยวกับวัสดุ
หลากหลายชนิดทั้งที่เป็นโลหะ โพลิเมอร์และเซรามิค ไม่ได้มีความเฉพาะด้านเหมือน
หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ  มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 

4. วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมวัสดุ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีสุรนารี 
เป็นหลักสูตรที่เปิดโอกาสให้ผู้เรียนได้เรียนรู้เกี่ยวกับวัสดุหลากหลายชนิดทั้งที่เป็นโลหะ 
โพลิเมอร์และเซรามิค ไม่ได้มีความเฉพาะด้านเหมือนหลักสูตรวิศวกรรมศาสตร
มหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 

 

อย่างไรก็ตามหลักสูตรตระหนักดีถึงข้อเท็จจริงประการหนึ่งของการปรับปรุงหลักสูตรให้
รายวิชามีขนาดเล็กลง คือ การมีรายวิชาจ านวนมาก ซึ่งเป็นผลจากการปรับรายวิชาใหม่ให้มีเนื้อหาแยกตาม
ประเภทของโลหะ ประเภทของกระบวนการผลิต ประเภทของกระบวนการปรับปรุงสมบัติทางกลของโลหะแต่
ละชนิด เป็นต้น รายวิชาจ านวนมากดังกล่าวอาจท าไม่ง่ายส าหรับหลักสูตรในการจัดแผนการเรียนของ
นักศึกษาในแต่ละภาคการศึกษา ประกอบกับในแต่ละรายวิชาเป็นวิชาที่ไม่จ าเป็นต้องมีวิชาเรียนก่อนหน้า 
(Prerequisite) ซ่ึงนักศึกษาสามารถเลือกเรียนได้ตามที่ต้องการ  

ด้วยเหตุดังกล่าวเพ่ือให้การเรียนการสอนเป็นไปอย่างเป็นระเบียบเรียบร้อย และเพ่ือให้ได้ผล
ลัพธ์ทางการศึกษาเป็นไปตามเป้าประสงค์ของหลักสูตร หลักสูตรจึงมีแนวทางในการจัดการเรียนการสอน การ
ลงทะเบียนเรียนรายวิชาของนักศึกษาในแต่ละชั้นปี แต่ละภาคการศึกษาดังนี้ 

1. หลักสูตรได้สร้างตัวอย่างแผนการศึกษาเพ่ือให้นักศึกษาหลักสูตรวิศวกรรมศาสตร
มหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ ได้มีแนวทางในการเลือกวิชาเรียนได้ตรงกับ
วิชาชีพ ความถนัดของตนเอง (แสดงในภาคผนวก ช.) ซึ่งหลักสูตรได้สร้างขึ้นมาจ านวน 
4 แผนการศึกษา โดยตัวอย่างแผนการศึกษาดังกล่าวมีความครอบคลุมกลุ่มกลุ่มผู้เรียน
ในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ ซึ่งในแต่ละ
แผนการศึกษาจะประกอบด้วยรายวิชาเรียนที่ต่างกัน เพ่ือสร้างความเชี่ยวชาญเฉพาะ
ด้านที่ต่างกันให้กับนักศึกษาและเป็นความเชี่ยวชาญที่ตรงกับความต้องการของ
นักศึกษาตามแนวทางการพัฒนานักศึกษาของแผนการศึกษานั้น ๆ ตัวอย่างแผนการ
ศึกษาได้แก่  

1.1. แผนการศึกษา 1 ส าหรับผู้เรียนเน้นการวิจัย พัฒนา และออกแบบ 
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1.2. แผนการศึกษา 2 ส าหรับผู้เรียนกลุ่มผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ อากาศยานและ
เครื่องจักรกล (กระบวนการขึ้นรูปทางกล) ที่เน้นกระบวนการผลิตด้าน
กระบวนการขึ้นรูปทางกล 

1.3. แผนการศึกษา 3 ส าหรับผู้เรียนกลุ่มผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ อากาศยานและ
เครื่องจักรกล (กระบวนการหล่อ) ที่เน้นกระบวนการผลิตด้านการหล่อ 

1.4. ตัวอย่างแผนการศึกษา 4 ส าหรับผู้เรียนกลุ่มซ่อมบ ารุง 

ซึ่งในแต่ละแผนการศึกษาจะได้จัดล าดับการเรียนแต่ละรายวิชา ในแต่ละภาคการศึกษา 
เน้นเสริมสร้างองค์ความรู้จากกลุ่มวิชาโดยอิงกลุ่มผู้เรียนเป็นหลัก 
2. หลักสูตรใช้ระบบอาจารย์ที่ปรึกษาเป็นผู้ชี้แนะรายวิชาที่เหมาะสม มีความสอดคล้อง มี

ล าดับการเรียนที่เหมาะสมในแต่ละภาคการศึกษา โดยหลักสูตรได้ก าหนดให้นักศึกษา
หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ ต้องเข้าพบและได้รับ
ความเห็นชอบจากอาจารย์ที่ปรึกษาก่อนลงทะเบียนเรียนในแต่ละภาคการศึกษา 

3. นักศึกษาหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ ต้องเลือก
เรียนรายวิชาเลือกที่ต่างกันจากอย่างน้อย 3 กลุ่มวิชา จากทั้งหมด 11 กลุ่มวิชา ที่มีใน
หลักสูตร จนได้หน่วยกิตครบตามแผนการศึกษาที่ระบุไว้ในหลักสูตร (ไม่จ าเป็นต้อง
เรียนครบทุกวิชาในกลุ่มวิชาหรือชุดวิชานั้น ๆ) เพ่ือให้สามารถผลิตมหาบัณฑิตที่มี
ความรู้ความสามารถอย่างถ่องแท้ในด้านวิศวกรรมโลหการ มีองค์ความรู้ที่หลากหลาย
ด้านโลหะวิทยา  

4. ส าหรับผู้เรียนที่มาจากภาคอุตสาหกรรม และภาคส่วนที่เกี่ยวข้อง ต้องการลงทะเบียน
เรียนเพ่ือเป็นช่องทางในการเสริมทักษะใหม่ (Upskill) และเพ่ิมทักษะใหม่ที่จ าเป็น 
(Reskill) ทางหลักสูตรจะได้จัดทีมอาจารย์ที่ปรึกษาเพ่ือชี้แนะรายวิชาที่เหมาะสม
เช่นเดียวกับนักศึกษาของหลักสูตร ฯ โดยสามารถเลือกเรียนได้ตามความต้องการ ตาม
ความเชี่ยวชาญของผู้เรียน 

5. ส าหรับผู้เรียนที่มาจากภาคอุตสาหกรรม และภาคส่วนที่เกี่ยวข้อง ลงทะเบียนเรียนแบบ
สะสมหน่วยกิตเพ่ือส าเร็จการศึกษาในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชา
วิศวกรรมโลหการ ผู้เรียนจ าเป็นต้องวางแผนการศึกษาร่วมกับอาจารย์ที่ปรึกษาอย่าง
ใกล้ชิดและจ าเป็นต้องเรียนวิชาบังคับให้ครบถ้วนตามข้อก าหนดของหลักสูตรฯ เพ่ือ
เพ่ิมทักษะด้านการวิจัย และต้องเลือกเรียนรายวิชาเลือกที่ต่างกันจากอย่างน้อย 3 กลุ่ม
วิชา จากทั้งหมด 11 กลุ่มวิชา ที่มีในหลักสูตร จนได้หน่วยกิตครบตามแผนการศึกษาท่ี
ระบุไว้ในหลักสูตรฯ (ไม่จ าเป็นต้องเรียนครบทุกวิชาในกลุ่มวิชาหรือชุดวิชานั้น ๆ) 

1.1.2 ข้อมูลความคิดเห็นจากการส ารวจผู้มีส่วนได้เสีย 
ในการปรับปรุงหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ หลักสูตรปรับปรุง  

พ.ศ. 2564 นั้นหลักสูตรได้ยึดแนวทางในการปรับปรุงหลักสูตรให้มีความเป็นมาตรฐานตามกรอบมาตรฐาน
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คุณวุฒิระดับอุดมศึกษาแห่งชาติ พ.ศ. 2552 เพ่ือผลิตบัณฑิตให้เป็นไปตามคุณลักษณะบัณฑิตที่พึงประสงค์ของ
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี โดยหลักสูตรได้ด าเนินการภายใต้ 2 แนวคิดหลัก คือ ความ
สอดคล้องกับความต้องการของผู้มีส่วนได้ส่วนเสียและ Outcome-based education (OBE) โดยขั้นตอนการ
ด าเนินงานหลักเพ่ือการปรับปรุงหลักสูตรแสดงในรูปที่ 1 ทั้งนี้ได้มีการน าข้อมูล ข้อคิด ความเห็นต่าง ๆ จากผู้มี
ส่วนได้เสียที่ส าคัญ ทั้งที่เป็นอาจารย์ เจ้าหน้าที่ นักศึกษาปัจจุบัน ศิษย์เก่า ผู้ใช้บัณฑิต และผู้เชี่ยวชาญด้าน
วิชาการท่ีเกี่ยวข้อง ผ่านกระบวนการใช้แบบสอบถาม และการสนทนากลุ่ม (Focus Group Discussion) มาใช้
เพ่ือปรับปรุงหลักสูตร 

 
 

รูปที่ 1 ขั้นตอนการด าเนินงานหลักเพ่ือการปรับปรุงหลักสูตร 
 

ส าหรับกระบวนการได้มาซึ่งความต้องการของผู้มีส่วนได้ส่วนเสียนั้น ทางหลักสูตรจะมีการจัดกลุ่มตามระดับ
อิทธิพล (Power) ต่อการปรับปรุงหลักสูตรและระดับผลกระทบ Impact) จากการปรับปรุงหลักสูตรดังแสดง
ในรูปที่ 2 โดยเลือกเก็บข้อมูลเกี่ยวกับสมรรถนะที่ต้องการจากกลุ่ม High Power และ/หรือ High Impact 
และมีการเก็บข้อมูลจากกลุ่มอ่ืน ๆ เพื่อประกอบ 
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รูปที่ 2 ระดับการวิเคราะห์กระบวนการได้มาซึ่งความต้องการของผู้มีส่วนได้ส่วนเสียโดย HPLI คือ High 

Power Low Impact, HPHI คือ High Power High Impact, LPLI คือ Low Power Low Impact และ 
LPHI คือ Low Power High Impact 

 

ผลการระดมความเห็นผู้มีส่วนได้เสีย : อาจารย์ผู้สอน เจ้าหน้าที่และบุคคลภายนอกที่มีความใกล้ชิด 

จากการระดมความเห็นผ่านการประชุมหลักสูตรเกี่ยวกับแนวทางการปรับปรุงหลักสูตรกับบุคลากร
ภายใน ได้แก่ อาจารย์ผู้สอน เจ้าหน้าที่ และการสอบถามโดยตรงกับบุคคลภายนอกที่มีความใกล้ชิดผ่านการ
สนทนากลุ่ม ซึ่งเป็นกลุ่มที่มีระดับอิทธิพล ต่อการปรับปรุงหลักสูตรสูงและระดับผลกระทบจากการปรับปรุง
หลักสูตรสูง ผลการระดมความเห็นพบว่า 

- องค์ความรู้จากรายวิชาในหลักสูตรเดิมนั้นมีความเหมาะสมแต่เห็นควรที่จะให้มีการปรับเนื้อหา
บางส่วนให้มีความกระชับ ง่าย ทันสมัย สะดวกต่อการน าไปใช้งาน และเห็นควรเพ่ิมบางรายวิชาที่เป็น
ประโยชน์ต่อผู้เรียน 

- เนื่องจากภาคอุตสาหกรรมมีลักษณะความต้องการองค์ความรู้ที่แตกต่างไปจากเดิม  คือ ต้องการ
องค์ความรู้ที่กระชับเหมาะสมที่จะสามารถน าไปใช้งานได้ทันที วิชาที่สอนเห็นควรปรับให้เป็นรายวิชาขนาดเล็ก 
1 หน่วยกิต เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถเลือกเรียนได้ตรงตามความต้องการ 

- ปรับปรุงรายวิชาเดิมและรายวิชาใหม่ โดยมีการแบ่งกลุ่มวิชาที่ชัดเจนตามชนิดของโลหะ ประเภท
ของกระบวนการผลิต ประเภทของกระบวนการปรับปรุงสมบัติทางกลของโลหะแต่ละชนิด เป็นต้น  การแบ่ง
รายวิชาดังกล่าวท าให้รายวิชามีขนาดเล็ก กระชับ การแบ่งรายวิชาในลักษณะดังกล่าวหลักสูตรมั่นใจว่าจะ
สามารถตอบสนองการเรียนของผู้เรียนได้มากขึ้น ทั้งผู้เรียนที่ต้องการเรียนรู้ในแนวกว้างและแนวลึก การเรียน
ในลักษณะแนวกว้าง คือ ผู้เรียนสนใจที่จะเรียนรู้หลากหลายชนิดของโลหะแต่อาจไม่ต้องการเจาะลึกถึง
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รายละเอียดกระบวนการผลิตและโลหะวิทยาในทุกด้าน ในทุกโลหะ แต่จะเลือกเรียนเฉพาะบางกระบวนการ
ผลิตหรือเทคนิคกับบางโลหะที่สนใจ ในขณะที่ผู้เรียนที่ต้องการเรียนรู้แนวลึก คือ ผู้เรียนต้องการเรียนเจาะลึก
เฉพาะโลหะที่มีความสนใจเป็นพิเศษ เลือกเรียนเฉพาะโลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะที่สนใจ 
กระบวนการปรับปรุงสมบัติทางกลของโลหะที่สนใจ การประยุกต์ใช้งาน และศาสตร์อ่ืน ๆ ของโลหะท่ีสนใจได้
การปรับเนื้อหาในแต่ละรายวิชาใหม่ตามชนิดของโลหะท าให้ต้องมีการปรับเปลี่ยนระยะเวลาการสอนให้มีความ
เหมาะสม สอดคล้องกับเนื้อหาที่ลดลงเพราะถูกแบ่งย่อยตามชนิดของโลหะ ใช้ระยะเวลาการเรียนต่อวิชา
ประมาณ 15 ชั่วโมง รายวิชาขนาดเล็กจะช่วยให้ผู้เรียนสามารถเลือกได้ตรงกับความต้องการมากขึ้น เพ่ือให้
ผู้เรียนสามารถน าไปใช้งานได้ทันที เพ่ิมความน่าสนใจในแต่ละรายวิชา  

- การแบ่งย่อยรายวิชาให้มีขนาดเล็ก ใช้ระยะเวลาการเรียนต่อวิชาประมาณ 15 ชั่วโมง จะสามารถ
ตอบสนองต่อผู้เรียนที่มาจากอุตสาหกรรม เพ่ือเป็นช่องทางในการเสริมทักษะใหม่ (Upskill) และเพ่ิมทักษะ
ใหม่ที่จ าเป็น (Reskill) รายวิชาขนาดเล็กน่าจะง่ายต่อการปรับเนื้อหาเพ่ือให้ตรงกับความต้องการของผู้เรียน
แบบ Non-degree สะดวกต่อการบริหารจัดการเวลาของผู้เรียนมากขึ้น โดยผู้เรียนในกลุ่มนี้บางส่วนอาจยังไม่
มีความพร้อมที่จะเรียนในหลักสูตรระดับปริญญาโท และสามารถเก็บหน่วยกิตของรายวิชาไว้ เ พ่ือใช้เป็น
รายวิชาระดับปริญญาโทในหลักสูตรได้ในภายหลัง (Credit Bank) ซึ่งหลักการดังกล่าวมีความสอดคล้องกับ
นโยบายของมหาวิทยาลัยที่ต้องการถ่ายทอดความรู้ให้กับผู้เรียนตลอดชีวิต  ประกอบกับรายวิชาขนาดเล็ก
สามารถจัดการเรียนการสอนควบคู่กับการจัดอบรมเพ่ิมพูนความรู้ให้กับบุคลากรในภาคอุตสาหกรรม ซึ่ง
ภายหลังการอบรมสามารถน าองค์ความรู้ดังกล่าวมาสอบวัดผลเพ่ือเก็บหน่วยกิตรายวิชาดังกล่าวได้ในลักษณะ
ของ Credit bank ตามระเบียบ มจธ. 

 เมื่อได้แนวทางการปรับปรุงหลักสูตรจากการระดมความเห็น จึงตั้งข้อค าถามเพ่ือส ารวจความคิดเห็น
จากผู้มีส่วนได้เสียในระดับอิทธิพลและระดับผลกระทบรองลงมา ได้แก่ ผู้ใช้บัณฑิต ศิษย์เก่า และผู้สนใจศึกษา
ต่อ ข้อค าถามแบ่งออกเป็น 3 ส่วน ได้แก่ ทักษะทางวิชาชีพ องค์ความรู้ และทักษะทางสังคม ผลการวิเคราะห์
แยกตามกลุ่มอุตสาหกรรมในวิชาชีพ ได้ดังนี้ 
ผลการส ารวจผู้มีส่วนได้เสีย: ผู้ใช้บัณฑิต 

ท าการส ารวจความคิดเห็นจากกลุ่มตัวอย่างผู้ใช้บัณฑิตจ านวน 6 กลุ่ม ได้แก่ ได้แก่ กลุ่มผลิตชิ้นส่วนโลหะ กลุ่ม

ซ่อมบ ารุง กลุ่มวิศวกรหรือเจ้าหน้าที่เทคนิคด้านการตรวจสอบ  กลุ่มธุรกิจการตรวจประเมินหรือให้การรับรอง 

กลุ่มบุคลากรด้านการศึกษาหรือพัฒนาทักษะ กลุ่มธุรกิจหรือการค้าวัสดุอุปกรณ์ทางวิศวกรรม และท าการ

ส ารวจใน 3 ด้าน คือ ทักษะทางวิชาชีพที่คาดหวัง  องค์ความรู้ทีค่าดหวัง และทักษะทางสังคมที่คาดหวัง โดยมี

ผลส ารวจดังตารางที่ 1-3 

ตารางที่ 1 ความคาดหวังทางทักษะวิชาชีพของผู้ใช้บัณฑิต 
ทักษะทางวิชาชีพท่ีคาดหวัง คะแนนเฉลีย่ 

การเลือกใช้งานผลิตภณัฑโ์ลหะและการออกแบบผลติภณัฑ์ให้เหมาะสมกับกระบวนการผลิต 4.25 
ความรู้เกี่ยวกับกระบวนการผลิตทางโลหะ การควบคุมการท างาน 4.50 
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ทักษะทางวิชาชีพท่ีคาดหวัง คะแนนเฉลีย่ 
การสร้างระบบควบคุมคณุภาพงานโลหะ 4.42 
การดูและควบคุมโครงการ การประสานงาน และสื่อสารกับบุคคลอืน่ 4.00 
การตรวจสอบประเมินคุณภาพงานด้านโลหะวิทยา วิเคราะห์และแก้ไขปัญหาคณุภาพงาน 4.67 
การแก้ไขปัญหาด้านการกัดกร่อน 3.75 
การประเมิน การเลือกใช้วัสดุ และโลหะวิทยา 4.00 
การวิเคราะห์ความเสยีหายและการซ่อมบ ารุง 3.75 
ประยุกต์ใช้เทคโนโลยีที่ทันสมัยใหเ้ข้ากับกระบวนการผลิตเดิมเพื่อเพิ่มคุณภาพ 4.17 
การมีทัศนคติทีเ่ข้มงวดต่อคณุภาพ ความรับผดิชอบ และการพัฒนาตนเอง 4.75 
การสร้างวิธีการใหม่ แก้ปัญหาใหม่ ด้วยเทคนิคงานวิจัย 4.08 
สามารถในการสืบค้น สังเคราะห์ และน าเสนอข้อมูล 4.17 
การถ่ายทอดความรู้โดยการสอนหรือฝึกอบรม 4.25 
การใช้ประโยชน์จากเทคโนโลยสีารสนเทศเพื่อการสื่อสารทั้งเชิงรับและเชิงรุก 4.17 

คะแนนเฉลีย่รวมทุกดา้น 4.21 

ส าหรับคะแนนความคาดหวังทางทักษะวิชาชีพของผู้ใช้บัณฑิต  กลุ่มตัวอย่างผู้ใช้บัณฑิตมีให้
ความส าคัญกับทักษะทุกอย่างที่ส ารวจ ทักษะด้านการตรวจสอบประเมินคุณภาพงานด้านโลหะวิทยา วิเคราะห์
และแก้ไขปัญหาคุณภาพงานเป็นทักษะที่มีความคาดหวังสูงที่สุด คือ 4.67 คะแนน อย่างไรก็ตามกลุ่มตัวอย่าง
ผู้ใช้บัณฑิตมีความคาดหวังค่อนข้างสูงในทุกด้านโดยมีค่าเฉลี่ยรวมทุกด้านจากทุกกลุ่มอยู่ที่ประมาณ 4.21 
คะแนน 
ตารางที่ 2 องค์ความรู้ที่คาดหวังของผู้ใช้บัณฑิต 

องค์ความรู้ทีค่าดหวัง คะแนนเฉลีย่ 
กระบวนการผลติทางโลหะ 4.83 
การเลือกใช้งานวัสดไุด้อย่างเหมาะสม 4.25 
การปรับคณุภาพงานโลหะ 4.67 
การปรับปรุงสมบตัิทางกลในโลหะ 4.36 
ความสามารถในการพัฒนาผลติภณัฑ์เพื่อเพิ่มความสามารถในการแข่งขันกับผู้ผลติรายอื่น 4.25 
การวิเคราะห์ความเสยีหายและการซ่อม 4.00 
วิศวกรรมการปรับปรุงคุณภาพพื้นผิวโลหะ 3.92 
เทคนิคและวิธีการตรวจสอบ วิเคราะห์ทางโลหะวิทยา 4.67 

คะแนนเฉลีย่รวมทุกดา้น 4.37 

ส าหรับคะแนนองค์ความรู้ที่คาดหวังของผู้ใช้บัณฑิต กลุ่มตัวอย่างผู้ใช้บัณฑิตมีให้ความส าคัญกับองค์
ความรู้ทุกอย่างที่ส ารวจ องค์ความรู้ด้านกระบวนการผลิตทางโลหะเป็นองค์ความรู้ที่มีความคาดหวังสูงที่สุด 
คือ 4.83 คะแนน อย่างไรก็ตามกลุ่มตัวอย่างผู้ใช้บัณฑิตมีความคาดหวังค่อนข้างสูงในทุกด้านโดยมีค่าเฉลี่ยรวม
ทุกด้านจากทุกกลุ่มอยู่ที่ประมาณ 4.37 คะแนน 
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ตารางที่ 3 ทักษะทางสังคมที่คาดหวังของผู้ใช้บัณฑิต 
ทักษะทางสังคมที่คาดหวัง คะแนนเฉลีย่ 

มีความเข้าใจและปฏิบัติตามกฎระเบียบขององค์กรและสังคม 4.67 
มีความรับผิดชอบ สามารถปฏิบัตงิานได้ด้วยตนเอง 5.00 
มีทัศนคติที่ดีต่อการพัฒนาตนเอง และปรับปรุงตนเองอย่างต่อเนื่อง 5.00 
มีความเคารพในความคดิเห็นของผู้อื่น และให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาร่วมกัน 4.92 
มีความเป็นผู้น า สามารถแสดงความเห็นท่ีถูกต้องตามหลักวิชาการและจรรยาบรรณ 4.67 
มีความเห็นอกเห็นใจผู้อื่น เสียสละเพื่อส่วนรวม 4.58 

คะแนนเฉลีย่รวมทุกดา้น 4.81 

 
ส าหรับคะแนนทักษะทางสังคมที่คาดหวังของผู้ใช้บัณฑิต กลุ่มตัวอย่างผู้ใช้บัณฑิตมีให้ความส าคัญกับ

ทักษะทางสังคมทุกอย่างที่ส ารวจ ทักษะทางสังคมด้านมีความรับผิดชอบ สามารถปฏิบัติงานได้ด้วยตนเอง 
และมีทัศนคติที่ดีต่อการพัฒนาตนเอง และปรับปรุงตนเองอย่างต่อเนื่อง เป็นทักษะทางสังคมที่มีความคาดหวัง
สูงที่สุด คือ 5.00  คะแนน อย่างไรก็ตามกลุ่มตัวอย่างผู้ใช้บัณฑิตมีความคาดหวังค่อนข้างสูงในทุกด้านโดยมี
ค่าเฉลี่ยรวมทุกด้านจากทุกกลุ่มอยู่ที่ประมาณ 4.81 คะแนน 

ดังนั้น แนวทางการปรับปรุงหลักสูตรที่ได้รับความเห็นจากผู้ใช้บัณฑิต ทั้งทางด้านทักษะทางวิชาชีพ  
องค์ความรู้ และคุณลักษณะทางสังคม ที่ได้ตั้งค าถามแล้วนี้จึงมีความเหมาะสม เพียงพอที่จะท างานได้กับทุก
กลุ่มอุตสาหกรรม อย่างไรก็ตามการเปิดโอกาสให้ผู้เรียนได้เลือกมุ่งเน้นทักษะบางประการตามความคาดหวัง
ของผู้ใช้บัณฑิตจะช่วยให้การผลิตบัณฑิตมีผลสัมฤทธิ์ที่ดี 
 
ผลส ารวจผู้มีส่วนได้เสีย: ศิษย์เก่า 
 กลุ่มตัวอย่างที่ได้ส ารวจจากศิษย์เก่า ที่ส าเร็จการศึกษาและเคยเข้ารับการศึกษาในหลักสูตรวิศวกรรม

ศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ มจธ. เมื่อแยกข้อมูลตามกลุ่มอุตสาหกรรมวิชาชีพ สามารถแบ่ง

ออกได้เป็น 4 กลุ่ม ได้แก่ กลุ่มวิศวกรหรือเจ้าหน้าที่เทคนิคในห้องปฏิบัติการ กลุ่มผลิตชิ้นส่วนโลหะ กลุ่มธุรกิจ

หรือการค้าวัสดุอุปกรณ์ทางวิศวกรรม และกลุ่มบุคลากรด้านการศึกษาหรือพัฒนาทักษะ และท าการส ารวจใน 

4 ด้าน คือ ทักษะทางวิชาชีพที่คาดหวัง  องค์ความรู้ที่คาดหวัง ทักษะทางสังคมที่คาดหวังและรูปแบบการ

เรียนการสอนที่คาดหวัง โดยมีผลส ารวจดังตารางที่ 4-7 

ตารางที่ 4 ความคาดหวังทางทักษะวิชาชีพจากศิษย์เก่า 
ทักษะวิชาชีพที่คาดหวัง คะแนนเฉลีย่ 

การเลือกใช้งานผลิตภณัฑโ์ลหะและการออกแบบผลติภณัฑ์ให้เหมาะสมกับกระบวนการผลิต 4.33 
ความรู้เกี่ยวกับกระบวนการผลิตทางโลหะ การควบคุมการท างาน 4.83 
การสร้างระบบควบคุมคณุภาพงานโลหะ 4.17 
การดูและควบคุมโครงการ การประสานงาน และสื่อสารกับบุคคลอืน่ 4.17 
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การตรวจสอบประเมินคุณภาพงานด้านโลหะวิทยา วิเคราะห์และแก้ไขปัญหาคณุภาพงาน 4.00 
การแก้ไขปัญหาด้านการกัดกร่อน 4.00 
การประเมิน การเลือกใช้วัสดุ และโลหะวิทยา 4.00 
การวิเคราะห์ความเสยีหายและการซ่อมบ ารุง 4.00 
ประยุกต์ใช้เทคโนโลยีที่ทันสมัยใหเ้ข้ากับกระบวนการผลิตเดิมเพื่อเพิ่มคุณภาพ 4.17 
การมีทัศนคติทีเ่ข้มงวดต่อคณุภาพ ความรับผดิชอบ และการพัฒนาตนเอง 4.83 
การสร้างวิธีการใหม่ แก้ปัญหาใหม่ ด้วยเทคนิคงานวิจัย 4.33 
สามารถในการสืบค้น สังเคราะห์ และน าเสนอข้อมูล 4.83 
การถ่ายทอดความรู้โดยการสอนหรือฝึกอบรม 4.00 
การใช้ประโยชน์จากเทคโนโลยสีารสนเทศเพื่อการสื่อสารทั้งเชิงรับและเชิงรุก 4.17 

คะแนนเฉลีย่รวมทุกดา้น 4.27 

ส าหรับคะแนนความคาดหวังทางทักษะวิชาชีพจากศิษย์เก่า กลุ่มตัวอย่างผู้ใช้บัณฑิตมีให้ความส าคัญ
กับทักษะทุกอย่างที่ส ารวจ ทักษะด้านความรู้เกี่ยวกับกระบวนการผลิตทางโลหะ การควบคุมการท างาน การมี
ทัศนคติที่เข้มงวดต่อคุณภาพ ความรับผิดชอบ และการพัฒนาตนเอง และสามารถในการสืบค้น สังเคราะห์ 
และน าเสนอข้อมูล เป็นทักษะที่มีความคาดหวังสูงที่สุด คือ 4.83 คะแนน อย่างไรก็ตามกลุ่มตัวอย่างจากศิษย์
เก่า มีความคาดหวังค่อนข้างสูงในทุกด้านโดยมีค่าเฉลี่ยรวมทุกด้านจากทุกกลุ่มอยู่ที่ประมาณ 4.27 คะแนน 

 
ตารางที่ 5 องค์ความรู้ที่คาดหวังจากศิษย์เก่า 

องค์ความรู้ที่คาดหวัง คะแนนเฉลีย่ 
วัสดุศาสตร์และโลหะวิทยา 5.00 
กระบวนการผลติทางโลหะ 4.83 
การเลือกใช้งานวัสดไุด้อย่างเหมาะสม 4.83 
การปรับคณุภาพงานโลหะ 4.83 
การปรับปรุงสมบตัิทางกลในโลหะ 5.00 
ความสามารถในการพัฒนาผลติภณัฑ์เพื่อเพิ่มความสามารถในการแข่งขันกับผู้ผลติรายอื่น 5.00 
การวิเคราะห์ความเสยีหายและการซ่อม 4.83 
วิศวกรรมการปรับปรุงคุณภาพพื้นผิวโลหะ 4.83 
เทคนิคและวิธีการตรวจสอบ วิเคราะห์ทางโลหะวิทยา 5.00 

คะแนนเฉลีย่รวมทุกดา้น 4.91 

ส าหรับคะแนนองค์ความรู้ที่คาดหวังจากศิษย์เก่า กลุ่มตัวอย่างจากศิษย์เก่าให้ความส าคัญกับองค์
ความรู้ทุกอย่างที่ส ารวจ องค์ความรู้ด้านวัสดุศาสตร์และโลหะวิทยา การปรับปรุงสมบัติทางกลในโลหะ 
ความสามารถในการพัฒนาผลิตภัณฑ์เพ่ือเพ่ิมความสามารถในการแข่งขันกับผู้ผลิตรายอ่ืน เทคนิคและวิธีการ
ตรวจสอบ วิเคราะห์ทางโลหะวิทยา เป็นองค์ความรู้ที่มีความคาดหวังสูงที่สุด คือ 5.00 คะแนน อย่างไรก็ตาม
กลุ่มตัวอย่างจากศิษย์เก่ามีความคาดหวังค่อนข้างสูงในทุกด้านโดยมีค่าเฉลี่ยรวมทุกด้านจากทุกกลุ่มอยู่ที่
ประมาณ 4.91 คะแนน อย่างไรก็ดี ศิษย์เก่าในแต่ละกลุ่มอุตสาหกรรม มีความต้องการองค์ความรู้เฉพาะที่
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แตกต่างกันบ้าง ซึ่งหลักสูตรปรับปรุงควรเปิดกว้างเพ่ือให้นักศึกษาได้เลือกเรียนตามความต้องการใช้งานของแต่
ละคน 
ตารางที่ 6 ทักษะทางสังคมที่คาดหวังจากศิษย์เก่า 

ทักษะทางสังคมที่คาดหวัง คะแนนเฉลีย่ 
มีความเข้าใจและปฏิบัติตามกฎระเบียบขององค์กรและสังคม 5.00 
มีความรับผิดชอบ สามารถปฏิบัตงิานได้ด้วยตนเอง 5.00 
มีทัศนคติที่ดีต่อการพัฒนาตนเอง และปรับปรุงตนเองอย่างต่อเนื่อง 5.00 
มีความเคารพในความคดิเห็นของผู้อื่น และให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาร่วมกัน 5.00 
มีความเป็นผู้น า สามารถแสดงความเห็นท่ีถูกต้องตามหลักวิชาการและจรรยาบรรณ 5.00 
มีความเห็นอกเห็นใจผู้อื่น เสียสละเพื่อส่วนรวม 5.00 

คะแนนเฉลีย่รวมทุกดา้น 5.00 

ส าหรับคะแนนทักษะทางสังคมที่คาดหวังจากศิษย์เก่า กลุ่มตัวอย่างจากศิษย์เก่าให้ความส าคัญกับ
ทักษะทางสังคมทุกอย่างที่ส ารวจ และมีความคาดหวังสูงที่สุด คือ 5.00  คะแนน ซึ่งแสดงให้เห็นได้ว่าร่าง
หลักสูตรปรับปรุงมีความสอดคล้องกับความต้องการของสังคม 

 
 

ตารางที่ 7 ความเห็นของศิษย์เก่าเกี่ยวกับรูปแบบการเรียนการสอน 
รูปแบบการเรียนการสอนที่คาดหวัง คะแนนเฉลีย่ 

การเรยีนการสอนด าเนินการในวัน เสาร์-อาทิตย์ เพื่อเปิดโอกาสให้ผูท้ างาน 5.00 
การเรยีนการสอนท าควบคู่กันทั้งการเรยีนในห้องและการเรียนทางไกลผ่านสื่ออิเล็กทรอนิกส์ 5.00 
รายวิชาละ 1 หน่วยกิต สามารถเลือกเรียนได้อย่างหลากหลายและตรงกับสิ่งท่ีสนใจ 4.67 
แต่ละวิชาจดัการเรียนแบบโมดลู (รอบการเรียนจบเป็นรายวิชาไป) 4.83 
มีแผนการเปิดสอนแตล่ะวิชารายปี สามารถเลือกลงวิชาเรียนตามก าหนดการ 4.83 
สามารถเก็บหน่วยกิตและผลการเรียนเพื่อส าเร็จการศึกษาแตล่ะวิชาไว้ไดเ้ป็นเวลา 5 ปี 4.67 
ท่านมีความสนใจการเรียนในแผน ก. Research Track (วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต) 4.33 
ท่านมีความสนใจการเรียนในแผน ข. Professional Track (ศึกษาปัญหาเฉพาะทาง 6 หน่วยกิต) 4.83 
การเรยีนผ่านระบบ Online มากกว่าการเรยีนแบบ In person 3.83 

คะแนนเฉลีย่รวมทุกดา้น 4.67 

รูปแบบการเรียนการสอนที่ถูกตั้งเป็นค าถามในแบบสอบถาม เป็นการน าข้อมูลปัจจัยสภาพแวดล้อม
และผลกระทบมาสังเคราะห์ และออกแบบวิธีการเรียนการสอนที่คาดว่ามีความเหมาะสมกับการเปลี่ยนแปลง
ของปัจจัยแวดล้อมต่าง ๆ ในปัจจุบัน กลุ่มตัวอย่างจากศิษย์เก่าให้ความส าคัญกับรูปแบบการเรียนการสอนทุก
อย่างที่ส ารวจ และมีความคาดหวังสูงที่สุด คือ 5.00  คะแนน ในหัวข้อการเรียนการสอนด าเนินการในวัน 
เสาร์-อาทิตย์ เพ่ือเปิดโอกาสให้ผู้ท างาน และการเรียนการสอนท าควบคู่กันทั้งการเรียนในห้องและการเรียน
ทางไกลผ่านสื่ออิเล็กทรอนิกส์ ซึ่งแสดงใหเ้ห็นได้ว่าร่างหลักสูตรปรับปรุงมีความสอดคล้องกับความต้องการของ
สังคม 
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ข้อมูลศิษย์เก่าเป็นผู้มีประสบการณ์ในการเรียนระดับบัณฑิตศึกษา สามารถสรุปได้ว่า ร่างหลักสูตร
ปรับปรุงในส่วนการด าเนินการเรียนการสอนมีความเหมาะสม อย่างไรก็ตามในหัวข้อการเรียนการสอนแบบ
การเรียนผ่านระบบ Online มากกว่าการเรียนแบบ In person เป็นหัวข้อที่มีคะแนนค่อนข้างต่ า (3.83 
คะแนน) ทั้งนี้อาจเป็นเพราะผู้ให้ข้อมูลต้องการให้มีการพบปะกันบ้างระหว่างผู้เรียนและผู้สอน 

ดังนั้น แนวทางการปรับปรุงหลักสูตรที่ได้รับความเห็นจากผู้ใช้บัณฑิต ทั้งทางด้านทักษะทางวิชาชีพ  
องค์ความรู้ คุณลักษณะทางสังคมและรูปแบบการเรียนการสอน ที่ได้ตั้งค าถามแล้วนี้จึงมีความเหมาะสม เพียง
พอที่จะท างานได้กับทุกกลุ่มอุตสาหกรรม อย่างไรก็ตามการเปิดโอกาสให้ผู้เรียนได้เลือกมุ่งเน้นทักษะบาง
ประการตามความคาดหวังของผู้ใช้บัณฑิตจะช่วยให้การผลิตบัณฑิตมีผลสัมฤทธิ์ที่ดี 
ผลการส ารวจผู้มีส่วนได้เสีย: ผู้ที่คาดว่าจะศึกษาต่อในหลักสูตร 

กลุ่มการส ารวจจากกลุ่มที่ท างานแล้วและยังไม่ได้ท างาน (ก าลังศึกษาระดับปริญญาตรี) โดยหัวข้อการ
สอบถามแบ่งออกเป็น 4 ด้าน เช่นเดียวกับการส ารวจศิษย์เก่า ข้อมูลดังต่อไปนี้แสดงความคาดหวังในด้าน             
ต่าง ๆ ของผู้ที่จะเข้าศึกษาต่อ โดยมีผลส ารวจดังตารางที่ 8-12 

ส าหรับคะแนนความคาดหวังทางทักษะวิชาชีพจากผู้ที่คาดว่าจะศึกษาต่อในหลักสูตร กลุ่มตัวอย่างผู้ที่
คาดว่าจะศึกษาต่อในหลักสูตรให้ความส าคัญกับทักษะทุกอย่างที่ส ารวจ การเลือกใช้งานผลิตภัณฑ์โลหะและ
การออกแบบผลิตภัณฑ์ให้เหมาะสมกับกระบวนการผลิต และการประเมิน การเลือกใช้วัสดุ และโลหะวิทยา 
เป็นทักษะที่มีความคาดหวังสูงที่สุด คือ 4.25 คะแนน อย่างไรก็ตามผู้ที่คาดว่าจะศึกษาต่อในหลักสูตร มีความ
คาดหวังค่อนข้างสูงในทุกด้านโดยมีค่าเฉลี่ยรวมทุกด้านจากทุกกลุ่มอยู่ที่ประมาณ 3.88 คะแนน 

 
ตารางที่ 8 ความคาดหวังทางทักษะวิชาชีพจากผู้ที่คาดว่าจะศึกษาต่อในหลักสูตร 

ทักษะวิชาชีพที่คาดหวัง คะแนนเฉลีย่ 
การเลือกใช้งานผลิตภณัฑโ์ลหะและการออกแบบผลติภณัฑ์ให้เหมาะสมกับกระบวนการผลิต 4.25 
ความรู้เกี่ยวกับกระบวนการผลิตทางโลหะ การควบคุมการท างาน 4.00 
การสร้างระบบควบคุมคณุภาพงานโลหะ 3.50 
การดูและควบคุมโครงการ การประสานงาน และสื่อสารกับบุคคลอืน่ 3.75 
การตรวจสอบประเมินคุณภาพงานด้านโลหะวิทยา วิเคราะห์และแก้ไขปัญหาคณุภาพงาน 4.00 
การแก้ไขปัญหาด้านการกัดกร่อน 4.00 
การประเมิน การเลือกใช้วัสดุ และโลหะวิทยา 4.25 
การวิเคราะห์ความเสยีหายและการซ่อมบ ารุง 3.75 
ประยุกต์ใช้เทคโนโลยีที่ทันสมัยใหเ้ข้ากับกระบวนการผลิตเดิมเพื่อเพิ่มคุณภาพ 3.75 
การมีทัศนคติทีเ่ข้มงวดต่อคณุภาพ ความรับผดิชอบ และการพัฒนาตนเอง 3.75 
การสร้างวิธีการใหม่ แก้ปัญหาใหม่ ด้วยเทคนิคงานวิจัย 4.00 
สามารถในการสืบค้น สังเคราะห์ และน าเสนอข้อมูล 4.00 
การถ่ายทอดความรู้โดยการสอนหรือฝึกอบรม 3.75 
การใช้ประโยชน์จากเทคโนโลยสีารสนเทศเพื่อการสื่อสารทั้งเชิงรับและเชิงรุก 3.50 
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คะแนนเฉลีย่รวมทุกดา้น 3.88 

 
ตารางที่ 9 องค์ความรู้ที่คาดหวังจากผู้ที่คาดว่าจะศึกษาต่อในหลักสูตร 

องค์ความรู้ที่คาดหวัง คะแนนเฉลีย่ 
วัสดุศาสตร์และโลหะวิทยา 4.00 
กระบวนการผลติทางโลหะ 3.50 
การเลือกใช้งานวัสดไุด้อย่างเหมาะสม 4.25 
การปรับคณุภาพงานโลหะ 3.50 
การปรับปรุงสมบตัิทางกลในโลหะ 3.50 
ความสามารถในการพัฒนาผลติภณัฑ์เพื่อเพิ่มความสามารถในการแข่งขันกับผู้ผลติรายอื่น 4.25 
การวิเคราะห์ความเสยีหายและการซ่อม 3.75 
วิศวกรรมการปรับปรุงคุณภาพพื้นผิวโลหะ 3.50 
เทคนิคและวิธีการตรวจสอบ วิเคราะห์ทางโลหะวิทยา 4.00 

คะแนนเฉลีย่รวมทุกดา้น 3.81 

ส าหรับคะแนนองค์ความรู้ที่คาดหวังจากผู้ที่คาดว่าจะศึกษาต่อในหลักสูตร กลุ่มตัวอย่างผู้ที่คาดว่าจะ
ศึกษาต่อในหลักสูตรให้ความส าคัญกับองค์ความรู้ทุกอย่างที่ส ารวจ องค์ความรู้ด้านการเลือกใช้งานวัสดุได้อย่าง
เหมาะสม และความสามารถในการพัฒนาผลิตภัณฑ์เพ่ือเพ่ิมความสามารถในการแข่งขันกับผู้ผลิตรายอื่น เป็น
องค์ความรู้ที่มีความคาดหวังสูงที่สุด คือ 4.25 คะแนน อย่างไรก็ตามกลุ่มตัวอย่างจากผู้ที่คาดว่าจะศึกษาต่อใน
หลักสูตรมีความคาดหวังค่อนข้างสูงในทุกด้านโดยมีค่าเฉลี่ยรวมทุกด้านจากทุกกลุ่มอยู่ที่ประมาณ 3.81 
คะแนน  

 
ตารางที่ 10 ทักษะทางสังคมที่คาดหวังจากผู้ที่คาดว่าจะศึกษาต่อในหลักสูตร 

ทักษะทางสังคมที่คาดหวัง คะแนนเฉลีย่ 
มีความเข้าใจและปฏิบัติตามกฎระเบียบขององค์กรและสังคม 4.00 
มีความรับผิดชอบ สามารถปฏิบัตงิานได้ด้วยตนเอง 4.25 
มีทัศนคติที่ดีต่อการพัฒนาตนเอง และปรับปรุงตนเองอย่างต่อเนื่อง 4.50 
มีความเคารพในความคดิเห็นของผู้อื่น และให้ความร่วมมือในการแก้ไขปัญหาร่วมกัน 4.25 
มีความเป็นผู้น า สามารถแสดงความเห็นท่ีถูกต้องตามหลักวิชาการและจรรยาบรรณ 4.25 
มีความเห็นอกเห็นใจผู้อื่น เสียสละเพื่อส่วนรวม 4.00 

คะแนนเฉลีย่รวมทุกดา้น 4.21 

ส าหรับคะแนนทักษะทางสังคมที่คาดหวังจากผู้ที่คาดว่าจะศึกษาต่อในหลักสูตร กลุ่มตัวอย่างจากผู้ที่
คาดว่าจะศึกษาต่อในหลักสูตรให้ความส าคัญกับทักษะทางสังคมทุกอย่างที่ส ารวจ และมีความคาดหวังสูงที่สุด 
คือ 4.50  คะแนน ซึ่งแสดงให้เห็นได้ว่าร่างหลักสูตรปรับปรุงมีความสอดคล้องกับความต้องการของสังคม 

 
ตารางที่ 11 ความเห็นผู้ที่คาดว่าจะศึกษาต่อในหลักสูตรเกี่ยวกับรูปแบบการเรียนการสอน 



 

 

อนุมัติจากสภา มจธ.ครั้งท่ี 264 (4 ส.ค. 64) 

           มคอ.2 KMUTT 

237            มคอ.2 KMUTT 

รูปแบบการเรียนการสอนที่คาดหวัง คะแนนเฉลีย่ 
การเรยีนการสอนด าเนินการในวัน เสาร์-อาทิตย์ เพื่อเปิดโอกาสให้ผูท้ างาน 4.25 
การเรยีนการสอนท าควบคู่กันทั้งการเรยีนในห้องและการเรียนทางไกลผ่านสื่ออิเล็กทรอนิกส์ 4.50 
รายวิชาละ 1 หน่วยกิต สามารถเลือกเรียนได้อย่างหลากหลายและตรงกับสิ่งท่ีสนใจ 4.50 
แต่ละวิชาจดัการเรียนแบบโมดลู (รอบการเรียนจบเป็นรายวิชาไป) 4.00 
มีแผนการเปิดสอนแตล่ะวิชารายปี สามารถเลือกลงวิชาเรียนตามก าหนดการ 3.75 
สามารถเก็บหน่วยกิตและผลการเรียนเพื่อส าเร็จการศึกษาแตล่ะวิชาไว้ไดเ้ป็นเวลา 5 ปี 3.50 
ท่านมีความสนใจการเรียนในแผน ก. Research Track (วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต) 3.75 
ท่านมีความสนใจการเรียนในแผน ข. Professional Track (ศึกษาปัญหาเฉพาะทาง 6 หน่วยกิต) 4.00 
การเรยีนผ่านระบบ Online มากกว่าการเรยีนแบบ In person 3.75 

คะแนนเฉลีย่รวมทุกดา้น 4.00 

รูปแบบการเรียนการสอนที่ถูกตั้งเป็นค าถามในแบบสอบถาม เป็นการน าข้อมูลปัจจัยสภาพแวดล้อม
และผลกระทบมาสังเคราะห์ และออกแบบวิธีการเรียนการสอนที่คาดว่ามีความเหมาะสมกับการเปลี่ยนแปลง
ของปัจจัยแวดล้อมต่าง ๆ ในปัจจุบัน กลุ่มตัวอย่างจากผู้ที่คาดว่าจะศึกษาต่อในหลักสูตรให้ความส าคัญกับ
รูปแบบการเรียนการสอนทุกอย่างที่ส ารวจ และมีความคาดหวังสูงที่สุด คือ 4.50  คะแนน ในหัวข้อการเรียน
การสอนท าควบคู่กันทั้งการเรียนในห้องและการเรียนทางไกลผ่านสื่ออิเล็กทรอนิกส์  และรายวิชาละ 1 หน่วย
กิต สามารถเลือกเรียนได้อย่างหลากหลายและตรงกับสิ่งที่สนใจ  ซึ่งแสดงให้เห็นได้ว่าร่างหลักสูตรปรับปรุงมี
ความสอดคล้องกับความต้องการของสังคม 

ข้อมูลจากผู้ที่คาดว่าจะศึกษาต่อในหลักสูตรเป็นข้อมูลจากผู้ที่เพ่ิงผ่านการเรียนในระดับปริญญาตรี 
ส าหรับความคาดหวังเกี่ยวกับการจัดการเรียนการสอนสามารถเก็บหน่วยกิตและผลการเรียนเพ่ือส าเร็จ
การศึกษาแต่ละวิชาไว้ได้เป็นเวลา 5 ปี ที่ผลคะแนนอยู่ในระดับประมาณ 3.50 ซึ่งยังกล่าวได้ว่าอยู่ในเกณฑ์ดี 
แต่ยังคงได้รับความสนใจน้อย เพราะประสบการณ์การรับรู้และความคุ้นเคยกับลักษณะแนวทางการเรียนการ
สอนดังกล่าวยังไม่มากนัก สามารถสรุปได้ว่า ร่างหลักสูตรปรับปรุงในส่วนการด าเนินการเรียนการสอนมีความ
เหมาะสม  

ดังนั้น แนวทางการปรับปรุงหลักสูตรที่ได้รับความเห็นจากผู้ที่คาดว่าจะศึกษาต่อในหลักสูตร ทั้ง
ทางด้านทักษะทางวิชาชีพ องค์ความรู้ คุณลักษณะทางสังคมและรูปแบบการเรียนการสอน ที่ได้ตั้งค าถามแล้ว
นี้จึงมีความเหมาะสม เพียงพอที่จะท างานได้กับทุกกลุ่มอุตสาหกรรม อย่างไรก็ตามการเปิดโอกาสให้ผู้เรียนได้
เลือกมุ่งเน้นทักษะบางประการตามความคาดหวังของผู้ใช้บัณฑิตจะช่วยให้การผลิตบัณฑิตมีผลสัมฤทธิ์ที่ดี 
  จากผลการระดมความเห็นและผลการส ารวจผู้มีส่วนได้ส่วนเสียตามข้อมูลในข้างต้นสามารถน ามาสรุป
ให้เห็นความสัมพันธ์ระหว่างผลการระดมความคิดเห็น/ผลการส ารวจของผู้มีส่วนได้ส่วนเสียและผลการเรียนรู้
ของหลักสูตร และประเด็นส าคัญท่ีน ามาใช้ออกแบบและปรับปรุงหลักสูตรดังนี้ 
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ผู้มีส่วนได้ส่วนเสีย 
ช่วงเวลาในการ

ส ารวจ 
วิธีการ ประเด็นการส ารวจ ผลการส ารวจ ผลการเรียนรู้ของหลักสตูร 

มหาวิทยาลัย  
ศึกษา KMUTT 
Students QF 

คุณลักษณะ 
KMUTT Students 

คุณลักษณะ 
KMUTT 
Students 

PLO1, PLO2, PLO3, PLO4 และ 
PLO5 ต้องสอดคล้องกับ KMUTT 
Students QF 

อาจารย์ผู้สอน 
เจ้าหน้าที่และ
บุคคลภายนอกที่มี
ความใกล้ชิด 

ม.ค.-มิ.ย. 2563 
ประชุมและ
การสนทนา
กลุ่ม 

CLOs, ปัญหาตา่ง 
ๆ, เนื้อหาและ
วิธีการสอน  

ตามผล
การศึกษา
ข้างต้น 

- CLOs ทกุวิชาสามารถเช่ือมโยงกับ
PLOs หลักสูตรได้ 
- ต้องการปรับให้เป็นรายวิชาขนาด
เล็กเพื่อให้ผู้เรียนสามารถเลือกเรียน
ได้ตรงตามความต้องการและ
สอดคล้องกับ PLO1-PLO5 ของ
หลักสูตร 
- รายวิชาขนาดเล็กน่าจะง่ายตอ่การ
ปรับเนื้อหาเพื่อให้ตรงกับความ
ต้องการของผู้เรียนแบบ Non-
degree  
- รายวิชาขนาดเล็กสามารถจัดการ
เรียนการสอนควบคู่กับการจัดอบรม
เพิ่มพูนความรู้ให้กับบุคลากรใน
ภาคอุตสาหกรรม ซ่ึงภายหลังการ
อบรมสามารถน าองค์ความรู้ดังกล่าว
มาสอบวัดผลเพื่อเกบ็หน่วยกิตราย
วิชาดังกล่าวได้ในลักษณะของ 
Credit bank ตามระเบยีบ มจธ. 
และสอดคล้องกับ PLO1-PLO5 ของ
หลักสูตร 

ผู้ใช้บัณฑิต ก.ย.-พ.ย. 2563 แบบสอบถาม 
- ทักษะทางวิชาชีพ 
- องค์ความรู้  
- ทักษะทางสังคม 

ตามผล
การศึกษา
ข้างต้น 

- กลุ่มผู้ใช้บัณฑิตคาดหวังกับทกัษะ
วิชาชีพและองค์ความรู้ที่เรียนและ
เห็นด้วยกับทกัษะและองค์ความรู้
ของหลักสูตร สอดคล้องกับ PLO1-
PLO3  
- ผู้ใช้บัณฑิตคาดหวังให้บัณฑิตที่จบ
ไปต้องมีทักษะทางสังคมค่อนข้างสูง
ซ่ึงหลักสูตรต้องพัฒนาด้าน PLO4-
PLO5 ต่อไป 

ศิษย์เก่า ก.ย.-พ.ย. 2563 แบบสอบถาม 

- ทักษะทางวิชาชีพ 
- องค์ความรู้  
- ทักษะทางสังคม 
- รูปแบบการเรียน
การสอน 

ตามผล
การศึกษา
ข้างต้น 

- ศิษย์เกา่เห็นด้วยกับการเพิ่มทักษะ
วิชาชีพที่เรียนทกุทักษะและเห็นด้วย
กับองค์ความรู้ที่หลักสูตรจะพัฒนา
ผู้เรียน ซ่ึงหลักสูตรควรเปิดกว้าง
เพื่อให้นักศึกษาได้เลือกเรียนตาม
ความต้องการใช้งานของแต่ละคน 
สอดคล้องกับ PLO1-PLO3 ของ
หลักสูตร 
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ผู้มีส่วนได้ส่วนเสีย 
ช่วงเวลาในการ

ส ารวจ 
วิธีการ ประเด็นการส ารวจ ผลการส ารวจ ผลการเรียนรู้ของหลักสตูร 

- ศิษย์เกา่เห็นด้วยกับแนวทางการ
พัฒนาทักษะทางสังคมของหลักสูตร 
ซ่ึงแสดงให้เห็นได้ว่าร่างหลักสูตร
ปรับปรุงมีความสอดคล้องกับความ
ต้องการของสังคม สอดคล้องกับ 
PLO4-PLO5 ของหลกัสูตร 
- ศิษย์เกา่เห็นด้วยกับการปรับ
รายวิชา 1 หนว่ยกิต ที่ผู้เรียน
สามารถเลือกเรียนได้อยา่ง
หลากหลายและตรงกับสิ่งที่สนใจ 
- ศิษย์เกา่มีความกังวลเรื่องการเรียน
ผ่านระบบ Online มากกว่าการ
เรียนแบบ In person แต่เห็นดว้ย
อย่างยิ่งที่จะให้มีการเรียนการสอน
ท าควบคู่กันทั้งการเรียนในห้องและ
การเรียนทางไกลผ่านสื่อ
อิเล็กทรอนิกส์ ซ่ึงหลักสูตรจะได้
น าไปพิจารณาก าหนดรูปแบบการ
เรียนการสอนให้เหมาะสม 

1.2)  สาระส าคัญของการเสนอปรับปรุงหลักสูตร พร้อมแสดงเหตุผล 
  สรุปข้อมูลการวิเคราะห์สภาพแวดล้อม และข้อมูลความคิดเห็นจากผู้มีส่วนได้เสีย พบว่าการออกแบบ

หลักสูตรเป็นไปตามการเปลี่ยนแปลงของสภาพแวดล้อม และข้อก าหนดโดยกระทรวงฯ และมหาวิทยาลัยฯ 

และได้ยืนยันความเหมาะสมสอดคล้องกับความต้องการด้วยการส ารวจความคิดเห็นของผู้มีส่วนได้เสีย 

 จากผลการส ารวจความคิดเห็นของผู้มีส่วนได้เสีย โดยมีกลุ่มตัวอย่าง 4 กลุ่ม ได้แก่ กลุ่มอาจารย์ผู้สอน

และเจ้าหน้าที ่กลุ่มผู้ใช้บัณฑิต กลุ่มศิษย์เก่า และกลุ่มผู้ที่คาดว่าจะเข้าศึกษา โดยรวมพบว่า มีความคิดเห็นเชิง

บวกต่อแนวทางการปรับปรุงหลักสูตร ทั้งทางด้านทักษะอาชีพ องค์ความรู้ คุณลักษณะทางสังคม และรูปแบบ

การเรียนการสอนของหลักสูตร คณะผู้ปรับปรุงหลักสูตรจึงได้สังเคราะห์ข้อมูลจากผลการประชุม 

แบบสอบถาม ร่วมกับผลการวิเคราะห์สภาพแวดล้อม และได้ด าเนินการปรับปรุงหลักสูตรโดยมีการ

ปรับเปลี่ยนในส่วนต่าง ๆ ที่ส าคัญได้แก่ 

1.2.1 การปรับผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร 

เพ่ือให้หลักสูตรมีความสอดคล้องกับการเปลี่ยนแปลงของสภาพแวดล้อม ข้อก าหนดโดย

กระทรวงฯ และมหาวิทยาลัยฯ และมีความเหมาะสมสอดคล้องกับความต้องการจากผลส ารวจความคิดเห็น

ของผู้มีส่วนได้เสียหลักสูตรจึงได้มีการปรับผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตร (Program Learning Outcome) 

โดยก าหนดให้มีผลการเรียนรู้หลัก 5 เรื่อง ได้แก่ 
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PLO-1: เข้าใจโลหะวิทยาและกระบวนการผลิต 

เป็นการตอบสนองผลการวิเคราะห์ข้อมูลต่าง ๆ เนื่องจากองค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและ

กระบวนการผลิตยังคงเป็นหัวข้อหลักของความคาดหวังของผู้เรียนและผู้ใช้บัณฑิต  

PLO-2: ประยุกต์ใช้องค์ความรู้ด้านโลหะวิทยาและกระบวนการผลิตได้ 

เป็นการตอบสนองผลการวิเคราะห์ข้อมูลต่าง ๆ เนื่องจากประยุกต์ใช้องค์ความรู้ด้านโลหะวิทยาและ

กระบวนการผลิตอย่างมีจรรยาบรรณในวิชาชีพยังคงเป็นหัวข้อหลักของความคาดหวังของผู้เรียนและผู้ใช้

บัณฑิต 

PLO-3: วิเคราะห์ปัญหาอุตสาหกรรมโดยใช้ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เก่ียวข้องได้ 

เป็นการตอบสนองผลการวิเคราะห์ข้อมูลต่าง ๆ เนื่องจากความสามารถในการวิเคราะห์ปัญหา

อุตสาหกรรมโดยใช้ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เกี่ยวข้องได้ ยังคงเป็นหัวข้อหลักของความคาดหวัง

ของผู้เรียนและผู้ใช้บัณฑิต 

PLO-4: มีทักษะด้านการวิจัย สามารถออกแบบ (กระบวนการ หรือ วิธีการ) วิจัย และนวัตกรรมเพ่ือพัฒนาต่อ

ยอดองค์ความรู้โดยเฉพาะที่เกี่ยวกับโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง 

เพ่ือผลิตมหาบัณฑิตที่มีความรู้ความสามารถอย่างถ่องแท้ในด้านวิศวกรรมโลหการ โดยเน้นการเพ่ิม

ขีดความสามารถทางด้านการท างานวิจัย การวิเคราะห์ปัญหา อีกท้ังสามารถบูรณาการศาสตร์ในด้านวิศวกรรม

โลหการเพ่ือพัฒนาต่อยอดองค์ความรู้ในการแก้ไขปัญหาด้านการใช้งานโลหะและโลหะวิทยาที่เกี่ยวข้องใน

ภาคอุตสาหกรรมอย่างเป็นระบบผ่านกระบวนการวิจัย 

PLO-5: สามารถสื่อสารและท างานเป็นทีมได้อย่างมืออาชีพ 

การน าเสนอผลงานเป็นหนึ่งในข้อก าหนดของระเบียบมหาวิทยาลัยฯ และความคาดหวังของผู้มีส่วน

ได้เสียยังได้ให้ความส าคัญกับการสื่อสารหรือการถ่ายทอดความรู้ด้วย โดยเฉพาะการสื่อสารอย่างเป็นผู้น าและ

กระตุ้นให้ทีมเกิดความร่วมมือในการท างานร่วมกันด้วยคุณธรรม จริยธรรมในการประกอบวิชาชีพ 

1.2.2 การปรับเพิ่มลดรายวิชา ปรับรายละเอียดวิชาให้มีความกระชับ จัดกลุ่มวิชาและชุดวิชาให้ชัดเจน

เพ่ือให้ผู้เรียนเลือกเรียนได้ตรงตามความต้องการ 

 หลักสูตรที่ปรับปรุงใหม่นี้ มีการปรับรายวิชาให้เป็นกลุ่มวิชาและชุดวิชา ปรับรายละเอียดวิชาให้

มีความกระชับ แบ่งวิชาให้เห็นเป็นหมวดหมู่และเห็นความสัมพันธ์อย่างชัดเจน ปรับรายวิชาใหม่ให้มีเนื้อหา

แยกตามประเภทของโลหะ ประเภทของกระบวนการผลิต ประเภทของกระบวนการปรับปรุงสมบัติทางกลของ

โลหะแต่ละชนิด เป็นต้น การแบ่งรายวิชาในลักษณะดังกล่าวหลักสูตรมั่นใจว่าจะสามารถตอบสนองการเรียน
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ของผู้เรียนได้มากขึ้น ทั้งผู้เรียนที่ต้องการเรียนรู้ในแนวกว้างและแนวลึก การเรียนในลักษณะแนวกว้าง คือ 

ผู้เรียนสนใจที่จะเรียนรู้หลากหลายชนิดของโลหะแต่อาจไม่ต้องการเจาะลึกถึงรายละเอียดกระบวนการผลิต

และโลหะวิทยาในทุกด้าน ในทุกโลหะ เลือกเรียนเฉพาะบางกระบวนการผลิตหรือเทคนิคกับบางโลหะที่สนใจ 

ในขณะที่ผู้เรียนที่ต้องการเรียนรู้แนวลึก คือ ผู้เรียนต้องการเรียนเจาะลึกเฉพาะโลหะที่มีความสนใจเป็นพิเศษ 

เลือกเรียนเฉพาะโลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะที่สนใจ กระบวนการปรับปรุงสมบัติทางกลของ

โลหะที่สนใจ การประยุกต์ใช้งาน และศาสตร์อ่ืน ๆ ของโลหะที่สนใจได้ ซึ่งการปรับเนื้อหาจัดเป็นรายวิชา

ขนาดเล็กจะช่วยให้ผู้เรียนสามารถเลือกได้ตรงกับความต้องการมากขึ้น  เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถน าไปใช้งานได้

ทันท ีเพ่ิมความน่าสนใจในแต่ละรายวิชา  

 อย่างไรก็ตามการปรับเนื้อหาในแต่ละรายวิชาใหม่ตามชนิดของโลหะท าให้ต้องมีการปรับเปลี่ยน

ระยะเวลาการสอนให้มีความเหมาะสม สอดคล้องกับเนื้อหาที่ลดลงเพราะถูกแบ่งย่อยตามชนิดของโลหะ ซึ่ง

จากการประชุมระดมความคิดเพ่ือก าหนดรายวิชาและวางแผนการสอนในแต่ละรายวิชาของอาจารย์ผู้สอนใน

หลักสูตรพบว่า ระยะเวลาการเรียนประมาณ 15 ชั่วโมง นั้นเป็นระยะเวลาที่เพียงพอ เหมาะสม ส าหรับการจัด

เนื้อหาที่จะใช้สอนบรรยายหลักการ ทฤษฎี ของกระบวนการผลิต กระบวนการปรับปรุงสมบัติทางกล 

กระบวนการทางความร้อน และศาสตร์ทางโลหะวิทยาด้านอื่น ๆ ของโลหะแต่ละชนิด ในขณะเดียวกันรายวิชา

ที่ท าการเรียนการสอน 15 ชั่วโมง หรือเทียบเท่ากับ 1 หน่วยกิต นั้นจะเอ้ือให้กับผู้ เรียนที่มาจาก

ภาคอุตสาหกรรม และภาคส่วนที่เกี่ยวข้อง ในการที่จะเข้ามาเรียน เพ่ือเป็นช่องทางในการเสริมทักษะใหม่ 

(Upskill) และเพ่ิมทักษะใหม่ที่จ าเป็น (Reskill) เนื่องจากการแบ่งย่อยรายวิชาให้มีขนาดเล็ก ใช้เวลาใน

การศึกษาประมาณ 15 ชั่วโมง นั้นน่าจะสะดวกต่อการบริหารจัดการเวลาของผู้เรียนจากภาคอุตสาหกรรมมาก

ขึ้น ช่วยให้หลักสูตรเป็นทางเลือกที่น่าสนใจมากยิ่งข้ึน สามารถตอบสนองต่อผู้เรียนที่มาจากอุตสาหกรรมที่อาจ

ยังไม่มีความพร้อมที่จะเรียนในหลักสูตรระดับปริญญาโท โดยที่ผู้เรียนสามารถเก็บหน่วยกิตของรายวิชาไว้ เพ่ือ

ใช้เป็นรายวิชาระดับปริญญาโทในหลักสูตรได้ในภายหลัง (Credit Bank) ซึ่งการพัฒนาหลักสูตรนี้ มีความ

สอดคล้องกับนโยบายของมหาวิทยาลัยที่ต้องการถ่ายทอดความรู้ให้กับผู้เรียนตลอดชีวิต เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถ

เลือกเรียนได้ตรงตามความต้องการ โดยมีรายละเอียดการเปลี่ยนแปลงการปรับเพ่ิมลดรายวิชา จ านวนหน่วย

กิต ระหว่างหลักสูตรเดิม พ.ศ. 2559 และหลักสูตรปรับปรุง พ.ศ. 2564 ดังแสดงในภาคผนวก ข. 

1.2.3 การปรับแก้ไขค าอธิบายรายวิชาในหลักสูตร 

เพ่ือให้เนื้อหาในรายวิชามีความทันสมัย กระชับ มีเนื้อหาแยกตามประเภทของโลหะ ประเภท

ของกระบวนการผลิต ประเภทของกระบวนการปรับปรุงสมบัติทางกลของโลหะแต่ละชนิด เป็นต้น อีกทั้ง

สอดคล้องกับความต้องการในการน าไปใช้งานของผู้เรียนทั้งในลักษณะของนักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษาและ

ผู้เรียนแบบบุคคลภายนอกท่ีต้องการการเสริมทักษะใหม่ (Upskill) และเพ่ิมทักษะใหม่ที่จ าเป็น (Reskill) และ

ปรับค าอธิบายรายวิชาให้มีความจบสมบูรณ์ในรายวิชานั้น ๆ ลดการเป็นวิชา Prerequisite ดังนั้นในแต่ละ
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รายวิชา 1 หน่วยกิต จึงได้มีการปรับแก้ไขค าอธิบายรายวิชาในหลักสูตรดังแสดงในภาคผนวก ก . ค าอธิบาย

รายวิชา และผลลัพธ์การเรียนรู้ของรายวิชา 

นอกจากนี้แนวทางการด าเนินงานของหลักสูตรยังได้ถูกออกแบบให้มีความสะดวก คล่องตัว และ

รองรับการประเมินคุณภาพของบัณฑิตในระดับสากล ดังนั้นการก าหนดผลการเรียนรู้ในหลักสูตรปรับปรุงนี้จึง

มีความสอดคล้อง มีคุณค่า และมีมาตรฐานเพียงพอส าหรับมหาบัณฑิตท่ีส าเร็จการศึกษา 

  ภายหลังการออกแบบ ร่างหลักสูตรจึงได้ถูกเขียนขึ้นและส่งให้ผู้ทรงคุณวุฒิได้พิจารณา พบว่า 

ผู้ทรงคุณวุฒิทุกท่านมีความเห็นชอบกับร่างหลักสูตรพร้อมทั้งมีค าแนะน าให้แก้ไขบางประการ ดังสรุปในหัวข้อ

ถัดไป 

รายนามผู้ทรงผู้ทรงคุณวุฒิภายนอก 
 ช่ือ-นามสกุล ผู้ทรงคุณวุฒิ ต าแหน่ง สถานท่ีท างาน 

1. ศ.ดร.กอบบญุ  หล่อทองค า ศาสตราจารย ์
ภาควิชาวิศวกรรมโลหการ คณะ

วิศวกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณม์หาวิทยาลัย 

2. นายเชาว์ เนียมสอน ประธานกรรมการบริษัท บริษัท พีซีเอสผลิตภัณฑ์หล่อ จ ากัด 

3. ดร.จลุเทพ ขจรไชยกลู ผู้อ านวยการ ศูนย์เทคโนโลยโีลหะและวัสดุแห่งช่าติ 

4. ดร.บุญนาค โมกข์มงคลกุล ประธานเจา้หน้าท่ีบริหาร บริษัท ดานิลี่ จ ากดั 

 
1.2.1) สรุปข้อมูลความคิดเห็นจากผู้ทรงคุณวุฒิภายนอกและการด าเนินการ 

ชื่อ-สกลุ ศ.ดร.กอบบญุ  หล่อทองค า 
ต าแหน่ง ศาสตราจารย ์
สังกัด ภาควิชาวิศวกรรมโลหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ จุฬาลงกรณ์มหาวิทยาลัย 
ผู้ทรงคุณวุฒิด้าน วิชาการ 
เห็นด้วยกับรายละเอียดของหลักสตูร แต่มีข้อเสนอแนะดังนี้ 

ข้อเสนอแนะ การด าเนินการของหลักสูตร 
1. มีการออกแบบให้เช่ือมโยงโลหะวิทยาและการ
ประยุกต์ใช้ 

มีการออกแบบรายวิชาเพื่อเชื่อมโยงระหว่างทฤษฎีทางโลหะวิทยา
และการประยุกต์ใช้ 

2. เนื้อหาเป็นวิชาการเชิงลึก ที่ตรงกับความ
ต้องการของอุตสาหกรรม เพื่อการพัฒนาศักยภาพ
การแข่งขันและยกระดับมาตรฐานอุตสาหกรรม
ของประเทศ 

เนื้อหาในรายวิชาเดมิในหลักสูตรปรับปรุง 2559 ที่ยังคงมีความ
เหมาะสมและเนื้อหาที่ไดร้ับการเพิ่มเติมในหลักสตูรปรับปรุง 2564 
เน้นเนื้อหาเป็นวิชาการเชิงลึก ที่ตรงกับความต้องการของ
อุตสาหกรรม เพื่อการพัฒนาศักยภาพการแข่งขันและยกระดับ
มาตรฐานอตุสาหกรรมของประเทศ 



 

 

อนุมัติจากสภา มจธ.ครั้งท่ี 264 (4 ส.ค. 64) 

           มคอ.2 KMUTT 

243            มคอ.2 KMUTT 

3. หลักสูตรออกแบบมาดี มีการเชือ่มโยงการใช้
งาน ผู้เรียนต้องคิดประยุกต์เป็น 

มีการออกแบบรายวิชาเพื่อเชื่อมโยงระหว่างทฤษฎีทางโลหะวิทยา
และการประยุกต์ใช้ 

4. มีสาขาการประยุกต์ให้เลือกหลายสาขา หลักสตูรมีกลุ่มรายวิชาที่ชัดเจน นกัศึกษาสามารถเลือกเรียนไดต้าม
ความต้องการ 

5. การคิดเป็นระบบ ขึ้นอยู่กับผูส้อน และ
ประสบการณ์ด้วย แตค่าดว่าน่าจะบูรณาการได้
บ้างเพราะมสีาขาหลากหลาย 

เรียนการสอนในลักษณะ Case Method ที่เน้นการสอนจาก
กรณีศึกษา งานวิจัย จะช่วยใหผู้้เรยีนได้เรียนรู้ระบบการคดิ ระบบ
การท าวิจัย ที่ใช้ในการศึกษาใช้การแก้ไขปัญหาในลักษณะที่
หลากหลายแตกต่างกัน ช่วยให้นักศึกษาสามารถพัฒนาในส่วนของ
การคิดอย่างเป็นระบบ โดยบรูณาการความคดิของตนเองกับ
กรณีศึกษา งานวิจัย ที่ได้เรยีน 

6. ทักษะการเรียนรู้ด้วยตนเอง ตอ้งฝึกฝน และ
ผู้เรยีนต้องเปลีย่นนิสัย 

หลักสตูรมีแนวทางการเรียนการสอนที่เน้นให้นักศึกษาได้มีการ
ค้นคว้าและอภิปรายในหัวข้อที่เรียน ทั้งในแบบรูปเล่มรายงานกลุ่ม 
รายงานเดีย่ว การน าเสนอหน้าช้ันเรียนแบบกลุ่มและแบบเดี่ยว เป็น
ต้น เพื่อให้เกิดการฝึกฝน พัฒนาในเรื่องของทักษะการเรียนรู้ด้วย
ตนเอง โดยสอดคล้องกับ PLO ของหลักสูตรในด้านทักษะการเรยีนรู้
ด้วยตนเองจากการสังเคราะห์ข้อมลู องค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยา
และศาสตร์ที่เกี่ยวข้องจากแหล่งขอ้มูลรอบตัว 

7. ภาษาและการสื่อสาร ไม่ง่าย ตอ้งฝึกฝน ใช้เวลา 
เช่น ภาษาอังกฤษ 

การเรยีนการสอนของรายวิชาในหลักสูตร มีการปรับเพื่อให้
สอดคล้องกับ PLO ของหลักสตูรในเรื่องของการเพิ่มทักษะการ
สื่อสาร สามารถสื่อสารและท างานเป็นทีมได้อย่างมืออาชีพ 

8. การเรียนโดยอาศยัต าราอย่างเดียวท าให้
ความสามารถการประยุกต์ใช้ไดด้อ้ยลง 

การจัดการเรยีนการสอนในลักษณะ Case Method ของหลาย
รายวิชาในหลักสูตร มีการปรบัเพือ่ให้สอดคล้องกับ PLO ของ
หลักสตูรในเรื่องของความสามารถในการประยุกต์ใช้องค์ความรู้ด้าน
โลหะวิทยาและกระบวนการผลิตได้ 

9. เครื่องมือที่มีอยู่อาจไม่เพียงพอต่อการ
ประยุกต์ใช้ 

หลักสตูรมคีวามร่วมมือทางวิชาการกับหลายสถาบัน องค์กร 
หน่วยงาน ที่มีความพร้อมในเรื่องของเครื่องมือวิจัยอยู่ในล าดับต้นๆ 
ของประเทศ ได้แก ่
- มีการท างานวิจัยร่วมกับศูนย์เทคโนโลยีโลหะและวสัดุแห่งชาติ 
- มีเครือข่ายการใช้งานเครื่องมือวิเคราะห์ทางโลหะขั้นสูงทั้งจากศูนย์

เทคโนโลยีโลหะและวสัดุแห่งชาตแิละสถาบันวิจัยวิทยาศาสตร์และ
เทคโนโลยีแห่งประเทศไทย 

- มีความร่วมมือทางวิชาการกับ ในการสนับสนุนโปรแกรม ส าหรับ
ใช้ในการเรียนการสอนและงานวิจัย พร้อมท้ังองค์ความรู้และ
ผู้เชี่ยวชาญด้านการจ าลองการไหลของน้ าโลหะ 

- มีความร่วมมือทางวิชาการกับสมาคมอุตสาหกรรมหล่อโลหะไทย 
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10. คุณสมบตัิของอาจารย์ผูส้อนตอ้งมี
ประสบการณ์การประยุกต์ใช้สูง ไม่สอนตามต ารา
อย่างเดียวและมีการถ่ายทอดท่ีเกง่ 

- หลักสตูรให้ความส าคญักับการพฒันาอาจารย์และบุคลากรที่
เกี่ยวข้องโดยส่งเสรมิให้มีการพัฒนาองค์ความรู้ในวิชาชีพอย่าง
ต่อเนื่องผ่านการท าวิจยัร่วมกับภาคอุตสาหกรรมทั้งในลักษณะการ
ท าวิทยานิพนธ์แผน ก หรือโครงงานวิจัย น าเสนอผลงานวิชาการ 
การบริการวิชาการถ่ายทอดความรู้ให้กับภาคอุตสาหกรรม อบรม 
(ท้ังการจัดอบรมและเป็นผู้ได้รับการอบรม) ซึ่งล้วนเป็นการท างาน
อย่างใกล้ชิดร่วมกับภาคอุตสาหกรรม  

- มีการเชิญวิทยากรบรรยายพเิศษจากศูนย์เทคโนโลยโีลหะและวัสดุ
แห่งชาติ 

- มีความร่วมมือทางวิชาการกับหนว่ยงานเอกชนท่ีมีประสบการณ์
และเป็นทีรู่้จักในแวดวงโลหะวิทยาด้านต่าง ๆ เช่น บริษัทบูห์เล่อ 
(ไทยแลนด์) ในการสนับสนุนองคค์วามรู้และผูเ้ชี่ยวชาญด้านการ
หล่อฉีด (Die casting),  บริษัท เอ็มไฟว์ เอ็นจิเนียริ่ง (ประเทศ
ไทย) ตัวแทนจ าหน่ายโปรแกรมจ าลองการไหลของน้ าโลหะ 
(Casting Simulation) 

 
ชื่อ-สกลุ นายเชาว์ เนียมสอน 
ต าแหน่ง ประธานกรรมการบริษทั 
สังกัด บริษัท พีซีเอสผลติภณัฑ์หลอ่ จ ากัด 
ผู้ทรงคุณวุฒิด้าน อุตสาหกรรม 
เห็นด้วยกับรายละเอียดของหลักสตูร แต่มีข้อเสนอแนะดังนี้ 

ข้อเสนอแนะ การด าเนินการของหลักสูตร 

สามารถจัดหาอาจารย์ที่มคีวามเชีย่วชาญเฉพาะ
เรื่องไดต้ามความต้องการ 

หลักสตูรมคีวามพร้อมด้านอาจารย์และบุคคลากรที่มีความเชี่ยวชาญ
เฉพาะด้านในด้านทีเ่ปิดสอน ในขณะเดียวกันหลักสูตรก็ยังคงไว้ซึ่งการ
แสวงหาความร่วมมือกับภาครัฐและเอกชน ซึ่งหลายหน่วยงานพร้อม
และยินดีที่จะมาเป็นส่วนหน่ึงในการให้ความรู้แก่นักศึกษาในหัวข้อ
หรือประเด็นท่ีตนเองเชี่ยวชาญ 

 
ชื่อ-สกลุ ดร.จลุเทพ ขจรไชยกูล 
ต าแหน่ง ผู้อ านวยการ 
สังกัด ศูนย์เทคโนโลยโีลหะและวสัดุแห่งช่าต ิ
ผู้ทรงคุณวุฒิด้าน วิชาการ 
เห็นด้วยกับรายละเอียดของหลักสตูร แต่มีข้อเสนอแนะดังนี้ 

ข้อเสนอแนะ การด าเนินการของหลักสูตร 

อาจพิจารณาถึงการออกแบบหลักสูตรใหร้องรับ
รูปแบบ Modular ที่เกื้อกับ life-time learning 

หลักสตูรได้มีการจัดชุดวิชาและกลุ่มวิชาเพื่อให้เป็นหมวดหมูโ่ดยวิชา
ในหมวดหมู่ตา่ง ๆ นั้นจะเป็นกลุ่มวิชาที่เกี่ยวเนื่องสอดคล้องกัน 
เพื่อให้ผู้เรียนสามารถเรียนในเรื่องที่ตนเองสนใจได้ง่ายขึ้น โดยเฉพาะ
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อย่างยิ่งบุคคลภายนอกที่ต้องการเรียนรู้เฉพาะด้าน ต้องการเพิ่ม
ความรู้ในด้านที่ตนสนใจ รายวิชามีขนาดเล็กเพียง 1 หน่วยกิต จะ
สามารถเลือกวิชาเรียนได้ตรงตามความต้องการได้มากข้ึน เกื้อกับ 
life-time learning 

 
ชื่อ-สกลุ ดร.บญุนาค โมกข์มงคลกุล 
ต าแหน่ง ประธานเจ้าหน้าที่บริหาร 
สังกัด บริษัท ดานิลี่ จ ากดั 
ผู้ทรงคุณวุฒิด้าน อุตสาหกรรม 
เห็นด้วยกับรายละเอียดของหลักสตูร แต่มีข้อเสนอแนะดังนี้ 

ข้อเสนอแนะ การด าเนินการของหลักสูตร 

อยากให้มีเพิ่มเติมดา้น Soft Skill เช่น 
Leadership, Coaching  

หลักสตูรได้ให้ความส าคญักับการพัฒนา Soft Skill ด้านต่าง ๆ จึงได้
ก าหนดเป็น PLO ของหลักสตูรในด้านสามารถสื่อสารและท างานเปน็
ทีมได้อย่างมืออาชีพ สามารถสื่อสารอย่างเป็นผู้น าและกระตุ้นให้ทีม
เกิดความร่วมมือในการท างานร่วมกัน 

 
ตารางสรุปประเด็นสอบถามและความคิดเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิภายนอกต่อหลักสูตรวิศวกรรมศาสตร
มหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ 

ประเด็นสอบถาม คะแนนเฉลี่ย 
(เต็ม 5 คะแนน) 

ความคิดเห็นเพ่ิมเติม 

1. หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต หลักสตูร
ปรับปรุงปี 2564 สามารถสร้างความเป็นเลิศใน
การประยุกต์เทคโนโลยี และสามารถพัฒนา
นวัตกรรม ในศาสตร์ที่เกี่ยวข้องให้กับบัณฑิต 

4.5 
 

- มีการออกแบบให้เช่ือมโยงโลหะวทิยาและการ
ประยุกต์ใช้ 

- เนื้อหาเป็นวิชาการเชิงลึก ที่ตรงกับความ
ต้องการของอุตสาหกรรม เพื่อการพัฒนา
ศักยภาพการแข่งขันและยกระดับมาตรฐาน
อุตสาหกรรมของประเทศ 

2. รายวิชาที่หลักสตูรน าเสนอ สามารถผลิต
มหาบัณฑิตที่มีความรู้ความสามารถอย่างถ่องแท้ใน
ด้านวิศวกรรมโลหการ 

4.25 
 

- หลักสตูรออกแบบมาดี มีการเชื่อมโยงการใช้
งาน ผู้เรียนต้องคิดประยุกต์เป็น 

- สามารถจัดหาอาจารย์ที่มคีวามเชีย่วชาญ
เฉพาะเรื่องได้ตามความต้องการ 

3. หลักสูตรนี้ สามารถช่วยเพิ่มขดีความสามารถ
ทางด้านการท างานวิจัย การวิเคราะห์ปัญหา และ
การออกแบบเพื่อแก้ปัญหาทางด้านวิชาการของ
อุตสาหกรรมที่เกีย่วข้องกับโลหะวทิยาได ้

4.25 
 

 

4. ผลลัพธ์การเรยีนรู้ที่ระบุไว้ในหลักสูตร เพียงพอ
ส าหรับมหาบณัฑิตในการออกไปท างานท้ังในส่วน

4.25 
 

- มีสาขาการประยุกต์ให้เลือกหลายสาขา 
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จากตารางสรุปประเด็นสอบถามและความคิดเห็น อ่ืน ๆ ของผู้ทรงคุณวุฒิภายนอกต่อหลักสูตร

วิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ พบว่าผู้ทรงคุณวุฒิภายนอกทุกท่านเห็นด้วยกับแนว
ทางการปรับปรุงหลักสูตรโดยคะแนนเฉลี่ยในทุกหัวข้อมีคะแนนเท่ากับ 3.95 คะแนน โดยประเด็นเรื่องการ
สื่อสาร โดยเฉพาะภาษาอังกฤษเป็นประเด็นที่ได้คะแนนน้อยที่สุด คือ 3.5 คะแนน 

นักวิจัย วิศวกรในโรงงานอุตสาหกรรม เจา้ของ
กิจการ และผู้ประกอบการส่วนตัว 
5. รูปแบบการจัดการเรียนการสอน ที่สอนวัน 
เสาร์ อาทิตย์ และนอกเวลาราชการ เหมาะสมกับ
นักศึกษา ที่ประกอบอาชีพแล้ว 

4.50 - เพราะผู้เรยีนจากหน่วยงานเอกชนสนใจ 

- เป็นที่ต้องการของวิศวกรที่ท างานอยู่ และ
ผู้ประกอบการเป็นอย่างมาก 

6. หลักสูตรสามารถพัฒนาผลการเรียนรู้ของ
นักศึกษาให้สามารถประยุกต์ความรู้ด้านโลหะ
วิทยาการขั้นสูงในการลงมือปฏิบตัิ วางแผนการใช้
งานวัสดุ แก้ปัญหาทางด้านโลหะวทิยาการและ
กระบวนการผลติได้ตามมาตรฐานสากล 

3.75  

7. หลักสูตรสามารถสอนให้นักศึกษามีความคิด
อย่างเป็นระบบ (Systematic Thinking) เป็นผู้มี
ความคิดเช่ือมโยงเป็นระบบ สามารถบูรณาการ
ความรู้ทางด้านวิศวกรรมวิศวกรรมโลหการและ
การออกแบบทางวิศวกรรมและศาสตร์ทีเ่กี่ยวข้อง
ในการแก้ปัญหาอุตสาหกรรมได ้
 
 
 

4.00 - การคิดเป็นระบบ ขึ้นอยู่กับผู้สอน และ
ประสบการณ์ด้วย แตค่าดว่าน่าจะบูรณาการ
ได้บ้างเพราะมสีาขาออกแบบหลากหลาย 

8. หลักสูตรสอนให้นักศึกษาเกดิมทีักษะการเรยีนรู้
ด้วยตนเอง (Self-Learning Skill) บัณฑิตเป็นผู้มี
ความสามารถในการเรียนรู้ด้วยตนเอง ติดตาม
ความรู้ใหม่ทางด้านวิศวกรรมโลหการ สามารถ
อธิบายหลักการส าคญัของความรู้ใหม่ทางด้าน
วิศวกรรมโลหการ 

4.00 - ทักษะการเรยีนรู้ด้วยตนเอง ต้องฝกึฝน และ
ผู้เรยีนต้องเปลีย่นนิสัย 

9. หลักสูตรสอนให้นักศึกษามีทักษะการสื่อสาร 
(Communication Skill) บัณฑิตเป็นผู้มี
ความสามารถในการสื่อสารเพื่อการน าเสนอและ
การท างานเป็นทีม สามารถพูดและเขียนเพื่อ
น าเสนอผลงานทางวิชาการ สามารถสื่อสารและ
กระตุ้นให้ทีมเกิดความร่วมมือในการท างานร่วมกัน 

3.5 - ภาษาและการสื่อสาร ไม่ง่าย ต้องฝึกฝน ใช้
เวลา เช่น ภาษาอังกฤษ  

คะแนนเฉลีย่ในทุกหัวข้อ 3.95  
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ในส่วนของการแก้ไขอ่ืน ๆ ที่ผู้ทรงคุณวุฒิภายนอกมีความเห็นให้มานั้น เช่น การปรับค าศัพท์ให้ตรง

กับราชบัณฑิต การปรับชื่อวิชาให้มีความเหมาะสมกับรายละเอียดวิชามากขึ้น รวมถึงการแก้ไขค าผิด 
ผู้รับผิดชอบหลักสูตรได้แก้ไขข้อมูลตามความเห็นของผู้ทรงคุณวุฒิแล้ว จึงได้ส่งร่างหลักสูตรเพ่ือเข้าพิจารณา
ตามข้ันตอนต่อไป 

 
หัวข้อที่ 2 ข้อมูลเฉพาะของหลักสูตร 
2.1 ปรัชญา ความส าคัญ วัตถุประสงค์ของหลักสูตร 

2.1.1 ปรัชญาของหลักสูตร 
 หลักสูตรมีปรัชญาในการผลิตมหาบัณฑิตหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรม
โลหการที่มีความรู้ความสามารถอย่างถ่องแท้ในด้านวิศวกรรมโลหการ มีความเป็นมืออาชีพและเป็น
มาตรฐานสากล สามารถบูรณาการศาสตร์ดังกล่าวในการแก้ไขปัญหาด้านการใช้งานโลหะและโลหะวิทยาที่
เกี่ยวข้องในภาคอุตสาหกรรมอย่างเป็นระบบผ่านกระบวนการวิจัย รวมถึงมีความเป็นผู้น า มีความคิด
สร้างสรรค์ มีคุณธรรม และจริยธรรม ในการประกอบวิชาชีพ จุดเด่นของหลักสูตร คือ มีการจัดกระบวนวิชา
เรียนของศาสตร์ทางด้านโลหะวิทยา มีการบูรณาการผ่านการท าวิทยานิพนธ์และโครงงานวิจัยอุตสาหกรรม  
เน้นความเข้าใจการแปรผลการวิเคราะห์ ทดสอบที่เป็นไปตามมาตรฐานสากล เช่น ASTM AISI JIS หรือ ISO 
เป็นต้น หลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ คณะวิศวกรรมศาสตร์ มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี เป็นหลักสูตรวิศวกรรมโลหการที่ผลิตมหาบัณฑิตที่มีความแข็งแกร่งด้าน
วิศวกรรมโลหการได้อย่างสมบูรณ์แบบ   
 
2.1.2 ความส าคัญของหลักสูตร 
 ปัจจุบันอุตสาหกรรมของไทยและของโลกได้ก้าวเข้าสู่ยุคอุตสาหกรรม 4.0 ที่เทคโนโลยี ต่าง ๆ ได้
พัฒนาไปสู่ความเป็นอัตโนมัติ มีการผลิต และเลือกใช้งานวัสดุรวมถึงงานโลหะที่มีความหลากหลายและ
ซับซ้อนมากขึ้น ต้องการบุคลากรที่มีองค์ความรู้ด้านโลหะวิทยามากขึ้น การเพ่ิมศักยภาพในการแข่งขันของ
อุตสาหกรรมทั้งภาคการผลิตและบริการ ต้องอาศัยบุคลากรที่มีทักษะ ความรู้ ความสามารถ และการใช้
ประโยชน์จากข้อมูลด้านโลหะวิทยาในการแก้ปัญหาอย่างเป็นระบบและมีประสิทธิภาพ  หลักสูตรวิศวกรรม
ศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ  ได้ถูกจัดท าขึ้นมาเพ่ือตอบสนองความต้องการดังกล่าวข้างต้น   
มหาบัณฑิตที่ส าเร็จการศึกษาจะเป็นผู้ที่เข้าใจกระบวนการผลิตและภาพรวมของการจัดการในด้านต่าง ๆ 
อย่างลึกซึ้ง มีความเป็นมืออาชีพ เป็นมหาบัณฑิตที่รอบรู้เรื่องมาตรฐานการวิเคราะห์ทดสอบในระดับสากล 
สามารถแก้ปัญหาการใช้งานวัสดุและการเลือกใช้งานได้อย่างมีประสิทธิภาพ  น าไปสู่การพัฒนาและแข่งขันที่
ยั่งยืนขององค์กร  
2.1.3 วัตถุประสงค์ของหลักสูตร  
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 2.1.3.1 เพ่ือผลิตมหาบัณฑิตที่มีความรู้ความสามารถอย่างถ่องแท้ในด้านวิศวกรรมโลหการ โดยเน้น
การเพ่ิมขีดความสามารถทางด้านการท างานวิจัย การวิเคราะห์ปัญหา สามารถบูรณาการวิธีการวิเคราะห์
ทดสอบชิ้นงานโลหะได้อย่าง มืออาชีพและเป็นมาตรฐานสากล อีกทั้งสามารถบูรณาการศาสตร์ในด้าน
วิศวกรรมโลหการในการแก้ไขปัญหาด้านการใช้งานโลหะและโลหะวิทยาที่เกี่ยวข้องในภาคอุตสาหกรรมอย่าง
เป็นระบบผ่านกระบวนการวิจัย 
 2.1.3.2  เพ่ือผลิตมหาบัณฑิตที่มีความคิดสร้างสรรค์ สามารถแสวงหาความรู้เพ่ิมเติมได้ด้วยตนเองใน
การสร้างงานวิจัยหรือการทดลอง เพ่ือหาข้อสรุปในการแก้ปัญหาทางวิศวกรรมโลหการได ้
 2.1.3.3   เพ่ือผลิตมหาบัณฑิตที่มีความเป็นผู้น า สามารถท างานร่วมกับผู้อ่ืนด้วยคุณธรรมจริยธรรม
รวมทัง้ปฏิบัติ ตามหลักจรรยาบรรณวิชาชีพ  
 2.1.3.4  เพ่ือพัฒนาขีดความสามารถและโอกาสของอาจารย์ในมหาวิทยาลัยโดยให้มีโอกาสท างาน
ร่วมกับนักศึกษา หน่วยงานวิจัยภายนอก และองค์กรเอกชน ภาคอุตสาหกรรม และเพ่ือแลกเปลี่ยนความรู้ผ่าน
การให้ค าปรึกษาแก่อุตสาหกรรมในประเทศ 
 2.1.3.5  เพ่ือท าการวิจัย พัฒนา และถ่ายทอดเทคโนโลยีด้านโลหะวิทยา เพ่ือการผลิตให้กับ
อุตสาหกรรมและหน่วยงานวิจัยต่าง ๆ 

2.2 คุณลักษณะบัณฑิตที่พึงประสงค์หรือคุณลักษณะพิเศษของบัณฑิตของหลักสูตร 
มหาบัณฑิตหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการที่มีความรู้ความสามารถ

อย่างถ่องแท้ในด้านวิศวกรรมโลหการ สามารถบูรณาการศาสตร์ดังกล่าวในการแก้ไขปัญหาด้านการใช้งาน
โลหะและโลหะวิทยาที่เกี่ยวข้องในภาคอุตสาหกรรมอย่างเป็นระบบผ่านกระบวนการวิจัย สามารถบูรณาการ
วิธีการวิเคราะห์ทดสอบชิ้นงานโลหะได้อย่างเป็นมาตรฐานสากล รวมถึงมีความเป็นผู้น า มีความคิดสร้างสรรค์ 
มีคุณธรรม และจริยธรรม ในการประกอบวิชาชีพ 

 
คุณลักษณะพิเศษ กลยุทธ์หรือกิจกรรมของนักศึกษา 

1) มีคุณธรรม จริยธรรม มีสัมมาคารวะ รู้จักกาลเทศะ
และท าหน้าที่เป็นพลเมืองดีรับผิดชอบต่อตนเอง
วิชาชีพและต่อสังคมและปฏิบัติตนภายใต้จรรยาบรรณ
วิชาชีพด้วยความซื่อสัตย์สุจริต และเสียสละ 

- การสอดแทรกในวิชาเรียนที่เกี่ยวข้องกับ
จริยธรรม จรรยาบรรณวิชาชพี 

2) มีความรู้ความสามารถอย่างถ่องแท้ในด้าน
วิศวกรรมโลหการ โดยเน้นการเพิ่มขีดความสามารถ
ทางด้านการท างานวิจัย การวิเคราะห์ปัญหา สามารถ
บูรณาการวิธีการวิเคราะห์ทดสอบชิ้นงานโลหะได้อย่าง
มืออาชีพและเป็นมาตรฐานสากล อีกทั้งสามารถบูรณา
การศาสตร์ในด้านวิศวกรรมโลหการในการแก้ไขปัญหา

- การเรียนการสอนในภาคทฤษฎีการศึกษา
ค้นคว้างานวิจัยที่เกี่ยวข้อง ตามที่ได้รับ
มอบหมายจากอาจารย์ผู้สอน 

- เรียนรู้จากปัญหาจริง และท าความเข้าใจกับ
แนวทางการแก้ไขปัญหาที่เกิดขึ้นดังกล่าว เน้น
ความเข้าใจการแปรผลการวิเคราะห์ ทดสอบที่
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คุณลักษณะพิเศษ กลยุทธ์หรือกิจกรรมของนักศึกษา 
ด้านการใช้งานโลหะและโลหะวิทยาที่เกี่ยวข้องใน
ภาคอุตสาหกรรมอย่างเป็นระบบผ่านกระบวนการวิจัย 

เป็นไปตามมาตรฐานสากล เช่น ASTM AISI JIS 
หรือ ISO เป็นต้น 

- ท าการวิจัยจากปัญหาจริงในภาคอุตสาหกรรม 
โดยน าโจทย์วิจัยของหน่วยงาน/ผู้ประกอบการ
มาเป็นวิทยานิพนธ์ 

3) มีความใฝ่รู้ในองค์ความรู้และเทคโนโลยีที่มีการ
เปลี่ยนแปลงพัฒนาอย่างต่อเนื่อง สามารถพัฒนาองค์
ความรู้ที่ตนมีอยู่ให้สูงขึ้นไป เพ่ือพัฒนาตนเอง พัฒนา
งาน พัฒนาสังคมและประเทศชาติ 

- การมอบหมายงานที่มีลักษณะให้มีการค้นคว้า
เพ่ือจะสามารถสร้างองค์ความรู้ด้วยตนเอง 

- กิจกรรมในวิชาวิทยานิพนธ์/โครงงานวิจัย
อุตสาหกรรม 

4) คิดเป็น ท าเป็น มีความเป็นผู้น า มีความคิดริเริ่ม
สร้างสรรค์ และสามารถเลือกวิธีแก้ไขปัญหาได้อย่าง
เหมาะสม 

- การมอบหมายงานที่เป็นโครงงาน เป็นระบบ
ครบวงจรการท ากิจกรรมที่ต้องมีการจัดสรรงาน 
คน และเวลา 

- เรียนรู้จากปัญหาจริงในโรงงานหรือ
ผู้ประกอบการ และท าความเข้าใจกับแนว
ทางการแก้ไขปัญหาที่เกิดขึ้นดังกล่าว โดยสมมติ
ว่าตนเองเป็นผู้ประกอบการ 

- ท าการวิจัยจากปัญหาจริงในภาคอุตสาหกรรม 
โดยน าโจทย์วิจัยของหน่วยงาน/ผู้ประกอบการ
มาเป็นวิทยานิพนธ์ 

- การมอบหมายงานที่มีลักษณะให้มีการคิด 
ค้นคว้าหาเทคโนโลยีหรือนวัตกรรมที่เหมาะสม
ส าหรับการประยุกต์ใช้แก้ไขปัญหา 

5) มีมนุษยสัมพันธ์และมีความสามารถในการท างาน
ร่วมกับผู้อ่ืน มีทักษะในด้านการท างานเป็นหมู่คณะ
สามารถบริหารจัดการการท างานได้อย่างเหมาะสม
และเป็นผู้มีทัศนคติที่ดีในการท างาน 

- การมอบหมายงานที่เป็นโครงงาน เป็นระบบ
ครบวงจรการท ากิจกรรมที่ต้องมีการจัดสรรงาน 
คน และเวลา 

6) มีความสามารถในการติดต่อสื่อสารและใช้
ภาษาไทย ภาษาต่างประเทศ และศัพท์ทางเทคนิค ใน
การติดต่อสื่อสารรวมถึงการใช้เทคโนโลยีสารสนเทศได้
เป็นอย่างดี 

- การมอบหมายงานที่ต้องมีการน าเสนอใน
ลักษณะปากเปล่าประกอบสื่อในชั้นเรียน 

2.3 ผลลัพธ์การเรียนรู้ที่คาดหวังของหลักสูตร 
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PLO-1: เข้าใจโลหะวิทยาและกระบวนการผลิต 
PLO-1A อธิบายสมบัติและการน าไปใช้งานเชิงวิศวกรรมของวัสดุตามมาตรฐานสากล เช่น AISI 

ASTM JIS หรือ ISO เป็นต้น 
PLO-1B อธิบายพฤติกรรมของโลหะภายใต้สภาวะการใช้งานปกติ และที่อุณหภูมิยิ่งยวด 

(Extreme Temperature) รวมทั้งความเชื่อมโยงระหว่างโครงสร้างจุลภาคกับกลไก
ความเสียหายภายหลังการใช้งาน 

PLO-1C อธิบายกระบวนการผลิตที่ส่งผลต่อการเปลี่ยนแปลงของโลหะวิทยาของโลหะแต่ละ
ประเภท 

PLO-2: ประยุกต์ใช้องค์ความรู้ด้านโลหะวิทยาและกระบวนการผลิตได้ 

PLO-2A เลือกใช้กระบวนการปรับปรุงสมบัติของโลหะให้เหมาะสมกับสภาวะการใช้งาน 
PLO-2B เลือกใช้เครื่องมือและวิธีการวิเคราะห์ทางด้านโลหะวิทยาได้อย่างเหมาะสม เช่น SEM, 

XRD, XRF เป็นต้น  

PLO-2C เลือกใช้ข้อมูลจากงานวิจัยและพัฒนา เพ่ือต่อยอดงานทางด้านโลหะวิทยาอย่างมี
จรรยาบรรณในวิชาชีพ 

PLO-3: วิเคราะห์ปัญหาอุตสาหกรรมโดยใช้ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เก่ียวข้องได้ 

PLO-3A จ าแนกปัญหาที่เกิดขึ้นด้วยองค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง 

PLO-3B ก าหนดแนวทางในการแก้ปัญหาโดยใช้องค์ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่
เกี่ยวข้อง 

PLO-3C เปรียบเทียบแนวทางในการแก้ปัญหาภายใต้ข้อจ ากัดของอุตสาหกรรมและกฎระเบียบ 
ข้อก าหนดทางกฎหมายที่เกี่ยวข้อง 

PLO-4: มีทักษะด้านการวิจัย สามารถออกแบบ (กระบวนการ หรือ วิธีการ) วิจัย และนวัตกรรมเพ่ือพัฒนา

ต่อยอดองค์ความรู้โดยเฉพาะที่เก่ียวกับโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง 
PLO-4A สามารถออกแบบกระบวนการวิจัย, ด าเนินการวิจัย, เก็บข้อมูล และสรุปผลการวิจัย 

PLO-4B อธิบายหลักการส าคัญของความรู้ใหม่ หรือนวัตกรรมทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่
เกี่ยวข้องได้ 
 

PLO-5: สามารถสื่อสารและท างานเป็นทีมได้อย่างมืออาชีพ 

PLO-5A สามารถพูดและเขียนเพ่ือน าเสนอผลงานทางวิศวกรรมด้วยคุณธรรม จริยธรรมในการ
ประกอบวิชาชีพ 

PLO-5B สามารถสื่อสารอย่างเป็นผู้น าและกระตุ้นให้ทีมเกิดความร่วมมือในการท างานร่วมกัน 
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หัวข้อที่ 3 การพัฒนาผลลัพธ์การเรียนรู้ และการประเมินผลผู้เรียน 
3.1 แนวคิดในการพัฒนาผลลัพธ์การเรียนรู้แต่ละด้านของหลักสูตร  

3.1.1) อธิบายถึงกลยุทธ์การเรียนการสอนที่จะใช้ในรายวิชาต่าง ๆ ในหลักสูตร เพ่ือที่จะพัฒนาผู้เรียนให้บรรลุตาม
ผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตรที่ตั้งไว้ 

กลยุทธ์การวัดและประเมินผล ด าเนินการในหลากหลายแนวทาง ได้แก่ การบรรยาย การบรรยายเชิงอภิปราย 
การฝึกปฏิบัติในแนวทางของการปฏิบัติจริง การเรียนรู้จากกรณีศึกษา การเรียนรู้แบบปัญหาเป็นฐาน การ
เรียนรู้แบบโครงงานเป็นฐาน 

3.1.2) อธิบายกลยุทธ์ในการวัดและประเมินผลที่จะใช้ในรายวิชาต่าง ๆ ในหลักสูตร ที่จะประเมินผลการเรียนรู้ของ
ผู้เรียนว่าสามารถบรรลุตามผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตรที่ตั้งไว้ หรือไม่ 

กลยุทธ์การวัดและประเมินผล ด าเนินการในหลากหลายแนวทาง ได้แก่ การประเมินจากงานที่มอบหมาย การ
วัดผลด้วยการสอบ การน าเสนอรายงานหน้าชั้นเรียน การเขียนรายงาน การสอบปากเปล่า การบ้าน/งานที่
ได้รับมอบหมาย การประเมินผลจากผู้ร่วมกิจกรรม และคณะกรรมการต่าง ๆ ทั้งนี้ตามความเหมาะสมของ
กิจกรรมในวิชา และผลลัพธ์การเรียนรู้ในแต่ละด้าน 

3.1.3) ตารางสรุป 
ตารางแสดงความสัมพันธ์ระหว่าง ผลลัพธ์การเรียนรู้ กลยุทธ์การสอนที่ใช้พัฒนาการเรียนรู้ และกลยุทธ์
การประเมินผลการเรียนรู้ 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ 
(PLO/SubPLO) 

กลยุทธ์การสอนที่ใช้
พัฒนาการเรียนรู้ 

กลยุทธ์การประเมินผล
การเรียนรู ้

PLO-1: เข้าใจโลหะวิทยาและกระบวนการ
ผลิต 

PLO-1A: อธิบายสมบัติและการน าไปใช้
งานเชิงวิศวกรรมของวัสดุตาม
มาตรฐานสากล เช่น AISI ASTM JIS 
หรือ ISO เป็นต้น 
PLO-1B: อธิบายพฤติกรรมของโลหะ
ภายใต้สภาวะการใช้งานปกติ และท่ี
อุณหภูมิยิ่งยวด (Extreme 
Temperature) รวมทั้งความเชื่อมโยง
ระหว่างโครงสร้างจุลภาคกับกลไกความ
เสียหายภายหลังการใช้งาน 

- การบรรยาย 
- การบรรยายเชิงอภิปราย 
- การฝึกปฏิบัติในแนวทาง

ของการปฏิบัติจริง 
- การเรียนรู้จากกรณีศึกษา 
- การเรียนรู้แบบปัญหาเป็น

ฐาน 
- การเรียนรู้แบบโครงงาน

เป็นฐาน 

- การเขียนตอบ
แบบทดสอบ
มาตรฐาน 

- ข้อสอบย่อย 
- การบ้าน/งานที่ได้รับ

มอบหมาย 
- การเขียนรายงาน 
- การน าเสนอรายงาน

หน้าชั้นเรียน  
- การสอบปากเปล่า  
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ 
(PLO/SubPLO) 

กลยุทธ์การสอนที่ใช้
พัฒนาการเรียนรู้ 

กลยุทธ์การประเมินผล
การเรียนรู ้

PLO-1C: อธิบายกระบวนการผลิตที่
ส่งผลต่อการเปลี่ยนแปลงของโลหะวิทยา
ของโลหะแต่ละประเภท 

PLO-2: ประยุกต์ใช้องค์ความรู้ด้านโลหะวิทยา
และกระบวนการผลิตได้ 

PLO-2A: เลือกใช้กระบวนการปรับปรุง
สมบัติของโลหะให้เหมาะสมกับสภาวะ
การใช้งาน 
PLO-2B: เลือกใช้เครื่องมือและวิธีการ
วิเคราะห์ทางด้านโลหะวิทยาได้อย่าง
เหมาะสม เช่น SEM, XRD, XRF เป็นต้น 
 PLO-2C: เลือกใช้ข้อมูลจากงานวิจัย
และพัฒนา เพ่ือต่อยอดงานทางด้านโลหะ
วิทยาอย่างมีจรรยาบรรณในวิชาชีพ 

- การบรรยาย 
- การบรรยายเชิงอภิปราย 
- การฝึกปฏิบัติการในชั้น

เรียน 
- การเรียนรู้จากกรณีศึกษา 
- การเรียนรู้แบบปัญหาเป็น

ฐาน 
- การเรียนรู้แบบโครงงาน

เป็นฐาน 
 

- การเขียนตอบ
แบบทดสอบ
มาตรฐาน 

- ข้อสอบย่อย 
- การบ้าน/งานที่ได้รับ

มอบหมาย 
- การเขียนรายงาน 
- การน าเสนอรายงาน

หน้าชั้นเรียน  
- การสอบปากเปล่า  
 

PLO-3: วิเคราะห์ปัญหาอุตสาหกรรมโดยใช้
ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่
เกี่ยวข้องได้ 

PLO-3A: จ าแนกปัญหาที่เกิดขึ้นด้วยองค์
ความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่
เกี่ยวข้อง 
PLO-3B: ก าหนดแนวทางในการ
แก้ปัญหาโดยใช้องค์ความรู้ทางด้านโลหะ
วิทยาและศาสตร์ที่เก่ียวข้อง 
PLO-3C: เปรียบเทียบแนวทางในการ
แก้ปัญหาภายใต้ข้อจ ากัดของ
อุตสาหกรรมและกฎระเบียบ ข้อก าหนด
ทางกฎหมายที่เก่ียวข้อง 

- การบรรยาย 
- การบรรยายเชิงอภิปราย 
- การฝึกปฏิบัติ 
- การเรียนรู้จากกรณีศึกษา 
- การเรียนรู้แบบปัญหาเป็น

ฐาน 
- การเรียนรู้แบบโครงงาน

เป็นฐาน 

- การเขียนตอบ
แบบทดสอบ
มาตรฐาน 

- ข้อสอบย่อย 
- การบ้าน/งานที่ได้รับ

มอบหมาย 
- การเขียนรายงาน 
- การน าเสนอรายงาน

หน้าชั้นเรียน  
- การสอบปากเปล่า  
 

PLO-4: มีทักษะด้านการวิจัย สามารถ
ออกแบบ (กระบวนการ หรือ วิธีการ) วิจัย 
และนวัตกรรมเพื่อพัฒนาต่อยอดองค์ความรู้

- การบรรยายเชิงอภิปราย 
- การฝึกปฏิบัติ 

- การบ้าน/งานที่ได้รับ
มอบหมาย 

- การเขียนรายงาน 
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ผลลัพธ์การเรียนรู้ 
(PLO/SubPLO) 

กลยุทธ์การสอนที่ใช้
พัฒนาการเรียนรู้ 

กลยุทธ์การประเมินผล
การเรียนรู ้

โดยเฉพาะท่ีเกี่ยวกับโลหะวิทยาและศาสตร์ที่
เกี่ยวข้อง 

PLO-4A: สามารถออกแบบ
กระบวนการวิจัย, ด าเนินการวิจัย, เก็บ
ข้อมูล และสรุปผลการวิจัย 
PLO-4B: อธิบายหลักการส าคัญของ
ความรู้ใหม ่หรือนวัตกรรมทางด้านโลหะ
วิทยาและศาสตร์ที่เก่ียวข้องได้ 

- การเรียนรู้แบบปัญหาเป็น
ฐาน 

- การเรียนรู้แบบโครงงาน
เป็นฐาน 

 

- การน าเสนอรายงาน
หน้าชั้นเรียน  

PLO-5: สามารถสื่อสารและท างานเป็นทีมได้
อย่างมืออาชีพ 

PLO-5A: สามารถพูดและเขียนเพื่อ
น าเสนอผลงานทางวิศวกรรมด้วย
คุณธรรม จริยธรรมในการประกอบ
วิชาชีพ 
PLO-5B: สามารถสื่อสารอย่างเป็นผู้น า
และกระตุ้นให้ทีมเกิดความร่วมมือในการ
ท างานร่วมกัน 

- การบรรยายเชิงอภิปราย 
- การฝึกปฏิบัติ 
- การเรียนรู้แบบปัญหาเป็น

ฐาน 
- การเรียนรู้แบบโครงงาน

เป็นฐาน 

- การเขียนรายงาน 
- การน าเสนอรายงาน

หน้าชั้นเรียน 
- การสอบปากเปล่า  

3.2 Stage-LOs 
- ระบุผลลัพธ์การเรียนรู้ตามล าดับขั้นของการพัฒนาผู้เรียนที่หลักสูตรก าหนดไว้ พร้อมแสดงวิธีการวัดและ

ประเมินผลการเรียนรู้ในแต่ละขั้น 

ผลลัพธ์การเรียนรู้ตามล าดับขั้น กลยุทธ์การประเมินผลการเรียนรู้ 

Stage-LO 1: นักศึกษาสามารถอธิบายหลักการองค์
ความรู้ทางโลหะวิทยาที่ เกี่ยวข้องกับ
กระบวนการผลิตการน าไปใช้งาน รวมถึง
การประยุกต์ใช้องค์ความรู้ด้านโลหะวิทยา
และกระบวนการผลิตได้  และสามารถ
สื่อสารเพื่อน าเสนอผลงานได้ 

 
 ส าหรับนักศึกษาปกติ ทั้งแผน ก และ แผน 

ข เมื่อผ่านการเรียนครบรายวิชาผู้ เรียน
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จะต้องได้รับคะแนนเฉลี่ยจากทุกรายวิชาไม่
ต่ า ก ว่ า  3 . 00  และต้ อ งสอบผ่ านวิ ช า
ภาษาอังกฤษซึ่งเป็นวิชาบังคับพ้ืนฐานตาม
เกณฑ์ของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอม
เกล้าธนบุรี 
ส าหรับนักศึกษาที่ต้องปรับพ้ืนทั้งแผน ก และ 
แผน ข นักศึกษาต้องผ่านการเรียนในรายวิชา
ปรับพื้นฐานหรือรายวิชาที่หลักสูตรก าหนดใน
ด้านที่จ าเป็นและจะต้องได้รับการประเมิน

ผ่าน (S) และเมื่อผ่านการเรียนครบรายวิชา
ผู้เรียนจะต้องได้รับคะแนนเฉลี่ยจากทุก
รายวิชาไม่ต่ ากว่า 3.00 และต้องสอบผ่านวิชา
ภาษาอังกฤษซึ่งเป็นวิชาบังคับพื้นฐานตาม
เกณฑ์ของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอม
เกล้าธนบุรี 

- การเขียนตอบแบบทดสอบ
มาตรฐาน 

- ข้อสอบย่อย 
- การบ้าน/งานที่ได้รับมอบหมาย 
- การเขียนรายงาน 
- การน าเสนอรายงานหน้าชั้นเรียน  
- การสอบปากเปล่า  

Stage-LO 2: นักศึกษาสามารถวิเคราะห์ปัญหา จ าแนก
ปัญหา เรียนรู้ได้ด้วยตนเอง ค้นหาความรู้
และนวัตกรรมใหม่ บูรณาการความรู้ใน
ทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง 
เพื่ อแก้ ไขปัญหาภายใต้ข้อจ ากัดของ
อุตสาหกรรม สามารถสื่อสารและท างาน
เป็นทีมได้อย่างมืออาชีพ 

 ส าหรับนักศึกษาแผน ก นักศึกษาต้องผ่าน
การสอบโครงร่างวิทยานิพนธ์ และผ่านการ
ประเมินรายงานความก้าวหน้าวิทยานิพนธ์
จากคณะกรรมการวิทยานิพนธ์ทุกภาค
การศึกษาจนได้ผลการศึกษา S ครบตาม
จ านวนหน่วยกิตวิทยานิพนธ์ 
ส าหรับนักศึกษาแผน ข นักศึกษาต้องสอบ
ผ่ านการ เสนอการศึกษา โครงงานวิจัย
อุตสาหกรรม และผ่านการประเมินรายงาน

 
 
 
 
 
 
- การเขียนตอบแบบทดสอบ

มาตรฐาน 
- ข้อสอบย่อย 
- การบ้าน/งานที่ได้รับมอบหมาย 
- การเขียนรายงาน 
- การน าเสนอรายงานหน้าชั้นเรียน  
- การสอบปากเปล่า 
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ความก้าวหน้าโครงงานวิจัยอุตสาหกรรมจาก
คณะกรรมการโครงงานวิจัยอุตสาหกรรมทุก
ภาคการศึกษาจนได้ผลการศึกษา S ครบตาม
จ านวนหน่วยกิตโครงงานวิจัยอุตสาหกรรม 

Stage-LO 3: นักศึกษาสามารถวิเคราะห์ปัญหาและ
บูรณาการความรู้ทางด้านโลหะวิทยาและ
ศาสตร์ที่เกี่ยวข้อง ในการก าหนดแนวทาง
ที่เหมาะสมส าหรับการแก้ปัญหา  มีทักษะ
ด้ า น ก า ร วิ จั ย  ส า ม า ร ถ อ อ ก แ บ บ 
(กระบวนการ หรือ วิธีการ) วิจัย อธิบาย
หลักการส าคัญของความรู้ ให ม่  หรือ
นวัตกรรมทางด้านโลหะวิทยาและศาสตร์ที่
เกี่ยวข้องได้ สามารถสื่อสารและท างาน
เป็นทีมได้อย่างมืออาชีพ รวมถึงสามารถ
เรียนรู้และติดตามความรู้ใหม่ด้วยตนเองได้
อย่างต่อเนื่อง 
ส าหรับนักศึกษาแผน ก นักศึกษาต้องเสนอ
วิทยานิพนธ์ และผ่านการสอบปากเปล่าขั้น
สุดท้ายให้เสร็จสิ้นภายในระยะเวลาไม่เกิน 5 
ปี การศึกษา และผลงานวิทยานิพนธ์หรือ
ส่วนหนึ่ งของวิทยานิพนธ์ต้องได้รับการ
ตี พิมพ์ในวารสารระดับชาติหรือระดับ
นานาชาติ หรือน าเสนอต่อที่ประชุมวิชาการ
โดยบทความที่น าเสนอจะต้องมีการตีพิมพ์
บทความฉบับสมบูรณ์  ( Full Paper) ใน
ร า ย ง า น สื บ เ นื่ อ ง ป ร ะ ชุ ม วิ ช า ก า ร 
(Proceeding) ที่มีผู้ทรงคุณวุฒิ พิจารณา
ผลงาน  
ส าหรับนักศึกษาแผน ข นักศึกษาต้องเสนอ
การศึกษาโครงงานวิจัยอุตสาหกรรม และ
ผ่านการสอบปากเปล่าขั้นสุดท้ายให้เสร็จ

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
- การเขียนตอบแบบทดสอบ

มาตรฐาน 
- ข้อสอบย่อย 
- การบ้าน/งานที่ได้รับมอบหมาย 
- การเขียนรายงาน 
- การน าเสนอรายงานหน้าชั้นเรียน  

การสอบปากเปล่า 
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สิ้นภายในระยะเวลาไม่เกิน 5 ปี การศึกษา 
และต้องผ่านการสอบประมวลความรู้  
(Comprehensive Examination) ให้เสร็จ
สิ้นภายใน 60 วัน นับตั้งแต่วันอนุมัติผล
ประจ าภาคการศึกษาสุดท้ายที่ลงทะเบียน 
ผู้ที่สอบไม่ผ่าน/ไม่เป็นที่พอใจมีสิทธิ์ขอสอบ
แก้ตัวได้อีก 1 ครั้ง ภายในเวลา 1 ปี แต่ไม่
เร็วกว่า 30 วัน นับจาการสอบครั้ งแรก 
มิฉะนั้นจะพ้นสภาพการเป็นนักศึกษา 

 

3.3 โครงสร้างของหลักสูตร  

  3.3.1) เปรียบเทียบโครงสร้างหลักสูตรเดิมกับประกาศกระทรวงศึกษาธิการ เรื่องเกณฑ์มาตรฐานหลักสูตร ดังนี้ 

หมวดวิชา 

จ านวนหน่วยกิต  
เกณฑ์ 
สป.อว. 

หลักสูตร 
เดิม 

พ.ศ. 2559 

หลักสูตร 
ปรับปรุง 

พ.ศ. 2564 

จ านวน 
หน่วยกิต 
ที่แตกต่าง 

แผน ก 2 (วิทยานิพนธ์ 12 หน่วยกิต) 
หมวดวิชาบังคับ 
หมวดวิชาเลือก 
หมวดวิชาสัมมนา 
วิทยานิพนธ์ 

 
 

≥ 12 
 

≥ 12 

 
15 
12 
1 
12 

 
2 
24 
2 
12 

 
-13 
+12 
-1 
- 

จ านวนหน่วยกิตรวมตลอดหลักสูตร ≥ 36 40 40 - 
แผน ข (การค้นคว้าอิสระ 6 หน่วยกิต) 
หมวดวิชาบังคับ 
หมวดวิชาเลือก 
หมวดวิชาสัมมนา 
โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม 

 
 
 
 

≥ 3 และ ≤6 

 
12 
21 
1 
6 

 
2 
30 
2 
6 

 
-10 

       +9 
+1 
- 

จ านวนหน่วยกิตรวมตลอดหลักสูตร ≥ 36 40 40 - 

3.3.2) อธิบายแนวคิดในการออกแบบโครงสร้างและเนื้อหาของหลักสูตร ที่จะใช้ในการพัฒนาผู้เรียนให้บรรลุตาม
ผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตรที่ตั้งไว้  
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เนื้อหาหลักสูตรจ าเป็นต้องมีองค์ความรู้ที่ชัดเจนในแต่ละรายวิชา หลักสูตรได้เน้นให้มีเรียนการสอน

โดยเชื่อมโยงองค์ความรู้ที่เกิดจากประสบการณ์การท างานวิจัย และการท างานกับภาคอุตสาหกรรมที่เป็น

จุดเด่นของอาจารย์ประจ าหลักสูตร เพ่ือถ่ายทอดให้กับนักศึกษาในลักษณะที่เป็นกรณีศึกษา (Case Method) 

นอกจากนั้นจะมีการน าเอากรณีศึกษาต่าง ๆ จากผลงานวิจัยที่เผยแพร่ในวารสารทางวิชาการและรายงานการ

ประชุมวิชาการมาร่วมด้วย ลักษณะการเรียนการสอนแบบกรณีศึกษา (Case Method) ดังกล่าว จะช่วยให้

นักศึกษาได้ทักษะในการเรียนรู้ตลอดชีวิตได้ดีขึ้น และท าให้นักศึกษาได้เรียนในลักษณะที่ต้องใช้ความคิด

วิเคราะห์เพิ่มมากข้ึนอีกด้วย ทั้งนี้ไม่พบว่ามีหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิตสาขาวิศวกรรมโลหการใดที่มี

การเรียนการสอนในลักษณะนี้มาก่อน 

เนื้อหาของรายวิชามีความสอดคล้องกับ PLO ที่เปลี่ยนแปลง และสอดคล้องกับทิศทางการ

เปลี่ยนแปลงของอุตสาหกรรมในปัจจุบันและอนาคต องค์ประกอบของวิชาเลือก ประกอบด้วยกลุ่มวิชา

ทางด้านโลหการทางกายภาพ วิชาทางด้านโลหการทางกล วิชาทางด้านโลหการทางเคมี วิชาทางด้านวิเคราะห์

วัสดุ วิชาทางด้านการเลือกและออกแบบวัสดุ วิชาทางด้านการเกิดการกัดกร่อน การเสื่อมสภาพ และความ

เสียหาย วิชาทางด้านกระบวนการทางความร้อน วิชาทางด้านกระบวนการผลิต และวิชาทางด้านการควบคุม

คุณภาพและความเชื่อถือได้  ตลอดจนวิชาหัวข้อพิเศษต่าง  ๆ ที่สอดคล้องกับความต้องการจาก

ภาคอุตสาหกรรม 

หลักสูตรที่ปรับปรุงใหม่นี้ มีการปรับรายวิชาให้เป็นกลุ่มวิชาและชุดวิชา ปรับรายละเอียดวิชาให้มี

ความกระชับ แบ่งวิชาให้เห็นเป็นหมวดหมู่และเห็นความสัมพันธ์อย่างชัดเจน ปรับรายวิชาใหม่ให้มีเนื้อหาแยก

ตามประเภทของโลหะ ประเภทของกระบวนการผลิต ประเภทของกระบวนการปรับปรุงสมบัติทางกลของ

โลหะแต่ละชนิด เป็นต้น การแบ่งรายวิชาในลักษณะดังกล่าวหลักสูตรมั่นใจว่าจะสามารถตอบสนองการเรียน

ของผู้เรียนได้มากขึ้น ทั้งผู้เรียนที่ต้องการเรียนรู้ในแนวกว้างและแนวลึก การเรียนในลักษณะแนวกว้าง คือ 

ผู้เรียนสนใจที่จะเรียนรู้หลากหลายชนิดของโลหะแต่อาจไม่ต้องการเจาะลึกถึงรายละเอียดกระบวนการผลิต

และโลหะวิทยาในทุกด้าน ในทุกโลหะ เลือกเรียนเฉพาะบางกระบวนการผลิตหรือเทคนิคกับบางโลหะที่สนใจ 

ในขณะที่ผู้เรียนที่ต้องการเรียนรู้แนวลึก คือ ผู้เรียนต้องการเรียนเจาะลึกเฉพาะโลหะที่มีความสนใจเป็นพิเศษ 

เลือกเรียนเฉพาะโลหะวิทยาและกระบวนการผลิตของโลหะที่สนใจ กระบวนการปรับปรุงสมบัติทางกลของ

โลหะที่สนใจ การประยุกต์ใช้งาน และศาสตร์อ่ืน ๆ ของโลหะที่สนใจได้ ซึ่งการปรับเนื้อหาจัดเป็นรายวิชา

ขนาดเล็กจะช่วยให้ผู้เรียนสามารถเลือกได้ตรงกับความต้องการมากขึ้น  เพ่ือให้ผู้เรียนสามารถน าไปใช้งานได้

ทันท ีเพ่ิมความน่าสนใจในแต่ละรายวิชา อย่างไรก็ตามการปรับเนื้อหาในแต่ละรายวิชาใหม่ตามชนิดของโลหะ

ท าให้ต้องมีการปรับเปลี่ยนระยะเวลาการสอนให้มีความเหมาะสม สอดคล้องกับเนื้อหาที่ลดลงเพราะถูก

แบ่งย่อยตามชนิดของโลหะ ซึ่งจากการประชุมระดมความคิดเพ่ือก าหนดรายวิชาและวางแผนการสอนในแต่ละ

รายวิชาของอาจารย์ผู้สอนในหลักสูตรพบว่า ระยะเวลาการเรียนประมาณ 15 ชั่วโมง นั้นเป็นระยะเวลาที่
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เพียงพอ เหมาะสม ส าหรับการจัดเนื้อหาที่จะใช้สอนบรรยายหลักการ ทฤษฎี ของกระบวนการผลิต 

กระบวนการปรับปรุงสมบัติทางกล กระบวนการทางความร้อน และศาสตร์ทางโลหะวิทยาด้านอ่ืน ๆ ของ

โลหะแต่ละชนิด ในขณะเดียวกันรายวิชาที่ท าการเรียนการสอน 15 ชั่วโมง หรือเทียบเท่ากับ 1 หน่วยกิต นั้น

จะเอ้ือให้กับผู้เรียนที่มาจากภาคอุตสาหกรรม และภาคส่วนที่เกี่ยวข้อง ในการที่จะเข้ามาเรียน เพ่ือเป็น

ช่องทางในการเสริมทักษะใหม่ (Upskill) และเพ่ิมทักษะใหม่ที่จ าเป็น (Reskill) เนื่องจากการแบ่งย่อยรายวิชา

ให้มีขนาดเล็ก ใช้เวลาในการศึกษาประมาณ 15 ชั่วโมง นั้นน่าจะสะดวกต่อการบริหารจัดการเวลาของผู้เรียน

จากภาคอุตสาหกรรมมากขึ้น ช่วยให้หลักสูตรเป็นทางเลือกที่น่าสนใจมากยิ่งขึ้น สามารถตอบสนองต่อผู้เรียน

ที่มาจากอุตสาหกรรมที่อาจยังไม่มีความพร้อมที่จะเรียนในหลักสูตรระดับปริญญาโท โดยที่ผู้เรียนสามารถเก็บ

หน่วยกิตของรายวิชาไว้ เพ่ือใช้เป็นรายวิชาระดับปริญญาโทในหลักสูตรได้ในภายหลัง (Credit Bank) ซึ่งการ

พัฒนาหลักสูตรนี้ มีความสอดคล้องกับนโยบายของมหาวิทยาลัยที่ต้องการถ่ายทอดความรู้ให้กับผู้เรียนตลอด

ชีวิต  

เพ่ือให้ได้ผลลัพธ์ทางการศึกษาเป็นไปตามเป้าประสงค์ของหลักสูตร พัฒนาผู้เรียนให้บรรลุตาม
ผลลัพธ์การเรียนรู้ของหลักสูตรที่ตั้งไว้ หลักสูตรจึงมีแนวทางในการจัดการเรียนการสอน การลงทะเบียนเรียน
รายวิชาของนักศึกษาในแต่ละชั้นปี แต่ละภาคการศึกษาดังนี้ 

1. หลักสูตรได้สร้างตัวอย่างแผนการศึกษาเพ่ือให้นักศึกษาหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต 
สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ ได้มีแนวทางในการเลือกวิชาเรียนได้ตรงกับวิชาชีพ ความถนัดของตนเอง 
(แสดงในภาคผนวก ช.) ซึ่งหลักสูตรได้สร้างข้ึนมาจ านวน 4 แผนการศึกษา โดยตัวอย่างแผนการศึกษา
ดังกล่าวมีความครอบคลุมกลุ่มกลุ่มผู้ เรียนในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชา
วิศวกรรมโลหการ ซึ่งในแต่ละแผนการศึกษาจะประกอบด้วยรายวิชาเรียนที่ต่างกัน เพ่ือสร้างความ
เชี่ยวชาญเฉพาะด้านที่ต่างกันให้กับนักศึกษาและเป็นความเชี่ยวชาญที่ตรงกับความต้องการของ
นักศึกษาตามแนวทางการพัฒนานักศึกษาของแผนการศึกษานั้น ๆ ตัวอย่างแผนการศึกษาได้แก่  

1.1. แผนการศึกษาท่ี 1 ส าหรับผู้เรียนเน้นการวิจัย พัฒนา และออกแบบ 
1.2. แผนการศึกษา 2 ส าหรับผู้เรียนกลุ่มผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ อากาศยานและเครื่องจักรกล 

(กระบวนการขึ้นรูปทางกล) ที่เน้นกระบวนการผลิตด้านกระบวนการขึ้นรูปทางกล 
1.3. แผนการศึกษา 3 ส าหรับผู้เรียนกลุ่มผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ อากาศยานและเครื่องจักรกล 

(กระบวนการหล่อ) ที่เน้นกระบวนการผลิตด้านการหล่อ 
1.4. ตัวอย่างแผนการศึกษา 4 ส าหรับผู้เรียนกลุ่มซ่อมบ ารุง 

ซึ่งในแต่ละแผนการศึกษาจะได้จัดล าดับการเรียนแต่ละรายวิชา ในแต่ละภาคการศึกษา 
เน้นเสริมสร้างองค์ความรู้จากกลุ่มวิชาโดยอิงกลุ่มผู้เรียนเป็นหลัก 

2. หลักสูตรใช้ระบบอาจารย์ที่ปรึกษาเป็นผู้ชี้แนะรายวิชาที่เหมาะสม มีความสอดคล้อง มีล าดับการเรียน
ที่เหมาะสมในแต่ละภาคการศึกษา โดยหลักสูตรได้ก าหนดให้นักศึกษาหลักสูตรวิศวกรรมศาสตร
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มหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ ต้องเข้าพบและได้รับความเห็นชอบจากอาจารย์ที่ปรึกษา
ก่อนลงทะเบียนเรียนในแต่ละภาคการศึกษา 

3. นักศึกษาหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ ต้องเลือกเรียนรายวิชา
เลือกที่ต่างกันจากอย่างน้อย 3 กลุ่มวิชา จากทั้งหมด 11 กลุ่มวิชา ที่มีในหลักสูตร จนได้หน่วยกิตครบ
ตามแผนการศึกษาที่ระบุไว้ในหลักสูตร (ไม่จ าเป็นต้องเรียนครบทุกวิชาในกลุ่มวิชาหรือชุดวิชานั้น ๆ) 
เพ่ือให้สามารถผลิตมหาบัณฑิตที่มีความรู้ความสามารถอย่างถ่องแท้ในด้านวิศวกรรมโลหการ มีองค์
ความรู้ที่หลากหลายด้านโลหะวิทยา  

4. ส าหรับผู้เรียนที่มาจากภาคอุตสาหกรรม และภาคส่วนที่เกี่ยวข้อง ต้องการลงทะเบียนเรียนเพ่ือเป็น
ช่องทางในการเสริมทักษะใหม่ (Upskill) และเพ่ิมทักษะใหม่ที่จ าเป็น (Reskill) ทางหลักสูตรจะได้จัด
ทีมอาจารย์ที่ปรึกษาเพ่ือชี้แนะรายวิชาที่เหมาะสมเช่นเดียวกับนักศึกษาของหลักสูตร ฯ โดยสามารถ
เลือกเรียนได้ตามความต้องการ ตามความเชี่ยวชาญของผู้เรียน 

5. ส าหรับผู้เรียนที่มาจากภาคอุตสาหกรรม และภาคส่วนที่เกี่ยวข้อง ลงทะเบียนเรียนแบบสะสมหน่วย
กิตเพ่ือส าเร็จการศึกษาในหลักสูตรวิศวกรรมศาสตรมหาบัณฑิต สาขาวิชาวิศวกรรมโลหการ ผู้เรียน
จ าเป็นต้องวางแผนการศึกษาร่วมกับอาจารย์ที่ปรึกษาอย่างใกล้ชิดและจ าเป็นต้องเรียนวิชาบังคับให้
ครบถ้วนตามข้อก าหนดของหลักสูตรฯ เพ่ือเพ่ิมทักษะด้านการวิจัย และต้องเลือกเรียนรายวิชาเลือกที่
ต่างกันจากอย่างน้อย 3 กลุ่มวิชา จากทั้งหมด 11 กลุ่มวิชา ที่มีในหลักสูตร จนได้หน่วยกิตครบตาม
แผนการศึกษาท่ีระบุไว้ในหลักสูตรฯ (ไม่จ าเป็นต้องเรียนครบทุกวิชาในกลุ่มวิชาหรือชุดวิชานั้น ๆ) 
 

หัวข้อที่ 4   
 4.1 คุณสมบัติของผู้เข้าศึกษา  

- ตามเกณฑ์มาตรฐาน คือ เป็นผู้ส าเร็จการศึกษาปริญญาตรีหรือเทียบเท่า สาขาวิชาวิศวกรรมศาสตร์ 
และ/หรือวิทยาศาสตร์ ส าหรับปริญญาตรีสาขาอ่ืน ๆ โดยเป็นสถาบันอุดมศึกษาที่ส านักงาน
คณะกรรมการข้าราชการพลเรือน (ก.พ.) รับรองหลักสูตร อาจจะต้องเรียนวิชาปรับพ้ืนฐาน หรือ
วิชาอ่ืนเพิ่มเติม ตามท่ีคณะกรรมการหลักสูตรเห็นสมควร 

 
- มีเกณฑ์คุณสมบัติเพ่ิมเติม (ระบุ) มีองค์ความรู้ ทักษะ ประสบการณ์เฉพาะด้านที่เกี่ยวข้องทางด้านโลหะ

วิทยาหรือศาสตร์ที่เก่ียวข้อง  ที่ผ่านการพิจารณาจากกรรมการประจ าหลักสูตร 
- นักศึกษาหลักสูตรระดับปริญญาโทจะต้องมีผลคะแนนการทดสอบภาษาอังกฤษเป็นไปตามประกาศ

มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี เรื่อง การจัดการเรียนการสอนวิชาภาษาอังกฤษ ส าหรับ

นักศึกษาระดับปริญญาโท พ.ศ. 2562 ทั้งนี้ อาจมีการเปลี่ยนแปลงขึ้นอยู่กับประกาศของมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรี 
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ภาคผนวก ช ความร่วมมือกับหน่วยงานภายนอก 

1. ผลงานวิจัยจากความร่วมมือกับหน่วยงานภายนอกที่ได้รับการเผยแพร่ในวารสารวิชาการ 
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2. บันทึกความเข้าใจระหว่างมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรีและหน่วยงานภายนอก  

2.1 บันทึกความเข้าใจระหว่างมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรีและบริษัท MAGMA  
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2.2 บันทึกความเข้าใจระหว่างมหาวิทยาลัยเทคโนโลยีพระจอมเกล้าธนบุรีและบริษัทบูห์เล่อ (ไทยแลนด์) 
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ภาคผนวก ซ ตัวอย่างโปรแกรม Mapping ในการลงวิชาเลือกของแต่ละแผนการศึกษา 
 

ตัวอย่างแผนการศึกษา 1 
ส าหรับผู้เรียนเน้นการวิจัย พัฒนา และออกแบบ 

 
 แผนการศึกษา ก  (วิทยานิพนธ์) 
 ชั้นปีที่ 1    ภาคการศึกษาที่ 1   จ านวนหน่วยกิต   

PRE 65101 หลักการของแผนภูมิสมดุล  1 (1-0-3) 
  (Principles of Phase Equilibrium) 
PRE 65102  การน าไปประยุกต์ใช้งานของแผนภูมิสมดุล     1 (1-0-3)  

(Applications of Phase Equilibrium)   
PRE 65201  การเปลี่ยนแปลงเฟส  1 (1-0-3) 
  (Phase Transformation) 

PRE 66101  กลศาสตร์การแตกหักข้ันพ้ืนฐาน      1 (1-0-3) 
(Fundamental of Fracture Mechanics)  

PRE 66102  การแตกหักและการล้าของโลหะ      1 (1-0-3) 
(Fracture and Fatigue of Metals)   

PRE 66301  กลไกการเพ่ิมความแข็งแรงในโลหะ  1 (1-0-3) 
  (Strengthening Mechanisms in Metals) 

PRE 66302     พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิสูง      1 (1-0-3) 
  (Material Behavior at High Temperature) 

           PRE 66601    โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กกล้า  1 (1-0-3) 
  (Steel Metallurgy and Its Properties) 
PRE 66602  กระบวนการผลิตและการใช้งานของเหล็กกล้า  1 (1-0-3) 
  (Steel Processing and Its Application) 
PRE 66603  โลหะวิทยาและสมบัติต่าง ๆ ของเหล็กกล้าหล่อ  1 (1-0-3) 
  (Steel Processing and Its Application) 
PRE 68502 จุดบกพร่องที่เกี่ยวข้องกับการแข็งตัวและวิธีการแก้ไข   1 (1-0-3) 

(Solidification Related Defects and Their Remedies) 
PRE 66607  เหล็กกล้าความแข็งแรงสูงขัน้สูง      1 (1-0-3) 

  (Advance High Strength Steel)  
   รวม   12(12-0-36) 
  ชั่วโมง /สัปดาห์  = 48 
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ชั้นปีที่ 1     ภาคการศึกษาที่ 2 จ านวนหน่วยกิต  
PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย 2 (2-0-6) 
   (Research Methodology) 
PRE 66701  โลหะวิทยาของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ    1 (1-0-3) 
   (Aluminum Alloys Metallurgy) 
PRE 66702  การเลือกใช้งานอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ    1 (1-0-3) 

(Aluminum Alloys Selection) 
PRE 68304  การประยุกตใ์ช้ไฟไนต์เอลิเมนต์ในการขึ้นรูปโลหะ     1 (1-0-3) 

(Application of Finite Element Method in Metal Forming) 
PRE 68503 การจ าลองกระบวนการหล่อโลหะ      1 (1-0-3) 

(Metal Casting Simulation) 
PRE 67601  หลักพ้ืนฐานการตรวจสอบฐานความเสี่ยง     1 (1-0-3) 

และความเหมาะสมต่อการใช้งาน  
(Fundamental of Risk Based Inspection  
and Fitness for service) 

PRE 65803 การประยุกต์ใช้งานจุลทรรศน์ศาสตร์เชิงคุณภาพและปริมาณ   1 (1-0-3) 
  (Applications of Qualitative and Quantitative Microscopy) 

PRE 65801  การวิเคราะห์โครงสร้างโลหะ      1 (1-0-3) 
  (Metallographic Analysis) 

PRE 69701 วิทยานิพนธ์  3 (0-6-12) 
  (Thesis) 

   รวม            12 (9-6-39) 
   ชั่วโมง /สัปดาห์   = 54 
 
ชั้นปีที่ 2     ภาคการศึกษาที่ 1 จ านวนหน่วยกิต  
PRE 69501 สัมมนา 1 1 (1-0-3) 
   (Seminar I) 

PRE68104 กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าและ   1 (1-0-3) 
เหล็กหล่อผสมต่ าและผสมสูง 

 (Heat Treatment of Low Alloyed Cast Steels and Cast  
       Irons and High Alloyed of Cast Steels and Cast Irons) 
PRE68105   กระบวนการทางความร้อนของโลหะกลุ่มเหล็กในงาน  1 (1-0-3) 

  อุตสาหกรรมผลิตยานยนต์   
   (Ferrous Heat Treatment in Automotive Application) 

PRE68101 กระบวนการทางความร้อนของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ  1 (1-0-3) 
  (Heat Treatment of Aluminum Alloys) 
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PRE 67201  พลศาสตร์การไหลของน้ าโลหะส าหรับระบบจ่ายน้ าโลหะ   1 (1-0-3) 
  (Fluid Dynamics for Gating Systems) 

          PRE 65802  เทคนิคการวิเคราะห์สมบัติของโลหะ     1 (1-0-3) 
(Metals Characterization Techniques) 

PRE 69701       วิทยานิพนธ์  3 (0-6-12) 
   (Thesis) 

รวม             9 (6-6-30) 
ชั่วโมง/สัปดาห์  = 42 

ชั้นปีที่ 2   ภาคการศึกษาที่ 2 
PRE 69502 สัมมนา 2 1 (1-0-3) 
   (Seminar II) 
PRE 69701 วิทยานิพนธ์  6 (0-12-24) 
   (Thesis) 
  รวม             7 (1-12-27) 

ชั่วโมง/สัปดาห์       = 40 
 

แผนการศึกษา ข  (โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม)  
ชั้นปีที่ 1   ภาคการศึกษาที่ 1 
PRE 65101 หลักการของแผนภูมิสมดุล  1 (1-0-3) 
  (Principles of Phase Equilibrium) 

PRE 65102  การน าไปประยุกต์ใช้งานของแผนภูมิสมดุล     1 (1-0-3)  
(Applications of Phase Equilibrium)   

PRE 65201  การเปลี่ยนแปลงเฟส  1 (1-0-3) 
  (Phase Transformation) 

PRE 66101  กลศาสตร์การแตกหักข้ันพ้ืนฐาน      1 (1-0-3) 
(Fundamental of Fracture Mechanics)  

PRE 66102  การแตกหักและการล้าของโลหะ      1 (1-0-3) 
(Fracture and Fatigue of Metals)   

PRE 66301  กลไกการเพ่ิมความแข็งแรงในโลหะ  1 (1-0-3) 
  (Strengthening Mechanisms in Metals) 
PRE 66302  พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิสูง      1 (1-0-3) 
  (Material Behavior at High Temperature) 
PRE 66601  โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กกล้า  1 (1-0-3) 
  (Steel Metallurgy and Its Properties) 
PRE 66602  กระบวนการผลิตและการใช้งานของเหล็กกล้า  1 (1-0-3) 
  (Steel Processing and Its Application) 
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PRE 66603  โลหะวิทยาและสมบัติต่าง ๆ ของเหล็กกล้าหล่อ  1 (1-0-3) 
  (Steel Processing and Its Application) 
PRE 68502 จุดบกพร่องที่เกี่ยวข้องกับการแข็งตัวและวิธีการแก้ไข   1 (1-0-3) 

(Solidification Related Defects and Their Remedies) 
PRE 66607  เหล็กกล้าความแข็งแรงสูงขัน้สูง      1 (1-0-3) 
  (Advance High Strength Steel)  

   รวม   12(12-0-36) 
  ชั่วโมง /สัปดาห์  = 48 
ชั้นปีที่  1   ภาคการศึกษาที่ 2 
PRE 69101  ระเบียบวิธีการวิจัย  2 (2-0-6) 
   (Research Methodology) 
PRE 66701  โลหะวิทยาของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ    1 (1-0-3) 
   (Aluminum Alloys Metallurgy) 
PRE 66702  การเลือกใช้งานอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ    1 (1-0-3) 

(Aluminum Alloys Selection) 
PRE 68304  การประยุกตใ์ช้ไฟไนต์เอลิเมนต์ในการขึ้นรูปโลหะ     1 (1-0-3) 

(Application of Finite Element Method in Metal Forming) 
PRE 68503 การจ าลองกระบวนการหล่อโลหะ      1 (1-0-3) 

(Metal Casting Simulation) 
PRE 67601  หลักพ้ืนฐานการตรวจสอบฐานความเสี่ยง     1 (1-0-3) 

และความเหมาะสมต่อการใช้งาน  
(Fundamental of Risk Based Inspection and Fitness for service) 

PRE 65801  การวิเคราะห์โครงสร้างโลหะ      1 (1-0-3) 
 (Metallographic Analysis) 
PRE 65803 การประยุกต์ใช้งานจุลทรรศน์ศาสตร์เชิงคุณภาพและปริมาณ   1 (1-0-3) 
  (Applications of Qualitative and Quantitative Microscopy) 

PRE 67201  พลศาสตร์การไหลของน้ าโลหะส าหรับระบบจ่ายน้ าโลหะ   1 (1-0-3) 
(Fluid Dynamics for Gating Systems) 

PRE 66801  อุณหพลศาสตร์และจลศาสตร์การกัดกร่อนของโลหะ   1 (1-0-3)
 (Thermodynamics and Kinetics of Metallic Corrosion)   

PRE 67304  วัสดุทนความร้อน       1 (1-0-3) 
(Heat Resisting  Material) 

   รวม   12(12-0-36) 
  ชั่วโมง /สัปดาห์  = 48 
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ชั้นปีที่ 2   ภาคการศึกษาที่ 1 
PRE 69501  สัมมนา 1 1 (1-0-3) 
   (Seminar I) 

PRE 67305  วัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิไครโอจีนิคส์    1 (1-0-3) 
(Materials for Cryogenic Service) 

PRE 68101 กระบวนการทางความร้อนของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ  1 (1-0-3) 
  (Heat Treatment of Aluminum Alloys) 
PRE 68104 กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าและ   1 (1-0-3) 

เหล็กหล่อผสมต่ าและผสมสูง 
 (Heat Treatment of Low Alloyed Cast Steels and Cast  
  Irons and High Alloyed of Cast Steels and Cast Irons) 
PRE 68105 กระบวนการทางความร้อนของโลหะกลุ่มเหล็กในงาน  1 (1-0-3) 

อุตสาหกรรมผลิตยานยนต์   
  (Ferrous Heat Treatment in Automotive Application) 

PRE 68201  ตัวอย่างการใช้งานวิศวกรรมพ้ืนผิว      1 (1-0-3) 
(Applications of Surface Engineering) 

PRE 67601  หลักพ้ืนฐานการตรวจสอบฐานความเสี่ยง     1 (1-0-3) 
และความเหมาะสมต่อการใช้งาน  
(Fundamental of Risk Based Inspection and Fitness for service) 

PRE 67602  ความเหมาะสมในการใช้งานประยุกต์ในความเสียหาย  1 (1-0-3) 
จากการกัดกร่อน  
(Fitness for Service  Application in Corrosion  Failure) 

PRE 65802  เทคนิคการวิเคราะห์สมบัติของโลหะ     1 (1-0-3) 
(Metals Characterization Techniques) 

PRE 69801  โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม  3 (0-6-12) 
 (Industrial Research Study) 

   รวม            12 (9-6-27) 
   ชั่วโมง/สัปดาห์   = 42 

ชั้นปีที่ 2   ภาคการศึกษาที่ 2 
PRE 69502  สัมมนา 2 1 (1-0-3) 
   (Seminar II) 
PRE 69801  โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม  3 (0-6-12) 
    (Industrial Research Study) 
   รวม            4 (1-6-25) 
   ชั่วโมง/สัปดาห์   = 32 
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ตัวอย่างแผนการศึกษา 2 
ส าหรับผู้เรียนกลุ่มผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ อากาศยานและเครื่องจักรกล (กระบวนการขึ้นรูปทางกล) 

 
 แผนการศึกษา ก  (วิทยานิพนธ์) 
 ชั้นปีที่ 1    ภาคการศึกษาที่ 1   จ านวนหน่วยกิต   

PRE 66201  กลไกการเปลี่ยนรูปแบบถาวรในของแข็งที่มีสัณฐาน    1 (1-0-3) 
(Plastic Deformation Mechanisms in Crystalline Solids) 

PRE 66202  กระบวนการการเปลี่ยนรูป      1 (1-0-3) 
(Deformation Processing) 

PRE 66301  กลไกการเพ่ิมความแข็งแรงในโลหะ     1 (1-0-3) 
(Strengthening Mechanisms in Metals) 

PRE 66302  พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิสูง      1 (1-0-3) 
(Material Behavior at High Temperature) 

PRE 66601  โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กกล้า     1 (1-0-3) 
(Steel Metallurgy and Its Properties) 

PRE 66604  โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กหล่อ     1 (1-0-3) 
(Cast Iron Metallurgy and Its Properties) 

PRE 66607  เหล็กกล้าความแข็งแรงสูงชั้นสูง      1 (1-0-3) 
(Advance High Strength Steel) 

PRE 66701  โลหะวิทยาของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ    1 (1-0-3) 
(Aluminum Alloys Metallurgy) 

PRE 66702  การเลือกใช้งานอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ    1 (1-0-3) 
(Aluminum Alloys Selection) 

PRE 66707  โลหะกลุ่มแมกนีเซียมผสมและสังกะสีผสม     1 (1-0-3) 
(Magnesium and Zinc Alloys) 

PRE 65802  เทคนิคการวิเคราะห์สมบัติของโลหะ     1 (1-0-3) 
(Metals Characterization Techniques) 

PRE 65804  การทดสอบทางกล       1 (1-0-3) 
(Mechanical Testing)    

   รวม   12(12-0-36) 
  ชั่วโมง /สัปดาห์  = 48 
 
 
ชั้นปีที่ 1     ภาคการศึกษาที่ 2 จ านวนหน่วยกิต  
PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย 2 (2-0-6) 
   (Research Methodology) 
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PRE 60201 การไหลของของไหล         1 (1-0-3) 
(Fluid Flow )    

PRE 60202 การถ่ายโอนมวล          1 (1-0-3) 
(Mass Transfer)  

PRE 60203 การถ่ายโอนความร้อน         1 (1-0-3) 
(Heat Transfer)   

PRE 65801  การวิเคราะห์โครงสร้างโลหะ      1 (1-0-3) 
(Metallographic Analysis) 

PRE68101 กระบวนการทางความร้อนของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ  1 (1-0-3) 
(Heat Treatment of Aluminum Alloys) 

PRE68103 กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าผสมต่ า   1 (1-0-3) 
และเหล็กกล้าผสมสูง     
(Heat Treatment of Low Alloyed Steels and  
High Alloyed Steels) 

PRE68105 กระบวนการทางความร้อนของโลหะกลุ่มเหล็กในงาน  1 (1-0-3) 
อุตสาหกรรมผลิตยานยนต์   
(Ferrous Heat Treatment in Automotive Application)  

PRE 69701 วิทยานิพนธ์  3 (0-6-12) 
   (Thesis) 

   รวม            12 (9-6-39) 
   ชั่วโมง /สัปดาห์   = 54 
ชั้นปีที่ 2     ภาคการศึกษาที่ 1 จ านวนหน่วยกิต  
PRE 69501  สัมมนา 1 1 (1-0-3) 
   (Seminar I) 

PRE 68201  ตัวอย่างการใช้งานวิศวกรรมพ้ืนผิว      1 (1-0-3) 
(Applications of Surface Engineering) 

PRE 68302   การวิเคราะห์การข้ึนรูปโลหะ      1 (1-0-3) 
 (Metal Forming Analysis) 

PRE 68304   การประยุกต์ใช้ไฟไนต์เอลิเมนต์ในการขึ้นรูปโลหะ     1 (1-0-3) 
 (Application of Finite Element Method in Metal Forming) 

PRE 68702   การรีดเหล็ก        1 (1-0-3) 
 (Steel Rolling) 

PRE 68601  โลหะวิทยาของโลหะผง       1 (1-0-3) 
   (Powder Metallurgy) 

PRE 69701  วิทยานิพนธ์  3 (0-6-12) 
   (Thesis) 
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รวม             9 (6-6-30) 
ชั่วโมง/สัปดาห์  = 42 

ชั้นปีที่ 2   ภาคการศึกษาที่ 2 
PRE 69502 สัมมนา 2 1 (1-0-3) 
   (Seminar II) 
PRE 69701 วิทยานิพนธ์  6 (0-12-24) 
   (Thesis) 
  รวม             7 (1-12-27) 

ชั่วโมง/สัปดาห์       = 40 
แผนการศึกษา ข  (โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม)  
ชั้นปีที่ 1   ภาคการศึกษาที่ 1 
PRE 66201  กลไกการเปลี่ยนรูปแบบถาวรในของแข็งที่มีสัณฐาน    1 (1-0-3) 

(Plastic Deformation Mechanisms in Crystalline Solids) 
PRE 66202  กระบวนการการเปลี่ยนรูป      1 (1-0-3) 

(Deformation Processing) 
PRE 66301  กลไกการเพ่ิมความแข็งแรงในโลหะ     1 (1-0-3) 

(Strengthening Mechanisms in Metals) 
PRE 66302  พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิสูง      1 (1-0-3) 

(Material Behavior at High Temperature) 
PRE 66601  โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กกล้า     1 (1-0-3) 

(Steel Metallurgy and Its Properties) 
PRE 66604  โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กหล่อ     1 (1-0-3) 

(Cast Iron Metallurgy and Its Properties) 
PRE 66607  เหล็กกล้าความแข็งแรงสูงชั้นสูง      1 (1-0-3) 

(Advance High Strength Steel) 
PRE 66701  โลหะวิทยาของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ    1 (1-0-3) 

(Aluminum Alloys Metallurgy) 
PRE 66702  การเลือกใช้งานอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ    1 (1-0-3) 

(Aluminum Alloys Selection) 
PRE 66707  โลหะกลุ่มแมกนีเซียมผสมและสังกะสีผสม     1 (1-0-3) 

(Magnesium and Zinc Alloys) 
PRE 65802  เทคนิคการวิเคราะห์สมบัติของโลหะ     1 (1-0-3) 

(Metals Characterization Techniques) 
PRE 65804  การทดสอบทางกล       1 (1-0-3) 

(Mechanical Testing)   
   รวม   12(12-0-36) 
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  ชั่วโมง /สัปดาห์  = 48 
 
ชั้นปีที่  1   ภาคการศึกษาที่ 2 
PRE 69101  ระเบียบวิธีการวิจัย  2 (2-0-6) 
   (Research Methodology) 

PRE 60201 การไหลของของไหล         1 (1-0-3) 
(Fluid Flow )    

PRE 60202 การถ่ายโอนมวล          1 (1-0-3) 
(Mass Transfer)  

PRE 60203 การถ่ายโอนความร้อน         1 (1-0-3) 
(Heat Transfer)   

PRE 65801  การวิเคราะห์โครงสร้างโลหะ      1 (1-0-3) 
(Metallographic Analysis) 

PRE68101 กระบวนการทางความร้อนของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ  1 (1-0-3) 
(Heat Treatment of Aluminum Alloys) 

PRE68103 กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าผสมต่ า   1 (1-0-3) 
และเหล็กกล้าผสมสูง     
(Heat Treatment of Low Alloyed Steels and  
High Alloyed Steels) 

PRE68104 กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าและ   1 (1-0-3) 
เหล็กหล่อผสมต่ าและผสมสูง 

 (Heat Treatment of Low Alloyed Cast Steels and Cast  
Irons and High Alloyed of Cast Steels and Cast Irons) 

PRE68105 กระบวนการทางความร้อนของโลหะกลุ่มเหล็กในงาน  1 (1-0-3) 
อุตสาหกรรมผลิตยานยนต์   
(Ferrous Heat Treatment in Automotive Application)  

PRE 68201  ตัวอย่างการใช้งานวิศวกรรมพ้ืนผิว      1 (1-0-3) 
(Applications of Surface Engineering) 

PRE 68202   เทคโนโลยีการเคลือบผิว        1 (1-0-3) 
(Coating Technology) 

   รวม   12(12-0-36) 
  ชั่วโมง /สัปดาห์  = 48 
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ชั้นปีที่ 2   ภาคการศึกษาที่ 1 
PRE 69501  สัมมนา 1 1 (1-0-3) 
    (Seminar I) 
PRE 68301  กลศาสตร์ของการขึ้นรูปโลหะแผ่น      1 (1-0-3) 

(Mechanics of Sheet Metal Forming) 
PRE 68302  การวิเคราะห์การข้ึนรูปโลหะ      1 (1-0-3) 

(Metal Forming Analysis) 
PRE 68303  การวิเคราะห์กระบวนการข้ึนรูป       1 (1-0-3) 

(Forming Process Analysis) 
PRE 68304  การประยุกต์ใช้ไฟไนต์เอลิเมนต์ในการขึ้นรูปโลหะ     1 (1-0-3) 

(Application of Finite Element Method in Metal Forming) 
PRE 68701  การผลิตเหล็กและเหล็กกล้า      1 (1-0-3) 

(Iron and Steel Making) 
PRE 68702  การรีดเหล็ก        1 (1-0-3) 

(Steel Rolling) 
PRE 68601  โลหะวิทยาของโลหะผง       1 (1-0-3) 

(Powder Metallurgy) 
PRE 68602  เทคโนโลยีโลหะผง       1 (1-0-3) 

(Powder Metallurgy Technologies) 
PRE 69801  โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม  3 (0-6-12) 

 (Industrial Research Study) 
   รวม            12 (9-6-27) 

   ชั่วโมง/สัปดาห์   = 42 
ชั้นปีที่ 2   ภาคการศึกษาที่ 2 
PRE 69502  สัมมนา 2 1 (1-0-3) 
   (Seminar II) 
PRE 69801  โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม  3 (0-6-12) 
    (Industrial Research Study) 
   รวม            4 (1-6-25) 
   ชั่วโมง/สัปดาห์   = 32 
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ตัวอย่างแผนการศึกษา 3 
ส าหรับผู้เรียนกลุ่มผลิตชิ้นส่วนยานยนต์ อากาศยานและเครื่องจักรกล (กระบวนการหล่อ) 

 
 แผนการศึกษา ก  (วิทยานิพนธ์) 
 ชั้นปีที่ 1    ภาคการศึกษาที่ 1   จ านวนหน่วยกิต   

PRE 65101    หลักการของแผนภูมิสมดุล  1 (1-0-3) 
  (Principles of Phase Equilibrium) 

PRE 65201    การเปลี่ยนแปลงเฟส  1 (1-0-3) 
      (Phase Transformation) 
PRE 66301    กลไกการเพ่ิมความแข็งแรงในโลหะ  1 (1-0-3) 
  (Strengthening Mechanisms in Metals) 
PRE 66302    พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิสูง      1 (1-0-3) 
  (Material Behavior at High Temperature) 
PRE 66601    โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กกล้า  1 (1-0-3) 
   (Steel Metallurgy and Its Properties) 
PRE 66602     กระบวนการผลิตและการใช้งานของเหล็กกล้า  1 (1-0-3) 
  (Steel Processing and Its Application) 
PRE 66603     โลหะวิทยาและสมบัติต่าง ๆ ของเหล็กกล้าหล่อ  1 (1-0-3) 
  (Steel Processing and Its Application) 
PRE 66605     กระบวนการผลิตและการใช้งานของเหล็กหล่อ  1 (1-0-3) 
  (Cast Iron Processing and Its Application) 
PRE 66606  กระบวนการผลิตและการใช้งานเหล็กหล่อผสมและเหล็กกล้าหล่อผสม 1 (1-0-3) 

 (Cast Alloy Steel and Alloy Cast Iron Processing and Its Application) 
PRE 68501 จุดบกพร่องที่เกี่ยวข้องกับแก๊สและวิธีการแก้ไข   1 (1-0-3) 

(Gas Related Defects and Their Remedies) 
PRE 68502 จุดบกพร่องที่เกี่ยวข้องกับการแข็งตัวและวิธีการแก้ไข  1 (1-0-3) 

(Solidification Related Defects and Their Remedies) 
PRE 66607  เหล็กกล้าความแข็งแรงสูงชั้นสูง      1 (1-0-3) 
   (Advance High Strength Steel)  

   รวม   12(12-0-36) 
  ชั่วโมง /สัปดาห์  = 48 
ชั้นปีที่ 1     ภาคการศึกษาที่ 2 จ านวนหน่วยกิต  
PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย 2 (2-0-6) 
   (Research Methodology) 
PRE 66701  โลหะวิทยาของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ    1 (1-0-3) 
   (Aluminum Alloys Metallurgy) 
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PRE 66702  การเลือกใช้งานอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ    1 (1-0-3) 
(Aluminum Alloys Selection) 

PRE 66704  โลหะวิทยาของทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ    1 (1-0-3) 
(Copper Alloys Metallurgy) 

PRE 66705  การเลือกใช้งานทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ    1 (1-0-3) 
   (Copper Base Alloy Selection) 
PRE 66707  โลหะกลุ่มแมกนีเซียมผสมและสังกะสีผสม     1 (1-0-3) 
   (Magnesium and Zinc Alloys) 
PRE 65803 การประยุกต์ใช้งานจุลทรรศน์ศาสตร์เชิงคุณภาพและปริมาณ   1 (1-0-3) 

  (Applications of Qualitative and Quantitative Microscopy) 
PRE 65801  การวิเคราะห์โครงสร้างโลหะ      1 (1-0-3) 
   (Metallographic Analysis) 
PRE 69701 วิทยานิพนธ์  3 (0-6-12) 

   (Thesis) 
   รวม            12 (9-6-39) 

   ชั่วโมง /สัปดาห์   = 54 
ชั้นปีที่ 2     ภาคการศึกษาที่ 1 จ านวนหน่วยกิต  
PRE 69501 สัมมนา 1 1 (1-0-3) 
   (Seminar I) 

PRE68101  กระบวนการทางความร้อนของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ  1 (1-0-3) 
   (Heat Treatment of Aluminum Alloys) 
PRE68104  กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าและ   1 (1-0-3) 

 เหล็กหล่อผสมต่ าและผสมสูง 
  (Heat Treatment of Low Alloyed Cast Steels and Cast  
   Irons and High Alloyed of Cast Steels and Cast Irons) 
PRE68105  กระบวนการทางความร้อนของโลหะกลุ่มเหล็กในงาน  1 (1-0-3) 

 อุตสาหกรรมผลิตยานยนต์   
   (Ferrous Heat Treatment in Automotive Application) 

PRE 65804   การทดสอบทางกล       1 (1-0-3) 
   (Mechanical Testing) 

PRE 68202   เทคโนโลยีการเคลือบผิว        1 (1-0-3) 
   (Coating Technology) 
PRE 69701  วิทยานิพนธ์  3 (0-6-12) 
   (Thesis) 

รวม             9 (6-6-30) 
ชั่วโมง/สัปดาห์  = 42 
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ชั้นปีที่ 2   ภาคการศึกษาที่ 2 
PRE 69502 สัมมนา 2 1 (1-0-3) 
   (Seminar II) 
PRE 69701 วิทยานิพนธ์  6 (0-12-24) 
   (Thesis) 
  รวม             7 (1-12-27) 

ชั่วโมง/สัปดาห์       = 40 
 
แผนการศึกษา ข  (โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม)  
ชั้นปีที่ 1   ภาคการศึกษาที่ 1 
PRE 65101 หลักการของแผนภูมิสมดุล  1 (1-0-3) 
   (Principles of Phase Equilibrium) 
PRE 65201  การเปลี่ยนแปลงเฟส  1 (1-0-3) 
   (Phase Transformation) 
PRE 66301  กลไกการเพ่ิมความแข็งแรงในโลหะ  1 (1-0-3) 
   (Strengthening Mechanisms in Metals) 
PRE 66302   พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิสูง      1 (1-0-3) 
   (Material Behavior at High Temperature) 
PRE 66601  โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กกล้า  1 (1-0-3) 
   (Steel Metallurgy and Its Properties) 
PRE 66602  กระบวนการผลิตและการใช้งานของเหล็กกล้า  1 (1-0-3) 
   (Steel Processing and Its Application) 
PRE 66603  โลหะวิทยาและสมบัติต่าง ๆ ของเหล็กกล้าหล่อ  1 (1-0-3) 
   (Steel Processing and Its Application) 
PRE 66605  กระบวนการผลิตและการใช้งานของเหล็กหล่อ  1 (1-0-3) 
   (Cast Iron Processing and Its Application) 
PRE 66606    กระบวนการผลิตและการใช้งานเหล็กหล่อผสม    1 (1-0-3) 

   และเหล็กกล้าหล่อผสม 
   (Cast Alloy Steel and Alloy Cast Iron Processing and Its Application) 
PRE 68501  จุดบกพร่องที่เกี่ยวข้องกับแก๊สและวิธีการแก้ไข   1 (1-0-3) 

 (Gas Related Defects and Their Remedies) 
PRE 68502  จุดบกพร่องที่เกี่ยวข้องกับการแข็งตัวและวิธีการแก้ไข  1 (1-0-3) 

 (Solidification Related Defects and Their Remedies) 
PRE 66607   เหล็กกล้าความแข็งแรงสูงชั้นสูง      1 (1-0-3) 
   (Advance High Strength Steel)  

   รวม   12(12-0-36) 
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  ชั่วโมง /สัปดาห์  = 48 
ชั้นปีที่  1   ภาคการศึกษาที่ 2 
PRE 69101  ระเบียบวิธีการวิจัย  2 (2-0-6) 
   (Research Methodology) 
PRE 66701  โลหะวิทยาของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ    1 (1-0-3) 
   (Aluminum Alloys Metallurgy) 
PRE 66702  การเลือกใช้งานอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ    1 (1-0-3) 

(Aluminum Alloys Selection) 
PRE 66704  โลหะวิทยาของทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ    1 (1-0-3) 

(Copper Alloys Metallurgy) 
PRE 66705  การเลือกใช้งานทองแดงผสมหรือทองแดงเจือ    1 (1-0-3) 
   (Copper Base Alloy Selection) 
PRE 66707  โลหะกลุ่มแมกนีเซียมผสมและสังกะสีผสม     1 (1-0-3) 
   (Magnesium and Zinc Alloys)… 
PRE 65801  การวิเคราะห์โครงสร้างโลหะ      1 (1-0-3) 
   (Metallographic Analysis) 
PRE 65803 การประยุกต์ใช้งานจุลทรรศน์ศาสตร์เชิงคุณภาพและปริมาณ   1 (1-0-3) 
   (Applications of Qualitative and Quantitative Microscopy) 
PRE 65804  การทดสอบทางกล       1 (1-0-3) 
   (Mechanical Testing) 

PRE 67301  หลักการของวัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูง    1 (1-0-3) 
(Principles of Materials for Elevated Temperature) 

PRE 67302  กรณีศึกษาของโลหะส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูง    1 (1-0-3) 
(Case Studies in Metal for Elevated Temperature) 

   รวม   12(12-0-36) 
  ชั่วโมง /สัปดาห์  = 48 
 
ชั้นปีที่ 2   ภาคการศึกษาที่ 1 
PRE 69501  สัมมนา 1 1 (1-0-3) 
   (Seminar I) 
PRE68101 กระบวนการทางความร้อนของอะลูมิเนียมผสมหรืออะลูมิเนียมเจือ  1 (1-0-3) 

  (Heat Treatment of Aluminum Alloys) 
PRE68104 กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าและ   1 (1-0-3) 

เหล็กหล่อผสมต่ าและผสมสูง 
 (Heat Treatment of Low Alloyed Cast Steels and Cast  
  Irons and High Alloyed of Cast Steels and Cast Irons) 
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PRE68105 กระบวนการทางความร้อนของโลหะกลุ่มเหล็กในงาน  1 (1-0-3) 
อุตสาหกรรมผลิตยานยนต์   

   (Ferrous Heat Treatment in Automotive Application) 
PRE 66801  อุณหพลศาสตร์และจลศาสตร์การกัดกร่อนของโลหะ  1 (1-0-3)

 (Thermodynamics and Kinetics of Metallic Corrosion) 
PRE 68201  ตัวอย่างการใช้งานวิศวกรรมพ้ืนผิว      1 (1-0-3) 
   (Applications of Surface Engineering) 

PRE 68601  โลหะวิทยาของโลหะผง       1 (1-0-3) 
   (Powder Metallurgy) 

PRE 67305  วัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิไครโอจีนิคส์    1 (1-0-3) 
   (Materials for Cryogenic Service) 

PRE 68503 การจ าลองกระบวนการหล่อโลหะ      1 (1-0-3) 
   (Metal Casting Simulation) 

PRE 69801  โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม  3 (0-6-12) 
    (Industrial Research Study) 
   รวม            12 (9-6-27) 

   ชั่วโมง/สัปดาห์   = 42 
ชั้นปีที่ 2   ภาคการศึกษาที่ 2 
PRE 69502  สัมมนา 2 1 (1-0-3) 
   (Seminar II) 
PRE 69801  โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม  3 (0-6-12) 
    (Industrial Research Study) 
   รวม            4 (1-6-25) 
   ชั่วโมง/สัปดาห์   = 32 
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ตัวอย่างแผนการศึกษา 4 
ส าหรับผู้เรียนกลุ่มซ่อมบ ารุง 

 
 แผนการศึกษา ก  (วิทยานิพนธ์) 
 ชั้นปีที่ 1    ภาคการศึกษาที่ 1   จ านวนหน่วยกิต   

PRE 60201  การไหลของของไหล  1 (1-0-3) 
   (Fluid Flow ) 
PRE 60202  การถ่ายโอนมวล  1 (1-0-3) 
   (Mass Transfer) 
PRE 60203  การถ่ายโอนความร้อน  1 (1-0-3) 
   (Heat Transfer) 
PRE 65101 หลักการของแผนภูมิสมดุล  1 (1-0-3) 
   (Principles of Phase Equilibrium) 
PRE 65201  การเปลี่ยนแปลงเฟส  1 (1-0-3) 
   (Phase Transformation) 
PRE 66101  กลศาสตร์การแตกหักข้ันพ้ืนฐาน  1 (1-0-3) 
   (Fundamental of Fracture Mechanics) 
PRE 66102  การแตกหักและการล้าของโลหะ  1 (1-0-3) 
   (Fracture and Fatigue of Metals) 
PRE 66103  การวิเคราะห์ผิวหน้าแตกหักของโลหะ  1 (1-0-3) 
   (Fractography of Metal) 
PRE 66104  กลศาสตร์การแตกหักแบบยืดหยุ่นเชิงเส้นและยืดหยุ่น-ถาวร  1 (1-0-3) 
   (Linear Elastic and Elastic Plastic Fracture Mechanics) 
PRE 66301  กลไกการเพ่ิมความแข็งแรงในโลหะ  1 (1-0-3) 
   (Strengthening Mechanisms in Metals) 
PRE 66302   พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิสูง      1 (1-0-3) 
   (Material Behavior at High Temperature) 
PRE 66303  พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิต่ า  1 (1-0-3) 
   (Material Behavior at Low Temperature) 

   รวม   12(12-0-36) 
  ชั่วโมง /สัปดาห์  = 48 
ชั้นปีท่ี 1     ภาคการศึกษาที่ 2 จ านวนหน่วยกิต  
PRE 69101 ระเบียบวิธีการวิจัย 2 (2-0-6) 
   (Research Methodology) 
PRE 66601  โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กกล้า  1 (1-0-3) 
   (Steel Metallurgy and Its Properties) 
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PRE 66603  โลหะวิทยาและสมบัติต่าง ๆ ของเหล็กกล้าหล่อ  1 (1-0-3) 
   (Steel Processing and Its Application) 

PRE 68103      กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าผสมต่ าและเหล็กกล้าผสมสูง 1 (1-0-3) 
  (Heat Treatment of Low Alloyed Steels and High Alloyed Steels) 
  and Cast Irons) 
PRE68104  กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าผสมต่ า   1 (1-0-3) 

 เหล็กหล่อผสมต่ าและผสมสูง 
  (Heat Treatment of Low Alloyed Cast Steels and Cast  
PRE 66607   เหล็กกล้าความแข็งแรงสูงขั้นสูง      1 (1-0-3) 
   (Advance High Strength Steel)  

PRE 67301  หลักการของวัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูง   1 (1-0-3) 
   (Principles of Materials for Elevated Temperature) 

PRE 67302  กรณีศึกษาของโลหะส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูง   1 (1-0-3) 
   (Case Studies in Metal for Elevated Temperature) 
PRE 69701 วิทยานิพนธ์  3 (0-6-12) 
   (Thesis) 

   รวม            12 (9-6-39) 
   ชั่วโมง /สัปดาห์   = 54 
ชั้นปีที่ 2     ภาคการศึกษาที่ 1 จ านวนหน่วยกิต  
PRE 69501 สัมมนา 1 1 (1-0-3) 
   (Seminar I) 

PRE 66801  อุณหพลศาสตร์และจลศาสตร์การกัดกร่อนของโลหะ   1 (1-0-3) 
   (Thermodynamics and Kinetics of Metallic Corrosion) 

PRE 66802  การแตกหักจากการเหนี่ยวน าด้วยสิ่งแวดล้อมและความเสียหาย 1 (1-0-3) 
ที่เกิดจากไฮโดรเจน 

   (Environmentally Induced Cracking and Hydrogen Damages) 
PRE 66803  การกัดกร่อนแบบขุมและการกัดกร่อนตามขอบเกรน   1 (1-0-3) 
   (Pitting and Intergranular Corrosion) 

PRE 66901  พ้ืนฐานการวิเคราะห์ความความเสียหาย    1 (1-0-3) 
   (Fundamental  of Failure Analysis) 
PRE 65804  การทดสอบทางกล       1 (1-0-3) 
   (Mechanical Testing) 
PRE 69701 วิทยานิพนธ์  3 (0-6-12) 
   (Thesis) 

รวม             9 (6-6-30) 
ชั่วโมง/สัปดาห์  = 42 
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ชั้นปีที่ 2   ภาคการศึกษาที่ 2 
PRE 69502 สัมมนา 2 1 (1-0-3) 
   (Seminar II) 
PRE 69701 วิทยานิพนธ์  6 (0-12-24) 
   (Thesis) 
  รวม             7 (1-12-27) 

ชั่วโมง/สัปดาห์       = 40 
  

แผนการศึกษา ข  (โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม)  
ชั้นปีที่ 1    ภาคการศึกษาที่ 1   จ านวนหน่วยกิต   

PRE 60201  การไหลของของไหล  1 (1-0-3) 
   (Fluid Flow ) 
PRE 60202  การถ่ายโอนมวล  1 (1-0-3) 
   (Mass Transfer) 
PRE 60203  การถ่ายโอนความร้อน  1 (1-0-3) 
   (Heat Transfer) 
PRE 65101 หลักการของแผนภูมิสมดุล  1 (1-0-3) 
   (Principles of Phase Equilibrium) 
PRE 65201  การเปลี่ยนแปลงเฟส  1 (1-0-3) 
   (Phase Transformation) 
PRE 66101  กลศาสตร์การแตกหักข้ันพ้ืนฐาน  1 (1-0-3) 
   (Fundamental of Fracture Mechanics) 
PRE 66102  การแตกหักและการล้าของโลหะ  1 (1-0-3) 
   (Fracture and Fatigue of Metals) 
PRE 66103  การวิเคราะห์ผิวหน้าแตกหักของโลหะ  1 (1-0-3) 
   (Fractography of Metal) 
PRE 66104  กลศาสตร์การแตกหักแบบยืดหยุ่นเชิงเส้นและยืดหยุ่น-ถาวร  1 (1-0-3) 
   (Linear Elastic and Elastic Plastic Fracture Mechanics) 
PRE 66301  กลไกการเพ่ิมความแข็งแรงในโลหะ  1 (1-0-3) 
   (Strengthening Mechanisms in Metals) 
PRE 66302   พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิสูง      1 (1-0-3) 
   (Material Behavior at High Temperature) 
PRE 66303  พฤติกรรมของวัสดุที่อุณหภูมิต่ า  1 (1-0-3) 
   (Material Behavior at Low Temperature) 
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    รวม   12(12-0-36) 
  ชั่วโมง /สัปดาห์  = 48 
ชั้นปีที่ 1     ภาคการศึกษาที่ 2 จ านวนหน่วยกิต  
PRE 69101  ระเบียบวิธีการวิจัย  2 (2-0-6) 
   (Research Methodology) 
PRE 66601  โลหะวิทยาและสมบัติของเหล็กกล้า  1 (1-0-3) 
   (Steel Metallurgy and Its Properties) 
PRE 66607  เหล็กกล้าความแข็งแรงสูงชั้นสูง      1 (1-0-3) 
   (Advance High Strength Steel) 

 PRE 68103  กระบวนการทางความร้อนของเหล็กกล้าผสมต่ าและเหล็กกล้าผสมสูง 1 (1-0-3) 
 (Heat Treatment of Low Alloyed Steels and High Alloyed Steels) 
    and Cast Irons) 

PRE 67301  หลักการของวัสดุส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูง   1 (1-0-3) 
   (Principles of Materials for Elevated Temperature) 

PRE 67302  กรณีศึกษาของโลหะส าหรับการใช้งานที่อุณหภูมิสูง   1 (1-0-3) 
   (Case Studies in Metal for Elevated Temperature) 

PRE 67304  วัสดุทนความร้อน      1 (1-0-3) 
   (Heat Resisting  Material) 

PRE 66801  อุณหพลศาสตร์และจลศาสตร์การกัดกร่อนของโลหะ   1 (1-0-3) 
   (Thermodynamics and Kinetics of Metallic Corrosion) 

PRE 66802  การแตกหักจากการเหนี่ยวน าด้วยสิ่งแวดล้อมและความเสียหาย 1 (1-0-3) 
ที่เกิดจากไฮโดรเจน 

   (Environmentally Induced Cracking and Hydrogen Damages) 
PRE 66803  การกัดกร่อนแบบขุมและการกัดกร่อนตามขอบเกรน   1 (1-0-3) 
   (Pitting and Intergranular Corrosion) 

PRE 66901  พ้ืนฐานการวิเคราะห์ความความเสียหาย    1 (1-0-3) 
   (Fundamental  of Failure Analysis) 
   รวม   12(12-0-36) 
  ชั่วโมง /สัปดาห์  = 48 
ชั้นปีที่ 2   ภาคการศึกษาที่ 1 
PRE 69501  สัมมนา 1 1 (1-0-3) 
   (Seminar I) 

PRE 66902  กลไกการเสียหายและปัจจัยสิ่งแวดล้อมที่เกี่ยวข้อง   1 (1-0-3) 
   (Failure Mechanism and Related Environment Factors) 

PRE 68202   เทคโนโลยีการเคลือบผิว      1 (1-0-3) 
   (Coating Technology) 
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PRE 68203   เทคนิคการวิเคราะห์ผิวเคลือบ     1 (1-0-3) 
   (Coating Characterization) 

PRE 67601  หลักพ้ืนฐานการตรวจสอบฐานความเสี่ยงและความเหมาะสม  1 (1-0-3) 
 ต่อการใช้งาน 
   (Fundamental of Risk Based Inspection and Fitness for service) 

PRE 67602  ความเหมาะสมในการใช้งานประยุกต์ในความเสียหาย  1 (1-0-3) 
 จากการกัดกร่อน 
   (Fitness for Service  Application in Corrosion  Failure) 

PRE 67603  ความเหมาะสมในการใช้งานส าหรับรอยบกพร่องแบบรอยแตก 1 (1-0-3) 
   (Fitness for Service Application in Crack-Like Flaws) 

PRE 67604  ความเหมาะสมในการใช้งานส าหรับส่วนประกอบอุณหภูมิสูง  1 (1-0-3) 
   (Fitness for Service of High Temperature Components) 
PRE 65804  การทดสอบทางกล       1 (1-0-3) 
   (Mechanical Testing) 

PRE 69801  โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม  3 (0-6-12) 
    (Industrial Research Study) 

   รวม            12 (9-6-27) 
   ชั่วโมง/สัปดาห์   = 42 

ชั้นปีที่ 2   ภาคการศึกษาที่ 2 
PRE 69502  สัมมนา 2 1 (1-0-3) 
   (Seminar II) 
PRE 69801  โครงงานวิจัยอุตสาหกรรม  3 (0-6-12) 
    (Industrial Research Study) 
   รวม            4 (1-6-25) 
   ชั่วโมง/สัปดาห์   = 32 

 

 


